Koncepcja modernizacji istnigjgeej linii sortowniczej
w Regionalnym Zaktadzie Utylizacji Odpadéw Komunalnych w Machnaczu

3.2. Perspektywy zmian ilo$ci odpadow

Perspektywy zmian ilosci odpadéw ocenione zostaly pod katem modernizacji i rozbudowy instalacji
przetwarzania odpadéw komunalnych zmieszanych w instalacji MBP oraz prowadzenia odzysku
materialowego na instalacji sortowania odpadéw w oparciu o strumienn odpadow surowcowych
zbieranych selektywnie jako papier i tektura, tworzywa sztuczne oraz zmieszane odpady
opakowaniowe.

Z analiz przeprowadzonych w zwigzku z prowadzona obecnie aktualizacja WPGO 2012 (Zatozenia do
Planu gospodarki odpadami wojewddztwa kujawsko — pomorskiego na lata 2016-2022 z perspektywa
na lata 2023-2028) wynika, ze:

llos¢ odpadow komunalnych w wojewddztwie jest bardzo zbiezna z prognozami WPGO_2012.
Wytworzono, w roku 2014, ok. 578,8 tys. Mg odpadéw komunalnych, w tym ok. 74,6% to
odpady komunalne zmieszane, 8,35% odpady ulegajace biodegradacji selektywnie zebrane, 9,7%
odpady surowcowe, ok. 6% odpady budowlane i rozbiérkowe, ok. 1,4% stanowig pozostale grupy
odpadéw np. wielkogabarytowe, zuzyty sprz¢t elektryczny i elektroniczny, leki, baterie,
chemikalia itd.

Masa odpadéw komunalnych sukcesywnie wzrasta. W roku 2010 wytworzono ok. 518 tys. Mg
odpadéw komunalnych (bez frakcji budowalnych i rozbiérkowych), w roku 2011 wytworzono

ok. 523 tys. Mg odpadéw komunalnych (bez frakcji budowalnych i rozbiérkowych), natomiast
dwa lata pozniej w roku w roku 2014 wytworzono ok. 545 tys. Mg odpadéw komunalnych, bez
frakcji budowlanych i rozbiérkowych.

W ramach zalozen do aktualizacji WPGO 2012 zaproponowany zostat nowy podziat na Regiony
gospodarowania odpadami komunalnymi. Zaproponowano polaczenie Regionu Wioctawskiego, ktory
jest obstugiwany przez RZUOK w Machnaczu z Regionem Inowroctawskim obstugiwanym przez
RIPOK w Inowroclawiu. Z uwagi na zréwnowazone funkcjonowanie obu zakladéw mozna zaktada¢,
ze rozdziat strumienia pomigdzy w/w zaktadami nie ulegnie zmianie

 Polaczono region
Wioclawskiz
Inowroclawskim.
' Pozostale regiony

hez zmian ‘
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Analizy mocy przerobowych instalacji przetwarzania odpadéw komunalnych zmieszanych (instalacji
MBP) zostaly podsumowane konkluzja wskazujaca na potrzeb¢ doposazenia instalacji sortowania
odpadéw w Machnaczu i zwigkszenia jaj mocy przerobowych. Ponizej przedstawiono podsumowanie
analiz przedstawionych na prezentacji zatozei do aktualizacji WPGO w grudniu 2015 r.

,Instalacje MBP w czgéci mechanicznej majg wystarczajagca moc przerobowg do przetworzenia
calego, wytwarzanego strumienia odpadéw komunalnych zmieszanych.

Pozornie, analizujac wyzej zaprezentowane dane, mozna by wnosi¢, iz moce przerobowe w zakresie
sortownia (cze$¢ mechaniczna MBP) s3 znacznie przewyiszajace zapotrzebowanie. Jednakze
nadwyzka mocy przerobowych jest angazowana w sortowanie i doczyszczanie odpadéw surowcowych
z selektywnej zbidrki odpaddw, co wyczerpuje dostepne moce przerobowe.

Z uwagi na wzrost, w kolejnych latach, ilosci odpadow surowcowych selektywnie zebranych,
niedob6r mocy bgdzie si¢ poglebial.

W zwigzku z tym konieczne bedzie doposazenie istniejacych instalacji sortowania w urzadzenia
podwyzszajace efektywnos$é sortowania. Brak jest potrzeby zwig¢kszania mocy przerobowych
sortowni odpadow zmieszanych, za wyjatkiem sortowni w Machnaczu k. Wloclawka.”

Dane eksploatacyjne wskazuja, ze w roku 2015, ilo§¢ przetworzonych na sortowni odpadéw
komunalnych zmieszanych wyniosta 38 554 Mg natomiast ilo$¢ surowcow wtérnych zebranych
selektywnie poddanych sortowaniu 1 794 Mg.

Nalezy podkresli¢, ze trudno wskaza¢ obecnie mechanizmy skianiajagce wytwoércow odpadéw do
ograniczania iloéci odpadéw, i w zwiazku z tym trudno znalez¢ uzasadnienie dla faktu, ze statystyki
dot. ilosci odpadéw komunalnych zbieranych w naszym kraju naleza do najnizszych w UE.

W obecnym systemie gospodarki odpadami komunalnymi mozna wskaza¢ trudne do skontrolowania
opcje unikania ewidencjonowania odpadéw komunalnych jakie powinny by¢ kierowane do
unieszkodliwiania badz odzysku, powodujace =zanizanie iloci odpadéw kierowanych do
przetwarzania. Biorgc to pod uwage, oraz zaktadajac planowane poddawanie gospodarki odpadami
komunalnymi coraz bardziej rzetelnej kontroli, uzasadnionym wydaje si¢ zaklada¢ w najblizszych
latach wzrost zaréwno ilosci odpadéw komunalnych zmieszanych jak i odpadéw zbieranych
selektywnie.

Biorac pod uwage obecne realia rynku gospodarki odpadami komunalnymi przyjeto przedstawione
ponizej parametry dla modernizacji linii sortowniczej, ktéra stanowi cz¢$¢ mechaniczng instalacji
MBP, z przewidzianymi dwoma wariantami pracy:

—  sortowanie strumienia odpadéw komunalnych zmieszanych,

—  sortowanie — doczyszczanie strumienia odpadéw komunalnych zbieranych selektywnie (frakcji
lekkich).

Tabela 5. Zakladane przepustowosci sortowni po modernizacji rozbudowie.

Rodzaj przetwarzanych odpadéw Zdolno$¢ przetwarzania odpadéw

Odpady komunalne zmieszane [Mg/rok], 60 000
Przepustowo$¢ nominalna przy pracy na 2 zmiany.

Przepustowos¢ godzinowa: 20 Mg/godz. dla odpadéw o gestosci 250
kg/m?.

Wskazana przepustowos¢ jest przepustowoécia catkowita, okreslong
dla wlasnosci odpadéow komunalnych zmieszanych, w ramach ktérej
beda przetwarzane selektywnie zbierane odpady proporcjonalnie do
ich gestosci.
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Rodzaj przetwarzanych odpadéw

Zdolno$¢ przetwarzania odpadéw

Odpady surowcowe zbierane selektywnie (frakcje lekkie — papier,
tworzywa sztuczne, puszki ALU, kartoniki Tetra) [Mg/rok] — praca w
zakresie 2 zmiany — w ramach czasu pracy nieprzeznaczonego na
sortowanie odpadéw komunalnych zmieszanych. Przepustowo$¢

nominalna [Mg/rok/jedng zmiang.

5000 -6 000

Uwaga: w przypadku zwigkszonej ilosci odpadéw lub zmiany proporcji w zakresie dostarczanych
odpadéw zmieszanych i zbieranych selektywnie w sposob powodujacy przekroczenie dostg¢pnego
budzetu czasu pracy ponad 2 zmiany/dzien, mozliwe bgdzie przetwarzanie odpadéw w ramach

dodatkowego czasu pracy (np. trzecia zmiana).

W tabeli 6 przedstawiono prognozy sktadu morfologicznego odpadow dla lat 2016 - 2020 opracowane
w oparciu o badania wykonywane na instalacjach sortowania funkcjonujacych na obszarach o

podobnej zabudowie (m.in. ZZO Gac).

Tabela 6. Prognozy sktadu morfologicznego odpadéw dla lat 2016 - 2020.
Lp. Sktadnik % masy

1 | Papier i tektura 8,9%
2 | Szklo 9,7%
3 | Metale 2,0%
4 | Tworzywa sztuczne 14,1%
5 | Odpady wielomateriatowe 4,1%
6 | Odpady kuchenne i ogrodowe 31,9%
7 | Odpady mineralne 4,9%
8 |Frakcja < 10mm 16,6%
9 | Tekstylia 3,9%
10 | Drewno 0,6%
11 | Odpady niebezpieczne 0,3%
12 |Inne kategie 5,9%

Razem 100,0%
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4. KONCEPCJA MODERNIZACJI | ROZBUDOWY LINII
SORTOWANIA ODPADOW

4.1. Wprowadzenie - potrzeba weryfikacji i modernizacji systemu
sortowania odpadéw

W zwigzku z wprowadzeniem od 1 lipca 2013 r. nowego systemu gospodarki odpadami komunalnymi
i w oparciu o wstepna analiz¢ proceséw gospodarowania odpadami komunalnymi na obszarze
Regionu Wloctawskiego uwidocznia si¢ wyraznie potrzeba znaczacego zwigkszenia poziomow
recyklingu frakcji materiatowych takich jak tworzywa sztuczne, papier, metal, szklo oraz inne frakcje
surowcowe, a takze strumienia odpadow zielonych i innych bioodpaddow.

Réwnoczeénie nie ulegaja zmianie pozostate dwa bardzo istotne cele wymagane do osiggnigcia w
obszarze gospodarki odpadami komunalnymi:

1.  Ograniczenie sktadowania odpadéw komunalnych ulegajacych biodegradacji - jest to cel
wynikajacy bezposrednio ze zobowigzan wprowadzonych przepisami dyrektywy w sprawie
skladowania odpadéw 1999/31.

2. Ograniczenie skfadowania od 1 stycznia 2016 r. na skladowisku odpadéw innych niz
niebezpieczne i obojetne odpadéw o kodach 19 08 05, 19 08 12, 19 08 14, 19 12 12 oraz z
grupy 20, ktérych m.in. cieplo spalania jest wigksze od 6 MJ/kg suchej masy, ogélny wegiel
organiczny (TOC) przekracza warto$é 5%, straty przy prazeniu (LOI) sg wyzsze niz 8% suchej
masy. W/w wymagania oznaczaja praktycznie albo konieczno$¢ poddawania calego strumienia
balastowych odpadéw komunalnych stabilizacji, albo termicznemu przeksztatcaniu. Przepis
zostal ustanowiony na poziomie krajowym, nie wynika z wymagan przepisow UE.

Konieczno$¢ zapewnienia wysokiego poziomu recyklingu odzyskiwanych frakcji materiatowych
(tworzywa sztuczne, papier, metal, szklo) wskazuje na potrzebg ukierunkowania zatozei modernizacji
RZUOK w Machnaczu na maksymalizacje odzysku wysokiej jakosci frakcji surowcowych, ktére beda
bez probleméw mogly by¢ poddawane recyklingowi.

Nalezy w tym miejscu podkreslié, ze wymagane przepisami zobowigzania gmin dotyczace recyklingu
i ponownego uzycia czterech frakcji surowcowych dotycza recyklingu, czyli potwierdzonego w
oparciu o dokumenty ewidencji poddania frakeji surowcowych recyklingowi. Dotychczas na poziomie
gmin czesto wskazywano w sprawozdaniach w odniesieniu do recyklingu osiggnigte poziomy zbi6rki
selektywnej. Natomiast zgodnie z wymaganiami ustawy o utrzymaniu czystosci i porzadku w
gminach, podstawa rozliczenia zobowigzan w zakresie recyklingu czterech frakcji odpadow
(tworzywa sztuczne, papier, szklo, metale) jest poziom recyklingu, czyli ilos¢ odpadow (bez
zanieczyszczen) kierowanych do recyklingu.

Wskazane jest aby regionalna instalacja przetwarzajaca odpady komunalne poza dotychczasowymi
celami, takimi jak ograniczenie sktadowania odpadéw komunalnych ulegajacych biodegradacji oraz
kierowanie jak najwickszego strumienia odpadéw do odzysku termicznego, umozliwiala réwniez
uzyskanie jak najwyzszych pozioméw odzysku materiatowego, szczegdlnie w odniesieniu do czterech
frakcji objetych zobowigzaniami (tworzywa sztuczne, papier, szklo, metale).

Aby osiagngé wymagany 50% poziom recyklingu czterech frakcji materiatowych (tworzywa sztuczne,
papier, metal, szklo) bedzie nalezato w roku 2020 wydzieli¢ i skierowa¢ do recyklingu strumiei tych
czterech frakcji stanowigcy ok. 17% calego strumienia odpadéw komunalnych odbieranych w
obszarze obstugi RZUOK w Machnaczu (przy uwzglgdnieniu sktadu morfologicznego odpadow jak w
tabeli 6.).

Jak wskazujg doéwiadczenia nowoczesnych instalacji mechanicznego przetwarzania odpadow
(sortowania), oddanych w ostatnich latach do eksploatacji w kraju, wysokie poziomy odzysku
materialowego uzyskuje si¢ na nowoczesnych instalacjach automatycznego sortowania, gdzie frakcje
materialowe odzyskiwane sa zaréwno z sortowania (doczyszczania) strumienia odpadéw zbieranych
selektywnie jak i ze strumienia odpadéw komunalnych zmieszanych. Taki kierunek rozbudowy
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instalacji jest zgodny z zakiadanymi priorytetowymi kierunkami wsparcia finansowego inwestycji w
obszarze gospodarki odpadami komunalnymi na lata 2014 — 2020.

W Krajowym planie gospodarki odpadami 2022 wskazano kierunki rozwoju instalacji MBP oraz
potrzeb¢ weryfikacji w ramach aktualizacji WPGO instalacji sortowania pod katem mozliwosci
przeksztatcenia w sortownie doczyszczajace odpady przeznaczone do recyklingu materialowego:

. modernizacja technologii w MBP: po modernizacji czgs¢ mechaniczna w tych instalaciach ma
stuzyé  do  efektywnego wysortowania odpadow surowcowych i doczyszczania odpadow
wysegregowanych u zZrodla, natomiast czesc biologiczna ma byc wykorzystywana do kompostowania
lub fermentacji bicodpadow i odpadow zielonych”

Okreélajac cele rozbudowy czgéci mechanicznej instalacji RZUOK w Machnaczu uwzgledniono
potrzebg zapewnienia wysokich poziomow odzysku materialowego. Poza przygotowaniem odpadow
do stabilizacji lub frakcji energetycznej do przeksztalcania termicznego, instalacja sortowania bedzie
zapewniata rowniez uzyskiwanie frakcji materialowych takich jak tworzywa sztuczne z podzialem na
frakcje handlowe, papier, metale, szklo w jakosci umozliwiajgcej kierowanie tych frakecji do
recyklingu.

Instalacja sortowania odpadéw begdzie sortownia uniwersalng, przeznaczong do sortowania w réznych
wariantach pracy zaréwno odpadéw komunalnych z selektywnej zbiérki jak 1 odpadéw komunalnych
zmieszanych i bedzie umozliwiala w miarg potrzeb stopniowe przechodzenie na sortowanie strumienia
odpadéw komunalnych zbieranych selektywnie.

4.2, Zatozenia
Obecnie eksploatowana instalacja sortowania sktada sig z dwoch linii:

— linia nr 1 — zlokalizowana w hali technologicznej (obiekt nr 7 na rys. nr 1) przeznaczona giéwnie
do sortowania strumienia odpadéw komunalnych zmieszanych z ukierunkowaniem na
wydzielenie frakcji biodegradowalnej kierowanej do segmentu stabilizacji tlenowej oraz
wydzielenie frakcji materialowych oraz balastowej kierowanej obecnie glownie do produkceji
paliwa z odpaddw,

— linia nr 2 — mobilna linia sortowania zlokalizowana pod wiata (obiekt nr 6 na rys. nr 1)
przeznaczona do sortowania strumienia odpadéw zbieranych selektywnie z ukierunkowaniem na
odzysk materialowy surowcow wtornych.

Istniejgce linie technologiczne sortowania odpadéw z uwagi na brak odpowiednich urzadzen —
wysokowydajnych separatoréw maja ograniczong przepustowos¢, szczegolnie w zakresie sortowania
odpadéw pochodzacych z selektywnej zbiorki oraz ograniczone mozliwosci efektywnego sortowania
zaréwno odpadéw komunalnych zbieranych selektywnie jak i odpadéw zmieszanych.

Celem proponowanych prac jest modernizacja i rozbudowa istniejacej linii sortowniczej. Koncepcja
modernizacji instalacji sortowania RZUOK w Machnaczu w aspekcie dostosowania do nowych
uwarunkowan prawnych i technologicznych, ma na celu wskazanie mozliwosci zwigkszenia odzysku
materialowego surowcoéHw wtérnych zaréwno ze strumienia niesegregowanych (zmieszanych)
odpadéw komunalnych jak i ze strumienia odpadéw komunalnych zbieranych selektywnie na jednej
linii technologicznej.

Koncepcja zostala przygotowana w oparciu o ponizsze zalozenia:

— Linia po modernizacji i rozbudowie powinna umozliwia¢é nominalnie sortowanie
ok. 60 000 Mg/rok zmieszanych odpadéw komunalnych (w trybie pracy na 2 zmiany) oraz
sortowanie odpadow ze zbidrki selektywnej (frakcji lekkich) w ramach czasu pracy
nieprzeznaczonego na sortowanie odpadéw komunalnych zmieszanych. (z wydajnoscig ok. 5 000
— 6 000 Mg/rok przy pracy jednozmianowej),

—  Przepustowos¢ godzinowa: 20 Mg/godz. dla odpadéw o gestosci 250 kg/m?,
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Wskazana przepustowos¢ jest przepustowoscia catkowita, okreslong dla wiasnosci odpadow
komunalnych zmieszanych, w ramach ktorej beda przetwarzane selektywnie zbierane odpady
proporcjonalnie do ich gestosci,

Uwaga: w przypadku zwiekszonej ilosci odpadéw lub zmiany proporcji w zakresie dostarczanych
odpadéw zmieszanych i zbieranych selektywnie w sposob powodujacy przekroczenie dostgpnego
budzetu czasu pracy ponad 2 zmiany / dziefi, mozliwe bgdzie przetwarzanie odpadéw w ramach
dodatkowego czasu pracy (np. trzecia zmiana),

—  Rozbudowa obejmie calg powierzchnig hali oraz obszar obecnej nizszej czgsci hali od strony
zachodniej (szer. 11,015m) wraz z terenem obecnie niezabudowanym przylegajacym do hali od
strony zachodniej (w przedluzeniu obecnej zabudowy — nizszej czgsci hali) zgodnie z rysunkiem
— Zalacznik nr 1.

—  Modernizacja i rozbudowa linii sortowniczej bedzie prowadzona w kierunku zwigkszenia
odzysku materialowego surowcéw wtérnych zaréwno ze strumienia odpadéw komunalnych
zbieranych selektywnie jak i strumienia odpadéw komunalnych zmieszanych, poprawy jakosci
frakcji paliwowej, poprawy czystosci frakeji bio.

—  Prace montazowe powinny zapewnia¢ mozliwie najkrotsza przerwg w pracy zakladu.

—  Modernizacja powinna uwzgledniaé przygotowania komponentéw do produkeji paliwa RDF
biorgc pod uwage ograniczenia skladowania odpadéw posiadajacych potencjal energetyczny
(m.in. o wartosci ciepla spalania > 6 MJ/kg s.m.).

—  Propozycja modernizacji powinna uwzglednia¢ przewidywane kierunki zmian rozporzadzenia w
sprawie mechaniczno-biologicznego przetwarzania zmieszanych odpadéw komunalnych lub
innych przepiséw odnoszacych sig¢ do przetwarzania odpadéw w instalacjach MBP.

4.3.ll06¢ i jako$¢ odpaddéw przewidzianych do przetwarzania,
przepustowos¢ linii

Celem modernizacji i rozbudowy linii sortowniczej jest poprawa zdolnosci przerobowych linii do
sortowania odpadéw komunalnych, pozwalajgca na skuteczne sortowanie i wydzielanie frakcji
materiatowych i paliwowych z dwdch strumieni odpadéw:

—  zmieszanych odpadéw komunalnych,
—  odpadbw ze zbiorki selektywnej (frakcji lekkich).

Wstepnie na potrzeby koncepcji przyjeto cigzary objetosciowe podstawowych strumieni odpadow
przewidzianych do przetwarzania, ktdre wynosza:

—  $redni ciezar objetosciowy zmieszanych komunalnych to przedzial od 250 do 300 kg/m’, do
obliczen przyjeto 250 kg/m* z uwagi na spadek ilosci frakeji lekkich w odpadach, wynikajacy ze
wzrastajgcego udziatu zbiorki selektywne;j,

—  $redni cigzar odpadéw frakcji lekkich zbieranych selektywnie (15 01 06 bez szkia), to
ok. 80 kg/m?.

Przepustowos$é linii sortowniczej przy przetwarzaniu odpadéw komunalnych zmieszanych:

[los¢ dni roboczych w roku: 250 dni
Efektywny min. czas pracy na zmiang w godz. 6,5h
Ilos¢ zmian na dobe: 2
Zakladany cigzar nasypowy 250 kg/m®
Masa odpadow/rok 60 000 Mg
Srednia przepustowosé na dobg 240 Mg/d
Srednia przepustowos¢ na godzing 18,5 Mg/h
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Przepustowoéé linii sortownicze] przy przetwarzaniu odpadéw surowcowych lekkich zbieranych
selektywnie:

Ilo$¢ dni roboczych w roku: 250 dni
Efektywny min. czas pracy na zmiang w godz. 6,5h
Zalozona ilo$¢ zmian (zbilansowana w ramach 1

funduszu czasu pracy sortowania odpadow
komunalnych zmieszanych):

Zakladany cigzar nasypowy 80 kg/m?
Masa odpadéw/rok 6 000 Mg
Srednia przepustowosé na dobe 24 Mg/d
Srednia przepustowo$é na godzine 3,7 Mg/h

4.4, Hala sortowni

4.4.1. Konstrukcja. Strefy technologiczne

Hala sortowni — cz¢éé wysoka posiada powierzchni¢ 1560 m? (wymiary 75,0 m x 20,8 m). Z czgéci
technologicznej wylaczona jest cz¢$¢ socjalno-biurowa oraz rozdzielnia elektryczna (pow. 145 m?).
Wysokos¢ maksymalna wysokiej czgsci hali 12,0 m w czgsci centralnej, 10,0 m przy $cianach
bocznych w osi potnoc - potudnie.

W ramach czgsci wysokiej przewiduje si¢ wydzielenie segmentu roztadunku odpadéw o wymiarach
20 m x 30 m (600 m?).

Obszar rozbudowy czgsci technologicznej hali przewiduje si¢ od strony zachodniej, wzdtuz hali na
powierzchni 855 m? (75,0 m x 11,4 m). Nowa dobudowana cz¢$¢ hali bedzie miata maks. wysokos$¢
13,2 m (rysunek — zalgcznik nr 2).

Przy poélocnej $cianie hali sortowni przewidziano lokalizacj¢ stacji automatycznego zatadunku
konteneréw — powierzchnia betonowej plyty o wymiarach 8,0 m x 10,0 m.

Na rys. w Zalgczniku nr 2 przedstawiono rzut hali - wytyczne budowlane oraz wytyczne dot.
obciazenia posadzki dla urzadzen po modernizacji linii ze wstgpnym rozmieszeniem kanalow
technologicznych, oraz wstepng lokalizacja sita bgbnowego.

4.4.2. Wentylacja sortowni

Hala sortowni powinna zosta¢ wyposazona w wentylacje dla zapewnienia wymiany powietrza
zgodnie z Polskim Prawem i Polskimi Normami.

Ostateczne rozwigzania wentylacji hali zostang zaproponowane na etapie dokumentacji projektowe;j.
Wstepnie zalozono:

— zapewnienie wentylacji mechanicznej wywiewnej w strefie roztadunku odpadow (2 wymiany
powietrza na godzing) wraz z odpylaniem, wstepnie zalozono wyposazenie w 3 wentylatory
wywiewne dachowe lub w $cianie bocznej o wydajnosei ok. 5 000 m*/h kazdy, z odciagami
miejscowymi nad strefg przyjecia zmieszanych odpadéw komunalnych

— zapewnienie minimum 0,5 wymiany powietrza na godzing podczas normalnej pracy sortowni poza
kabinami sortowniczymi, gdzie nie ma stalych stanowisk pracy, a jedynie transport
technologiczny, (skorelowanej z wentylacja kabin sortowni gdzie wywiew powietrza kierowany
jest do hali), wstgpnie przyjeto, ze wentylacja hali sortowni odbywaé si¢ bedzie poprzez
wentylatory wywiewne dachowe lub zamontowane w $cianie bocznej o wydajnosci 3000m*/h
kazdy — 4 sztuki,
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— nawiew odbywadé si¢ bedzie poprzez napowietrzanie przez czerpnie $cienne,
—  wentylacja kabin sortowniczych z ich ogrzewaniem i chtodzeniem, (15 wymian na godzing),
Uwaga:

Jest wysoce prawdopodobne, ze sprawy funkcjonowania zaréwno czesci mechanicznej (w tym
wentylacji i oczyszczania powietrza) jak i czesci biologicznej instalacjii MBP bedg ostatecznie
regulowaly konkluzje BAT, ktérych wprowadzenie planowane bylo przez Komisj¢ Europejskg na
przefomie roku 2016/2017 z zakladanym 4 letnim okresem na dostosowanie instalacji. W zwiazku z
powyzszym mozna zaklada¢ etapowanie realizacji wentylacji hali sortowni.

4.5. Technologia sortowni — uktad docelowy

4.5.1. Cele przedsiewziecia

Celem wykonania modernizacji i rozbudowy linii technologicznej sortowania odpadéw komunalnych
jest automatyzacja proceséw odzysku frakcji materialowych przeznaczonych do recyklingu, jak
réwniez umozliwienie przetwarzania odpadéw zbieranych roéznych systemach zbioérki, tj. zaréwno
jako odpady zmieszane, jak i jako odpady zbierane selektywnie.

Celem przedsigwzigcia jest automatyczne wydzielenie za pomoca separatoréw nastepujacych frakeji
materiatowych przeznaczonych do recyklingu, ktére bedg poddane procesowi doczyszczania lub
rozsortowania w kabinach sortowniczych, a nastepnie skierowane do osobnych bokséw surowcowych
lub urzadzen magazynujacych w spos6b uniemozliwiajacy mieszanie si¢ poszczegolnych frakcji
surowcowych, skad beda dalej kierowane do prasowania, tj.:

—  Folia PE MIX,

—  Folia PE transparentna,
—  Papier mix,

—  PET transparentny,

—  PET zielony,

—  PET niebieski,

- PE
- PP

b

—  Kartoniki po napojach.

Ponadto na zmodernizowanej linii technologicznej wydzielane bgda metale zelazne oraz metale
niezelazne (alu), ktére beda doczyszczane w kabinie sortowniczej i kierowane do konteneréw lub
boksow.

Przeprowadzona modernizacja zapewni wigksza niz obecnie przepustowos¢ linii technologicznej oraz
pozwoli na uzyskanie wigkszej ilosci sortymentéw odzyskanych frakcji surowcowych.

Zmodernizowana linia sortownicza bedzie zlokalizowana w istniejacej oraz nowej czgsci hali, po
uprzednim demontazu aktualnie zabudowanych urzadzen i odpowiednim dostosowaniu hali do
zabudowy nowych urzadzen technologicznych. Istniejgca hala zostanie odpowiednio rozbudowana do
gabarytéw niezbednych dla potrzeb nowej technologii.

Szczegdlowy zakres dostosowania hali do potrzeb wynikajacych z modernizacji i rozbudowy linii
technologicznej przedstawiaja wytyczne budowlane przedstawione w formie rysunkowej (Zatacznik
nr 2). Wyloniony w ramach postepowania przetargowego dostawca technologii (wykonawca
modernizacii linii technologicznej) bedzie zobowiazany do uszczegblowienia wytycznych zgodnie z
zaproponowanym przez siebie ukladem zamaszynowania hali.
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