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4.7. Szacunki efektywnosci sortowania

Uzyskiwane w wyniku procesu sortowania udzialy gléwnych grup produktowych (dla odpadow
zmieszanych i selektywnie zbieranych) beda uzaleznione od morfologii dostarczanych odpadéw,
systemu zbidrki odpadéw, stopnia rozwini¢cia selektywnej zbiorki frakeji surowcowych w obszarze
pochodzenia odpaddw.

W tabeli ponizej przedstawiono orientacyjne udzialy mozliwych do wysortowania frakcji
materiatowych, frakcji wysokokalorycznej oraz frakcji balastowej dla zakladanego skladu
morfologicznego zmieszanych odpaddéw komunalnych.

Uwaga: przedstawione wstgpne udzialy mozliwych do wysortowania frakcji materiatowych dotycza
ukfadu technologicznego wiasciwego dla Etapu II (docelowego). W przypadku Etapu I efektywnos¢
sortowania w duzej mierze bedzie uzalezniona od pracy personelu sortujacego w kabinach
sortowniczych.

Tabela 7. Prognozy odzysku materialowego, udziatu frakcji wysokokalorycznej i balastowej dla
zakladanego uérednionego skladu morfologicznego odpadow komunalnych zmieszanych
w latach 2016 — 2020.

RDF | Balast

1 | Papier i tektura 8,9% 8,1% 4 86% 0,8% 2,4%
2| Szklo 9,7% 2,7% 0,81% 0,0% 1,9%
3 | Metale . 2,0% 1,3% 1,02% 0,0% 0,3%
4 | Tworzywa sziuczne 14,1% 12,2% 4,88% 6,7% 0,6%
5 | Odpady wiclomateriatlowe 4,1% 3,7% 0,37% 2,6% 0,7%
6 | Odpady kuchenne i ogrodowe 31,9% 8.9% 0,00% 0,0% 8,9%
7 | Odpady mineralne 4,9% 2,3% 0,00% 0,0% 2,3%
8 | Frakecja < 10mm 13,7% 1,4% 0,00% 0,0% 1,4%
9 | Tekstylia 3.9% 3,7% 0,00% 1,9% 1,9%
10 | Drewno 0,6% 0,5% 0,00% 0,3% 0,3%
11 [ Odpady niebezpieczne 0,3% 0,1% 0,00% 0,0% 0,1%
12 | Inne kategorie 5,9% 4,8% 0,00% 0,0% 4,8%
Razem 100,0% 49.8% | 11,95% 12,3% 25,6%

Odzysk materialowy jest szacowany na poziomie 10-15%, przy czym wyzsze wartosci mozliwe sg do
osiggniecia przy zalozeniu funkcjonowania w ukladzie technologicznym sortowni 7 separatoréw
optycznych (tj. ukladzie docelowym wiasciwym dla Etapu II), Dla przewidzianego do realizacji w
Ietapie optymalnego ukladu zamaszynowania z 2 separatorami optycznymi i separatorem
balistycznym odzysk materialowy mozna szacowaé na poziomic 8-12% strumienia odpadéw
komunalnych zmieszanych.

Udziat frakcji wysokokalorycznej przewiduje si¢ na poziomie 10-15%, udzial frakcji balastowej 15-
25%.

4.8. Zatrudnienie

Zaklada sig, ze personel obshugujacy lini¢ sortowniczg bedzie liczyt srednio ok. 55 - 60 osdb, przy
zalozeniu pracy linii na 2 zmiany. W tabeli ponizej przedstawiono szacunki wymaganej obstugi linii
dla pierwszej zmiany.

- 30 -



Koncepcja modernizacji istnigjace] linii sortowniczej
w Regionalnym Zaktadzie Utylizacji Odpadéw Komunalnych w Machnaczu

Uwaga: Liczba o0séb sortujgcych w kabinach sortowniczych bedzie uzalezniona od decyzji
uzytkownika instalacji, a to z kolei bgdzie podyktowane nie tylko czynnikami technologicznymi, ale
réwniez rynkowymi, spolecznymi itp.

Tabela 8. Szacunki personelu wymaganego do obshugi linii
Lp:1: S Funkeja - |° - "~ ‘Podstawowe zadanie - .o Cesbb 1 Kwalifikacje . .

1. | Kierownik Kierowanie personelem zatrudnionym na Technolog
sortowni linii technologicznej sortowania odpaddéw, '

{(dyspozytor) sterowgnie prawidtows praca linii 1 Znajomo$¢ obshugi komputera,
sortowniczej, nadzdr nad praca urzadzef, majomosé obstugi
administracja. oprogramowania Microsoft
Obecny tylko na I zmianie roboczej. Office.

2. | Mistrz sortowni | Sterowanie prawidlowa praca linii Mechanik / elektryk /
sortowniczej, nadzér nad pracg urzadzen, automatyk. Wyksztalcenie
utrzymanie ruchu. $rednie techniczne.

1 Uprawnienia do obstugi
urzqdzen elektrycznych do 1
kV. Znajomos¢ obshugi
komputera.

3. | Operator Zatadunek odpaddw na stacje nadawcza, Mechanik, stosowne
ladowarki wydziclenie identyfikowalnych odpadow uprawnienia do obshigi
teleskopowej gabarytowych, biezaca obstuga i 1 ladowarki kotowej z osprzgtem

konserwacja ladowarki. teleskopowym.

4. | Operator wozka | Odbidr sprasowanych bali, przepychanie Mechanik, stosowne
widlowego (z | surowcéw na przenosnik kanatowy do uprawnienia do obshugi
lemieszem oraz | prasy, biezgca obstuga i konserwacja wozka | 2 |ladowarki kolowej z osprzgtem
szczekami) widlowego z osprzetem. teleskopowym.

5. |Kierowca QOdbiér i transport konteneréw do migjsca Mechanik, stosowne
samochodu— przemnaczenia w zaleznoéci od rodzaju uprawnienia, prawo jazdy kat.
whakowca” znajdujacego sie w nich materialu, biezaca 2 C

: obstuga i konserwacja samochodu —
hakowca.

6. | Operator prasy | Obsluga prasy belujgcej i przenosnikéw Elekirvk / mechanik /
nadawczych do prasy, biezaca konserwacja 1 automatyk.

w/w urzadzen. Wyksztalcenie zawodowe
zasadnicze.

7. | Personel Utrzymanie ruchu, prace serwisowe, 1 x elektryk / automatyk, I x
utrzymania biezgoa obsluga urzadzer i instalacji, | mechanik, uprawnienia do
ruchu drobne naprawy. 1.4 obslugi urzadzen elektrycznych

do 1kV,
1-2 x osoba bez szczegbnych
wymagaf (pomocnik)

8. | Personel Segregacja surowcoéw widrnych w kabinach Brak szczegolnych wymagan
sortujacy sortowniczych, prace porzadkowe w hali oprécz szkolet

sortowni: stanowiskowych i wstepnych z
- strefa przyjecia (prace wykonywane na 1 BHP

poziomie posadzki):

- kabina wstepnej segregacji (wydzielanie 3-5

gabarytéw, szkla, kartonu odpadéw

niebezpiecznych):

- kabina sortownicza frakeji 80-340 10-16

(wydzieclenie/ doczyszczanie surowcow):

- kabina sortownicza frakeji >340: 1-3
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4.9. Zapotrzebowanie energii

Szacowana moc zainstalowana nowych urzadzen to ok. 400-500 kW (dla Etapu I) oraz ok. 700-800
(dla Etapu II). Roczne zuzycie energii elektrycznej na prace czg¢éci mechanicznej instalacji, przy
pracy na 2 zmiany szacuje si¢ na ok. 1000 MWh (dla Etapu I) oraz 1 700 MWh (dla Etapu II).

Szacuje sig, ze moc zapotrzebowana w zwigzku z wiaczeniem w istniejacg sie¢ energetyczng nowych
urzadzefi wynikajaca z wykonania Etapu 1 nie powinna przekroczy¢ 400 kW, a w przypadku Etapu 1T
— 600-650 kW. Oznacza to, ze istniejgca rezerwa energetyczna w zakladzie na poziomie 400-500 kW
powinna pokryé zapotrzebowanie na energi¢ elekiryczng dla Etapu I, przy uwzglednieniu energii
wytwarzanej przez generatory.

Dla Etapu II system energetyczny bedzie wymagal przebudowy zgodnie z nowymi warunkam1
zasilania (poniewaz istniejgca rezerwa mocy bedzie zbyt niska dla Etapu II).

Uwaga: na etapie postepowania przetargowego dla dostaw wyposazenia technologicznego oferenci
winni dokona¢ wizji lokalnej oraz przygotowa¢ bilans energetyczny zakladu z uwzglednieniem mocy
oferowanych urzadzefi w celu potwierdzenia badz zweryfikowania mocy zainstalowanej, mocy
zapotrzebowanej oferowanych urzadzen oraz zweryfikowania istniejacych rezerw energetycznych.

4.10. Wstepny zakres prac budowlanych zwigzanych 2z
modernizacja sortowni

4.10.1. Zakres prac budowlanych

Wykonanie modernizacji sortowni poza demontazem czeséci obecnych urzadzef bedzie wymagalo
wykonania prac budowlanych, ktére obejma:

1. Rozbiorke i likwidacje istniejgcej niskiej czeéei hali od strony zachodnigj (powierzchnia 37,5 m
x 11,0 m) z demontazem calego dachu. Wysokoé¢ hali sortowni w rejonie linii nr II (czgsé
nizsza budynku} wynosi od 6 — 8,5 metrow.

2. Budowe nowej czeéei hali od strony zachodniej na powierzchni ok. 830 m? (75,25 m x 11,1 m),
z wykonaniem nowego pokrycia dachowego, dcian oraz nowych konstrukcji wsporczych i
filarow (stupdéw konstrukcyjnych). Nowa dobudowana czgéé hali bedzie miala zarezerwowang
wysokos¢ dla potrzeb technologii do poziomu 13,2 m. (przekrdj 1-1 na rysunku — zafacznik nr
2). Obcigzenia posadzki zgodnie z zapisami w zalaczniku nr 2.

3. Wrydzielenie w dotychezasowej czesci hali strefy roztadunku odpadéw o wymiarach ok. 20 m x
30 m (600 m?), ze $ciang oporowa wys. 5 m, dlugosci ok. 33-35 m, oraz kanalem
technologicznym wg parametrow (zgodnie z rysunkiem nr 2).

4. Wrykonanie 8 nowych bram segmentowych (5 bram 5000 x 7000, 1 brama 7000 x 7000, 1
brama 5000 x 5000, 1 brama 3000 x 4000) oraz 2 otworéw technologicznych na przejScia
przenoénikéw tasmowych wg wytycznych i wymiaréw przedstawionych w zalgezniku nr 2.

5. Wykonanie fundamentéw sita bebnowego wg lokalizacji w osiach 4-6 nowej czgsei hali oraz
obcigzen podanych w tabeli w zalgczniku nr 2.

6. Zachowanie oraz oprdznienie istniejgcych wiat z mozliwoécia ich uzupehnienia — obudowania
poszyciem $cian. Przestrzefi oznaczonych na rysunku 2 wiat ma by¢ wolna do zabudowy
nowego wyposazenia technologicznego — konieczno$é usuniecia istniejacych elementow i
instalacji z przestrzeni tych wiat.,

7. Wykonanie posadowienia automatycznej stacji zaladunku konteneréw — betonowa plyta na
zewngtrz hali z parametrami obcigZenia jak dla posadzki hali z miejscem kotwienia prowadnic
kontenerdw i stalowej konstrukeji wsporczej,

8. Wykonanie fundamentu separatora balistycznego — plyty zelbetowej o pow. ok. 18 m* wg
wytycznych i wymiaréw przedstawionych w zalaczniku nr 2.
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10.
11.

12.

13.

14.

15.

16.

Wykonanie napraw posadzki w rejonie posadowienia nowego separatora balistycznego na
powierzchni ok, 65 m?,

W zwiazku z wymiang prasy belujgcej nalezy dostosowaé posadzke pod zabudowg nowej prasy.

Wykonanie obudowy (lekka konstrukcja) stacji zatadunku balastu (wymiary 10,0 m x 8,0 m x
wys. 7,0 m).

Roboty budowlane w zakresie instalacji elektrycznych — w tym m.in. przebudowa sieci
elektrycznych wewnetrznych i zewnetrznych, przebudowa rozdzielni $redniego napigcia SN,
wykonanie o$wietlenia podstawowego, awaryjnego i ewakuacyjnego czgéci dobudowanej oraz
o$wietlenia stanowiskowego, wykonanie o§wietlenia zewngtrznego drogi i miejscowego nad
bramami, wykonanie instalacji sygnalizacji pozaru, wykonanie instalacji odgromowej.

Modernizacja czeéci energetycznej dla zasilania szaf technologicznych oraz modernizacja
RGNN. Linie zasilajace do 7 szaf sterowniczych oraz modernizacja rozdzielni gléwnej niskiego
napiecia z zabudowg dodatkowych zabezpieczen listwowych dla odplywoéw do szaf

sterowniczych.

Wykonanie wentylacji hali sortowni zgodnie z opisem w rozdziale 4.4.2., bez wentylacji kabin
sortowniczych 1 odpylania.

Przetozenie istniejacej sieci kanalizacji w strefie lokalizacji stacji rozladunku balastu oraz sieci
energetycznych w rejonie rozbudowy hali.

Wykonanie odwodnieni liniowych w bramach wjazdowych do sortowni oraz odwodnienia
liniowego prasy belujacej z odprowadzeniem $ciekow do nowego zbiornika bezodplywowego
(ok. 5 m?*) w rejonie sortowni.

Uwaga: zalgczone wytyczne wg rysunku nr 2 nalezy traktowaé jako wstepne do oszacowania zakresu i
naktadéw wykonania czeéci budowlanej przedsiewzigcia. Ostateczne wytyczne dotyczace wykonania
robét budowlanych dostosowane do rozmieszczenia urzadzen linii technologicznej wyda wyloniony w
postepowaniu przetargowych dostawca wyposazenia technologicznego.

4.10.2. Wytyczne budowlane przedstawiajace obciazenie na posadzke

Wstepne wytyczne budowlane przedstawiajace obcigzenie na posadzke przedstawiono na rysunku w
zalaczniku nr 2. Na rysunku przedstawiono wytyczne dot. obcigzenia dla najbardziej istotnego
urzgdzenia - sita bgbnowego.

Wytyczne dotyczace obcigzenia posadzki hali obejmuja:

obcigzenia na posadzke hali,

obcigzenia od sprzgtu mobilnego.

Obcigzenie na posadzke hali

catkowite obcigzenie: 600 kN,
obciazenie skupione na powierzchni 200 x 600 mm: 100kN,

obciazenie zastepcze réwnomierne o nieokreslonym rozkladzie 33,3 kN/m?.

Obciazenia od sprzetu mobilnego

Ladowarka kotowa, 0§ dwukolowa: obcigzenie osi — 2P=110 kN. Rozstaw kot 1900 mm,
Pojazd o osi dwukolowej: obcigzenie osi — 2P=110 kN. Rozstaw két 1600 mm,

Pojazd o osi czterokotowej: obciazenie osi — 2P=110 kN. Rozstaw két 1500 mm, s = 300 mm.
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4.10.3. Szacunkowa wycena prac budowlanych

W tabeli ponizej przedstawiono szacunkowa wycene prac budowalnych zwigzana z modernizacjg
sortowni, ktéra wynosi ok. 1,5 min zl.

Tabela 9. Szacunkowa wyceng prac budowalnych zwiazang z modernizacjg sortowni
Lp. | Zakves prac budowlanych zwigzanych z modernizacjy - | jum. | - wekafniki | wartost
1. | Rozbidrke i likwidacje istnisjacej niskiej czedci hali od strony m2 | 4125 65 26 813
zachodniej
2. ! Budowe nowej czesci hali od strony zachodniej na powierzchni m2 830 1600 1328000
ok. 830 m2
3. | Wydzielenie w dotychczasowej czgsei hali strefy roztadunku m2 600 360 216 000
odpadéw, wraz z kanalem technologicznym
4. | Wykonanie 8 nowych bram segmentowych oraz otwordw m?2 261 650 169 650
technologicznych _
Wykonanie fundamentéw sita bebnowego m3 20 900 18 000
Zachowanie oraz opréznienie istniejacych wiat z mozliwoscia | ryczak 1 10000 10 000
ich uzupemhienia
7. | Wykonanie posadowienia automatyczne] stacji zaladunku m?2 80 300 24 000
kontenerow
8. | Dostosowanie posadzki pod zabudowe nowej prasy ryczatt 1 30000 30 000
9. | Wykonanie obudowy (lekka konstrukcja) stacji zatadunku m2 80 - 550 44 000
balastu
10. | Wykonanie fundamentu separatora balistycznego — plyty | ryczalt 18 300 5400
zelbetowej o pow. ok, 18 m2
11. | Wykonanie napraw posadzki w rejonie posadowienia nowego | m2 65 250 16 250
separatora balistycznego
12. | Roboty budowlane w zakresie instalacji elektrycznych — w tym | ryczait 1| 160000 160 000
m.in. przebudowa sieci elektrycznych wewnetrznych |
zewnetrznych, przebudowa rozdzielni éredniego napigeia SN,
wykonanie  ofwietlenia podstawowego, awaryjnego i
ewakuacyjnego czeSci  dobudowanej oraz  odwietlenia
stanowiskowego, wykonanie o$wietlenia zewneirznego drogi i
miejscowego nad bramami, wykonanie instalacji sygnalizacii
pozaru, wykonanie instalacji odgromowej
13. | Modemizacja czedci energetycznej dla zasilania szaf ryczalt 1 167000 167 000
technologicznych oraz modernizacja RGNN.
14. | Wykonanie wentylacji hali sortowni zgodnie z opisem w | fyezalt 1 55000 55000
rozdziale 4.4.2. bez wentylacji kabin sortowniczych i odpylania
15. |Przelozenie istniejace] sieci kanalizacji w strefie lokalizacji| ryczatt 1 20000 20 000
stacji roztadunku balastu oraz sieci energetycznych w rejonie
rozbudowy hali.
16. | Wykonanie odwodnieni liniowych w bramach wjazdowych do | ryczalt 1 54000 54 000
sorfowni oraz odwodnienia liniowego prasy belujacej z
odprowadzeniem §ciekéw do  nowego  zbiornika
bezodptywowego (ok. 5 m*) w rejonie sortowni.
RAZEM:| 2344113
Rezerwa 10% 234 411
Szacunkowa wycena prac budowlanych netto wraz z 235783524
rezerws
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4.11. Zakres dostaw.
1. Dostawy urzadzen:

— FBtap I — Zakres: rozrywarka workow, kabina wstgpnej segregacji, sito bgbnowe, separatory
metali Zelaznych (wykorzystanie istnigjacych urzadzef — w zaleznosci od stanu technicznego),
stacja zatadunku frakcji drobnej, kabina sortownicza frakcji >340 mm, separator optyczoy
tworzyw sztucznych, separator balistyczny, separator optyczny papieru, kabina sortownicza
papieru, kabina sortownicza tworzyw (wykorzystanie istniejgcej kabiny sortowniczej), kabina
sortownicza folii, stacja zaladunku balastu, prasa belujaca, kompletny system przenosnikow,
stacja sprezonego powietrza, system zasilania i sterowania linii sortowniczej, przebudowa linii
technologicznej. W przypadku dobrego stanu technicznego przyjmuje si¢ wykorzystanie w
ramach modernizacji istniejgcych urzadzen (np. przeno$nikéw, przenosnikéw bunkrowych,
kabin sortowniczych).

— Ttap IT - Zakres: jak dla Ftapu I, a ponadto: separator optyczny folii, trzy separatory optyczne
tworzyw twardych, separator optyczny frakcji wysokokalorycznej, separator metali
niczelaznych, kabina sortownicza metali niezelaznych.

2. Prace projektowe, dostawy, montaz, szkolenia, rozruchy, przekazanie, gwarancja 24 m-cy.

Uwaga: zakres dostaw urzadzen obejmuje konstrukcje stuzace do montazu poszczegdlnych urzadzen
oraz konstrukcje wsporcze.

4.12. Szacunkowe koszty dostaw i montazu wyposazenia
technologicznego oraz prac budowlanych

Wycena szacunkowa dostaw i montazu zostala wykonana na podstawie analizy porOwnawczej z
uwzglednieniem wartodci udzielonych zamdwien publicznych dla: ZUO Elblag (2010), PGO Eko-
MAZURY Efk (2010), ZUOS Tezew (2012), ZZO Lulkowo - Urbis Gniezno(2013), Krakéw (2013).

Koszt wykonania wyszczegélnionego zakresu dostaw, przy uwzglednieniu nowych urzadzen wyniesie
dla zakresu etapu docelowego (Etap II) przy zalozeniu realizacji z punktem wyjscia stanu istniejgcego:
18,5 min PLN npetto, co uwzgledniajgc wstepng szacunkowa wyceng prac budowlanych wyniesie
netio: 21,08 min PLN.

Koszty dla Etapu I, przy zalozeniu realizacji z punktem wyjscia stanu istniejgcego: ok. 69% kwoty dla
Etapu IL.

4.13. Koncepcja organizacji prac zwiazanych z rozbudowa sortowni

Prace zwigzane z rozbudows sortowni beda realizowane w oparciu o trzy odrebne zamoéwienia —
Kontrakty:

Kontrakt 1: Zaprojektowanie, dostawa i montaz instalacji technologicznej zautomatyzowanego
sortowania odpadéw komunalnych w Regionalnym Zakladzie Utylizacji Odpadéw
Komunalnych w Machnaczu gm. Brzes¢ Kujawski

Kontrakt 2: Opracowanie dokumentacji projektowej w zakresie niezbednym do uzyskania
pozwolenia na budowe na podstawie wytycznych technologicznych dotyczacych wykonania robdt
budowlanych w obrgbie hali sortowni.

Kontrakt 3: Wykonanie robét budowlanych rozbudowy hali sortowni w celu jej przystosowania do
nowych wymagan technologicznych.
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Ponizej w tabeli przedstawiono proponowany harmonogramu realizacji inwestycji — przeprowadzenia

modernizacji czgéci mechanicznej sortowni.

Tabela 10. Proponowany harmonogram realizacji inwestycji — przeprowadzenia modernizacji czgdei

mechanicznej sortowni.

Lp| oo Zadamie ¢ _ Termin

1. | Opracowanie Karty Informacyjnej Przedsigwzigcia wraz =z 3 m-ce
uzyskaniem decyzji $rodowiskowej

2. | Ogloszenie przetargu na dostawg technologii do 31.09.2016.
Rozstrzygniecie przetargu na dostawy technologii 2,5 miesiaca

4. | Przekazanie przez Wykonawce wytycznych technologicznych dot. | 1 miesigc od rozstrzygnigcia
zakresu prac budowlanych przetargn na dostawy

technologii

5. | Opracowanie i przekazanie projektu technologicznego modernizacji 6 tygodni od podpisania
sortowni niezbednego do uzyskania pozwolenia na budowe umowy z dostawca

technologii

6. | Ogloszenie przetargu dot. opracowania projektu budowlanego, I m-ce
projektu wykonawczego oraz kosztoryséw
wraz z uzyskaniem pozwolenia na budowe.

7. | Wykonanie dokumentacji projektowej prac budowlanych w sortowni | 4 miesigce od rozstrzygnigcia
— wg wytyeznych technologicznych dot. zakresu prac budowlanych | przetargu na prace budowlane
oraz uzyskanie pozwolenia na budowg + czas niezbedny na

‘ uzyskanie pozwolenia na
budowe w zwigzku z
rozbudowg hali sortowni *)

8. | Ogloszenie przetargu dot. prac budowlanych Po uprawomocnieniu

pozwolenia na budowe

9. | Rozstrzygniecie przetargu dot. prac budowlanych 1 miesigc od ogloszenia

10. ! Wykonanie prac budowlanych wg wytycznych technologicznych | do 4 miesigcy od wylonienia
dostawcy technologii — przygotowanie frontu robét do przejecia i Wykonawcy
rozpoczecia dostaw oraz montazu wyposazenia technologicznego

11. | Dostawa, montaz i rozruch mechaniczny (5 dni) linii sortowania — do 6 miesiecy od przejgcia
rozpoczecie po zakonczeniu prac budowlanych i przejeciu frontu frontu robét
robét przez dostawce wyposazenia technologicznego

12. | Rozruch technologiczny — zakonczenie (1 miesiac), potwierdzenie do 1 miesigca od daty
osiggnigeia parametréw gwarantowanych zakoriczenia rozruchu

mechanicznego

Zgodnie z zalozeniami do opracowania koncepcji przyjeto, Ze prace montazowe dla modernizacii
sortowni powinny zapewnié jak najkrétsza przerwe technologiczng w pracy zaktadu. Jako priorytet
nalezy przewidzie¢ jak najdluzsze utrzymanie funkcjonowania podzialu strumienia odpadéw
komunalnych zmieszanych na 2 frakcje < 80 mm (przewidziang do stabilizacji) i > 80 mm oraz
zapewnid jak najszybsze wigczenie na nowej instalacji takiego samego podzialu odpadéw (opcjonalnie
z zastosowaniem urzadzefi mobilnych).
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4.14. Uktad komunikacyjny. Ruch pojazdéw.

Gléwny wjazd na teren Zakladu dla pojazdéw dowozacych odpady zlokalizowany jest od strony
poludniowej i nie ulega zmianie. Wjazd pojazdéw z odpadami do strefy przyjecia odpadéw w
sortowni bedzie nastepowal przez bramy od strony wschodnie;.

Gléwny ruch pojazdéw bedzie sie odbywaé istniejacym wjazdem, z ktoérego bgda korzystal
podstawowe grupy pojazdéw obshugujacych sortownig:

—  pojazdy dostarczajace odpady komunalne zmieszane do hali sortowni,
—  pojazdy doWquce odpady pochodzace z selektywnej zbidrki,
- pojazdy wywozgce surowce wtorne, paliwo pre-RDF oraz inne odpady wytwarzane w sortowni,

Pojazdy dowozace odpady po zwazeniu na wadze wjazdowej kierowane bedg do odpowiedniego
miejsca rozkadunku w sortowni lub magazynu posredniego.

Samochody dowozace odpady komunalne zmieszane oraz odpady z selektywnej zbidrki - kierowane
beda do roztadunku w budynku sortowni.

Pojazdy wywozgce surowce wtorne, paliwo pre-RDF oraz inne odpady wytwarzane w sortowni bedg
je odbierad z rejonu magazynu, potozonego po stronie zachodniej w stosunku do sortowni.

Ruch pojazdéw cigzarowych transportujacych odpady do sortowni i wywozacych odpady
scharakteryzowano w tabeli ponizej:

Tabela 11. Ruch pojazdéw cigzarowych w rejonie sortowni

Pojazdy dowoizgce oapady do sortowni 45 Srednia trasa przejazdu na terenie
{$mieciarki, zestawy transportowe) zakladu ok. 200 m (w obie strony),

drednia predkosé do ok. 10 km/h, Sredni
czas przebywania pojazdu na terenic —
0,5 h, Ruch giéwnie w czasie | zmiany,
nasilenie w godz. 10.00 — 13.00, do 10
pojazdéw maks. w ciagu godziny.
Pojazdy transportowe na obshugujace sortownig 20 Gléwnie ruch mi¢dzy hala sortowni,
(samochdd hakowy, fadowarka kotowa) magazynemn, ok, 150 m (w obie strony),
$rednia predkosé do ok. 10 km/h, $redni
czas kursu na terenie zakladu — 0,5 h,

Samochody hakowe z kontenerami i inne 40 Srednia trasa przejazdu na terenie
pojazdy cigzkie transportujagce z zakladu zaktadu ok. 300 m (w obie strony),
surowce, produkty przetwarzania grednia predkodé do ok. 10 km/h, éredni

czas kursu na terenie zaktadu- 0,5 h,
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4.15. Oddziatywanie instalacji na srodowisko - emisje

4.15.1. Emisje do powietrza

Emisje do powietrza zwigzane z planowanym przedsigwzigciem — rozbudows i modernizacja instalacji
sortowania to:

Zrodia emisji zorganizowanej:
=  wentylacja hali sortowania odpadéw — czesci mechanicznej instalacji MBP - szt. 7

— wentylatory wywiewne zamontowane w $cianie zewnetrznej lub na dachu hali sortowni (do
wentylacji strefy roztadunku odpadéw) o wydajnosci 5 000m>/h kazdy — 3 sztuki,

— wentylatory wywiewne dachowe lub w §cianie bocznej dla hali sortowni (strefa urzadzen
sortowania), o wydajnosci 3 000 m*/h kazdy — 4 sztuki.

Emisja z sortowni obejmuje przede wszystkim pyl zawieszony PM10 i PM2,5, ktéry bedzie
emitowany glowie ze strefy roztadunku odpadow.

Dopuszezalne stezenie pylow w $rodowisku pracy (na podstawie rozporzadzenia Ministra Pracy
i Polityki Spolecznej z dnia 29 listopada 2002 r. w sprawie najwyzszych dopuszczalnych stgzen
i natezen czynnikow szkodliwych dla zdrowia w srodowisku pracy - Dz.U. z 2002 Nr 217, poz. 1833)
wynosi 10 mg/m®,

Wobec powyzszego emisja pylu zawieszonego z pojedynczych emitoréw bedzie proporcjonalna do
wywiewanych ilo$ci powietrza, z czego pyt zawieszony PM2,5 stanowi okolo 96,4 % (na podstawie
danych wg opracowania CEIDARS - California Emission Inventory Development and Reporting
System dla technologii zwiazanych z przerobem odpadéw).

Zrédla emisii niezorganizowanei:

» emisja spalin z eksploatacji urzadzen technologicznych urzadzen mobilnych do obslugi
zaladunku/wyladunku odpadéw zwiazanych z eksploatacja instalacji sortowni - emitor
liniowy

W tabeli ujeto prace wozka widlowego obshugujacego transport zewngtrzny odpadéw w strefie

pomicdzy sortownia, a magazynem surowcOw wtornych, oraz ladowarke i woézek widlowy

obstugujgce zatadunek odpadéw na pojazdy cigzarowe odbierajace odpady surowcowe i odpady
frakeji balastowych/paliwowych z terenu zaktadu,

Tabela 12. Charakterystyka urzadzen pracujacych na zewnatrz sortowni

Ladowarka kolowa obshigujaca segment Czas pracy srednio 4 h/dobe (2 zmiany),

sortowania (zatadunek i wyladunek odpadéw zuzycie paliwa 13 dm®/h.
na pojazdy transportowe)
Wozek widlowy spalinowy Czas pracy érednio 5 h/dobe,

zuzycie paliwa 2,4 dm’/h.

* emisja spalin pojazdéow dostarczajacych odpady i transportujacych produkty
przetwarzania odpadéw — emitor liniowy,

Ruch samochodéw w rejonie zostal scharakteryzowany w rozdziale 4.13. Przewiduje si¢ w oparciu o
bilans przeptywu odpadéw przedstawione w tabeli 10 parametry ruchu pojazdéw cigzarowych w
rejonie sorfowni:
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Emisje zanieczyszczen do powietrza zwigzane sa przede wszystkim z emisja spalin oraz w znacznie
mniejszym zakresie z emisja pyhi powodowana ruchem pojazdéw. Ruch pojazdéw na terenie zakladu
odbywaé sie bedzie po terenie utwardzonym, stad emisja pytu nie bedzie znaczgcym oddziatywaniem.

Wielko$¢é emisji zanieczyszczenn wynika ze wskaznikéw emisji zanieczyszczef przyjetych wg
MOSZNiL. Do obliczen zuzycia paliwa przyjmuje sig zalozenie, ze samochody cigzarowe spalaja
$rednio 30 kg oleju napedowego/100 km (0,3g/m).

Wskazniki emisji dla pojazdéw ci¢zarowych przyjmuje sic przeliczajac dopuszczalne emisje
wyrazone w g/kWh w normie EURQ 3 (obowigzujacej dla pojazdéw cigzarowych od roku 2000) na
emisje wyrazone w g/kg spalanego paliwa, przy zalozeniu, ze obecne silniki wysokoprezne spalajg
$rednio 200 g paliwa/kWh, Normy EURO 3 dla pojazdéw cigzarowych wynosza:

Normy EURO 3 dla pojazdéw cigzarowych wynosza:

- pvt 0,13 g/kWh,

- NOx 5,0 g/lkWh,

- CO 2,1 g/kWh,

— weglowodory 0,66 g/kWh,

w tym:
»  weglow, alifat. 0,53 g/lkWh (80,0 % sumarycznych weglowodoréw),
» weglow, aromat. 0,13 g/lkWh (20,0 % sumarycznych weglowodoréw).

4.15.2. Zapotrzebowanie na wode

Dobowy usredniony pobér wody na cele socjalno-bytowe sortowni

Obecnie ilo$é¢ $ciekéw bytowych odprowadzanych z terenu RZUOK do zbiornika bezodptywowego
wynosi Q ér.d = 2,5 m*/d.

Tlo$é pracownikéw sortowni nie ulegnie zmianie w zwiazku z planowana modernizacjg instalacji, w
zwiazku z czym iloé¢ ciekéw bytowych i zapotrzebowanie na wod¢ pozostanie na dotychczasowym
poziomie 2,5 m?/d.

Zuzvcie wody na cele porzadkowe
Tlogé: ok. 0,5 m*/d, 125 m/rok

Dostawy wody do celéw technologicznych/przemystowych

Do celéw technologicznych/przemystowych na terenie sortowni woda jest wykorzystywana do celéw
porzadkowych — 250m*/rok (1,0 m*/dobe).

$redniodobowe zapotrzebowanie wody na potrzeby sortowni wyniesie 4,0 m*/d

4.15.3. Odprowadzanie sciekéw

Na terenie czedci mechanicznej_instalacji do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpadow wraz
z obiektami towarzyszacymi beda wytwarzane nastgpujace rodzaje Sciekéw:

— §cieki deszczowe — wody opadowe,
— $cieki przemystowe technologiczne z hali sortowania odpadéw,

— §cieki bytowe.
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Scieki deszezowe — wody opadowe,

Ilo$é $ciekow deszezowych — wod opadowych w rejonie sortowni nie ulegnie zmianie w zwiazku z
modernizacjg sortowni. Sumaryczna powierzchni odbioru wod opadowych nie ulegnie zmianie i
pozostanie na poziomie okreslonym w obowiazujgcym pozwoleniu zintegrowanym dla RZUOK ).

Q $r = ilo$é $rednioroczna $ciekéw deszczowych odprowadzanych do zbiornika ziemnego =
5031 m*/rok.

Q $r = ilo$é srednioroczna sciekéw deszczowych odprowadzanych do uszczelnionego zbiornika wod
opadowych = 1638 m%/rok.

$cieki przemyslowe - technologiczne

Scieki przemystowe technologiczne pochodzg z:

—  hali sortowania odpadéw — prace porzadkowe — odbiér w systemach odwodnieni liniowych —
iloé¢ éciekow do ok. 2 m¥/tydzien,

—  hala sortowni — odwodnienie prasy ok. 1 m*/d

1los¢ sciekéw: Q $r/rok: 354 m*/rok.

Scieki bvtowe (sanitarne socjalno-bytowe)

Obecnie ilosé $ciekow bytowych odprowadzanych z terenu RZUOK. do zbiornika bezodplywowego
wynosi Q ér.d = 2,5 m*/d.

Ze zbiomnika Scieki bytowe sa okresowo wywozone zgodnie z umowg do Grupowej Oczyszezalni
Sciekéw we Wioclawku.

Tlogé pracoi}vnikc’)w sortowni nie ulegnie zmianie w zwigzku z planowang modernizacja instalacji, w
zwigzku z czym ilosé sciekéw bytowych pozostanie na dotychczasowym poziomie 2,5 m’/d.

Qér.d = 2,5 m¥dobe (625 m*/rok),

4.15.4. Halas

4.15.4.1.7rodka hatasu na terenie obiektéw sortowni

Na tercnie obiektow sortowni zidentyfikowano nastepujace Zrédla emisji hatasu:

—  hala instalacji mechanicznego przetwarzania odpadéw - instalacja sortowania zlokalizowana w

hali),

—  pojazdy dostarczajgce odpady, transportujace produkty przetwarzania odpadéw w sortowni oraz
transport w ramach obshugi sortowni,

—  praca wozka widlowego i tadowarki w rejonie sortowni i bokséw magazynowych.

4.15.4.2_Hala sortowni odpaddw

Poziom emisji instalacji i urzadzen w hali sortowni odpaddw (sito, separatory, przenosniki, prasa)
okreslono w oparciu o0 pomiary wykonywane na podobnych obiektach, pracujacych pod pelnym
obcigzeniem.

Poziom d#wieku mierzony wewnatrz hali jest najwigkszy w bezposrednim sasiedztwie prasy do
belowania odpadéw i wynosi 91dB (A). Biorac pod uwage, Ze instalacja funkcjonowaé bedzie w hali

-40 -



Koncepcja modernizacji istniejgeej linii sortowniczej
w Regionalnym Zakladzie Utylizacji Odpadéw Komunalnych w Machnaczu

oszacowano poziom réwnowainy halasu w polu rozproszonym, ktéry wyniesie 85 dB(A). W czgsci
hali przeznaczonej do roztadunku odpadéw poziom réwnowazny hatasu oszacowano w wysokosci 82
dB(A). Przegrody zewnetrzne hali wykonane bgda z blachy. W czedci $cian znajdujg si¢ bramy
wjazdowe. Izolacyjno$é akustyczng przegréd zewnetrznych hali sortowni oszacowano w wysokosci
12-17 dB, natomiast dachu w wysokoéci 24 dB. Urzadzenia sortowni, w tym system wentylacji bgda
pracowaly w czasie 2 zmian w godz. 6.00 — 14,00 i od 14.00 do 22.00.

Wentylacja hali sortowni odbywa¢ si¢ bedzie poprzez wentylatory wywiewne zamontowane na dachu
lub w 4cianie zewnetrznej o wydajnosci 3 000m’/h kazdy — 4 sztuki oraz na dachu lub w Scianie
zewnetrznej strefy przyjecia odpadéw o wydajnosei 5 000m?/h kazdy — 3 sztuki.

Wentylatory sortowni— 4 szt.

Wydajnosci 3 000m*/h, H=8,0 m, poziom dzwigku: ok. 50 dB(A) w odl. 4 m od wentylatora (w
zaleznoécei od dobranych wentylatoréw)

Wentylatory strefy roztadunku — 3 szt.

Wydajnosci 5 000m*/h, poziom dzwigku: 58 dB(A) w odl. 4 m od wentylatora.

4.15.4.3.Ruch pojazddw transportujgcych odpady w rejonie obiektéw sortowni,

Ruch pojazdéw cigzarowych dostarczajacych odpady, transportujacych produkty przetwarzania
odpad6éw oraz transport cigzarowy w rejonie sortowni zostat scharakteryzowany w rozdziale 4.13.
Przewiduje si¢ w oparciu o bilans przeptywu odpadéw przedstawione w tabeli ponizej parametry
ruchu pojazd6éw cigzarowych w rejonie obiektéw sortowni. Czas pracy pojazdéw na terenie zaktadu
godz. 6.00 —22.00.

Tabela 13, Ruch pojazdéw cigzarowych w rejonie sortowni

Pojazdy dowozace odpady do soriowni 45 Srednia trasa przejazdu na terenie
($mieciarki, zestawy transportowe) zakladu ok. 200 m (w obie strony),
érednia predkosé do ok. 10 km/h, éredni
czas przebywania pojazdu na terenie —
0,5 h, Ruch gléwnie w czasie | zmiany,
nasilenie w godz. 10.00 — 13.00, do 10
pojazdéw maks. w ciggu godziny.
Poziom mocy akustycznej dla
samochodu ciezkiego 96,5 dB A.
Pojazdy transporiowe na obstugujace sortownig 20 Glownie ruch miedzy halg sortowni,
(samochédd hakowy, ladowarka kotowa) magazynem, ck. 150 m (w obie strony),
grednia predko$é do ok. 10 km/h, éredni
czas kursu na terenie zaktadu — 0,5 h,
Poziom mocy akustycznej dla
samochodu cigzkiego 96,5 dB A.

Samochody hakowe z kontenerami i inne 40 Srednia trasa przejazdu na terenie
pojazdy ciezkie transportujace z zakladu zakladu ok. 300 m (w obie strony),
surowcee, produkty przetwarzania $rednia predkosé do ok, 10 km/h, éredni

czas kursu na terenie zakladu— 0,5 h,
Poziom mocy akustycznei dla
samochodu cigzkiego 96,5 dB A.
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4.15.4.4.Praca_pozostatego sprzetu w_sortowni oraz sprzetu transportowego miedzy
sortownia, a boksami magazynowymi,

Odpady zbelowane na sortowni bgda transportowane do bokséw magazynowych za pomoca woézka
widlowego. Wézek widlowy bedzie rowniez stuzyt do zatadunku odpadéw na pojazdy transportowe
odbierajgce produkty przetwarzania z zakladu. Okresowo do zaladunku odpadéw wykorzystywana
bedzie tadowarka.

Tabela 14. Charakterystyka pracy wozka widlowego i ladowarki przy pracy na zewnatrz
pomieszczen.

Ladowarka kolowa obshugujaca segment | Czas pracy $rednio 4 h/dobg (2 zmiany), poziom mocy
sortowania (zatadunek i wyladunek odpadéw | akustycznej 102 dB A
na instalacje, transport odpadéw)

Wozek widlowy spalinowy Czas pracy érednio 5 h/dobe (2 zmiany), poziom mocy
akustycznej 86 dB A,

4.15.5. Wytwarzanie odpadow
4.15.5.1.Rodzaje i ilo&ci wytwarzanych odpadow

.Rodzaje, ilosci oraz zrédto powstawania odpadéw wytwarzanych przedstawiono w kolejnych tabelach
w podziale na:

— odpady przewidziane do powstawania w czasie realizacji inwestycji
— odpady przewidziane do wytwarzania w fazie likwidacji instalacji,

— odpady przewidziane do wytwarzania jako odpady nietechnologicznie zwigzane z serwisowaniem
instalacji, urzagdzen.

— odpady przewidziane do wytwarzania w zwigzku z eksploatacja instalacji — procesem
przetwarzania odpadéw w instalacji

Odpady przewidziane do wytwarzania w czasie budowy

W czasie realizacji inwestycji powstawaé beda typowe odpady budowlane, przede wszystkim
opakowania po materiatach budowlanych, farbach i lakierach, materiatach izolacyjnych a -
takze resztki materialéw budowlanych, ztom, papier i tworzywa sztuczne, kable, przewody
oraz odpady komunalne.

Odpady powstajgce na terenie budowy beda magazynowane w zorganizowanym na czas
budowy magazynie i okresowo przekazywane do uprawnionych odbiorcéw przez firme
wybrang w drodze przetargu do realizacji inwestycji.
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Tabela 15. Odpady przewidywane do wytwarzania na etapie realizacji inwestycji.

'Rodzaj odpadu - - : - Kod Przewidywana’

o 2 || ilose [Mg/rok]
Odpady niebezpieczne

QOdpady farb i lakieréw zawierajace rozpuszczalniki organiczne lub inne 08 01 11* 0,2
substancje niebezpieczne

Zawiesiny wodne farb lub lakieréw zawierajgce rozpuszezalniki 08 01 19* 0,3
organiczne lub inne elementy niebezpieczne

Odpadowe kleje i szezeliwa zawierajace rozpuszezalniki organiczne lub 08 04 09* 0,1

inne substancje niebezpieczne

Mineralne oleje silnikowe, przekladniowe i smarowe niezawierajace 13 02 05* 0,3
zwigzkow chlorowcoorganicznych

Oleje  silnikowe, przekladniowe, i smarowe latwo ulegajace 130207* 0,5
biodegradacji.

Opakowania zawierajace pozostatosci substancji niebezpiecznych 1501 10* 0,3
Sorbenty, materialy filtracyjne, tkaniny do wycierania i ubrania ochronne 15 02 02* 0,3

zanieczyszczone substancjami nicbezpiecznymi — zuzyte czyéciwo
Odpady inne niz niebezpieczne

Odpady farb i Jakierow inne niz wymienione w 08 01 11 080112 0,1
Qdpadowe kleje i szczeliwa inne niz wymienione w 08 04 09 08 04 10 0,1
QOdpady spawalnicze 120113 0,5
Zuzyte materialy szlifierskie inne niz wymienione w 12 01 20 120121 0,1
Opakowania z papieru i tektury 150101 1,5
Opakowania z tworzyw sztucznych 150102 1,5
Opakowania z drewna 150103 1,0
Opakowania z metali 1501 04 1,0
Czysciwo (sorbenty, materialy filiracyjne, tkaniny do wycierania i 150203 1,0
ubrania ochronne niezanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi)

Qdpady innych materiatéw ceramicznych i elementéw wyposaZenia 170103 1

Zmieszane odpady z betonu, gruzu ceglanego, odpadowych materialow 170107
ceramicznych 1 elementéw wyposaZenia niezawierajace substancii

niebezpiecznych

Drewno ' 17 0201 1
Szklo : 1702 02 0.4
Tworzywa sztuczne 17 02 03 2
QOdpadowa papa 1703 80 0,5
Aluminium 170402 0,1
Zelazo i stal 17 04 05 2
Kable inne niz wymienione w 17 05 10 17 04 11 i
Gleba i ziemia w tym kamienie inne niz wymienione w 17 05 03V 17 05 04 20
Materialy izolacyjne inne niz w 1706 01117 06 03 17 06 04 2,5
Materiaty konstrukcyjne zawierajace gips inne niz w 17 08 01 170802 6
Zmieszane odpady z budowy, remontéw i demontazu inne niz 17 09 04 100
wymienione w 17 09 01, 17 09 02117 09 03

Niesegregowane (zmieszane) odpady komunalne 200301 4

Odpady przewidziane do wytwarzania w fazie likwidacii instalacji

W fazie likwidacji przewiduje sie powstawanic przede wszystkim odpadéw budowanych oraz
metali.

Odpady powstajace na terenic budowy w czasie rozbiérki beda magazynowane w
zorganizowanym na czas prac rozbidrkowych magazynie i okresowo przekazywane do
uprawnionych odbiorcow przez firme realizujaca prace rozbiérkowe.
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Tabela 16. Odpady przewidywane do wytwarzania fazie likwidacji inwestycji.

"Rodzaj odpadu ~Kod ~ Tlos¢
Zmieszane odpady z betonu, gruzu ceglanego, odpadowych materiatéw
ceramicznych i elementéw wyposazenia niezawierajace substancji niebezpiecznych 170107 1500
Drewno 170201 2
Szklo 170202 1
Tworzywa sztuczne 17 0203 2
Zelazo i stal 17 04 05 50
Kable inne niz wymienione w 17 05 10 1704 11 1
Materialy izolacyjne inne niz w 17 06 01117 06 03 17 06 04 10
Materialy konstrukcyjne zawierajace gips inne niz w 17 08 01 17 08 02 10
Zmieszane odpady z budowy, remontéw i demontazu inne niz wymienione w 17 09 17 09 04 500
01,170902i170903
Niesegregowane (zmieszane) odpady komunalne 2003 01 6

Odpady przewidziane do wytwarzania jako odpady nietechnologicznie zwigzane z

serwisowaniem instalacji, urzadzef.

Tabela 17. Zestawienie podstawowych rodzajéow odpadéw (produkeyjnych, nietechnologicznych)
przewidzianych do wytwarzania w zwiazku z eksploatacja instalacji sortowania

‘Lp. | 7. Rodzajodpadu | Kod | Szacunkowa | - . Sposbb
R ST N Sy . ilos€ -] magazynowania/zagospodarowania
- o Mgrek) | S
1. | Syntetyczne i mineralne oleje | 13 01 55 Mg Pojazdy w wigkszoscl serwisowane
silnikowe, przekladniowe, | 10%,13 01 przez  firme  zewnetrzng,  oleje
smarowe, 11* magazynowane w pojemniku na olej
13 02 05* w magazynie odpadéw
13 02 06+ ’ niebezpiecznych na terenie RZUOK
13 02 08*
2. | Lampy fluorescencyjne i | 1602 13% 1 Mg Magazyn odpadéw niebezpiecznych
zaroéwki kompaktowe, na terenie RZUQK
3. | Sorbenty, materialy filtracyjne, | 1502 02 2 Mg Magazyn odpadéw niebezpiecznych
ubrania ochronne 15 02 03* na terenie RZUOK
4. | Zuzyte opony 160103 2 Mg Wydzielony magazyn odpadéw w
budynku garazowo warsztaiowym na
terenie RZUOK
5. | Opakowania zawierajgce | 15 01 10% 1 Mg Magazyny odpadéw niebezpiecznych
pozostatosci substancji na terenie RZUQOK
niebezpiecznych
6. | Filtry olejowe 16 01 07* 1 Mg Magazyny odpadéw niebezpiecznych
na terenie RZUOK
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Odpady wytwarzane w zwiazku z przetwarzaniem odpadéw w instalacii

W tabeli ponizej wyspecyfikowano odpady wytwarzane w wyniku przetwarzania odpadow
komunalnych zmieszanych w cze$ci mechanicznej instalacji ~mechaniczno-biologicznego
przetwarzania odpadéw oraz odpady wytwarzane w wyniku sortowania odpadéw zbieranych
selektywnie, Orientacyjnie okreslono srednie ilosci odpaddw przewidywanych do wytworzenia.

Przyjecta technologia przyczynia si¢ posrednio do zapobiegania powstawaniu strumienia
odpadéw komunalnych zmieszanych, ktorych zagospodarowanie wigze si¢ z najwickszymi
obcigzeniami emisyjnymi dla §rodowiska.

Zalozenia dotyczace wytwarzania odpadéw w zwigzku z eksploatacja instalacji opracowano w oparciu

o obowigzujace do 23.01.2016 r. rozporzadzenie w sprawie mechaniczno-biologicznego przetwarzania
zmieszanych odpadéw komunalnych.

Tabela 18. Odpady wytwarzane w wyniku przetwarzania zmieszanych odpadéw komunalnych (20
03 01) 'w czedci mechanicznej instalacji mechaniczno-biologicznego przetwarzania

odpadéw.
Mg/r
Odpady wytwarzane w procesie mechanicznego przetwarzania w instalacji MBP

1. 150101 Opakowania z papieru i tektury 7 000,0 | Odpady wysortowane w sortowni z

2. [150102 |Opakowania z tworzyw sztucznych 8 000,0 | frakeji > 80, w tym takze odpady

wysortowane reczenie w kabinie

3. 150103 Opakowania z drewna 500,0 wstepnej selekoji,

4, 150104 Opakowania z metali 500,0

5. 150105 Opakowania wielomateriatowe 2 000,0

6. 150107 Opakowania ze szkta 2000,0

7. 1501 10* | Opakowania zawierajace pozostatodei 50,0 | Odpady wysortowane rgcznie przed
substancji niebezpiecznych lub nimi podaniem odpad6w na instalacje do
zanieczyszczone (np. $rodkami sortowania
ochrony roélin 11 IT klasy Kabina wstepnej selekeji
toksycznodei - bardzo toksyezne i
toksyczne)

8. 1501 11*% |[Opakowania z metali zawierajace 50,0  Odpady wysortowane r¢cznie przed
niebezpieczne porowate elementy podaniem odpadéw na instalacje do
wzmocnienia konstrukcyjnego  (up. sortowania
azbest), ~ wigcznie z  pustymi Kabina wstepnej selekcji
pojemnikami cignieniowymi

9, 16 01 03 Zuzyte opony 50,0 | Odpady wysortowane recznie przed

podaniem odpadéw na instalacje do
sortowania
Plyta rozladunku

10, 1160213* |Zuzyte  urzadzenia  zawierajgce 50,0 | Odpady wysortowane rgcznie przed
niebezpieczne elementy inne niz podaniem odpadéw na instalacje do
wymienione w 16 02 (9 do 16 02 12 sortowania

Plyta roztadunku

11. 160214 Zuzyte urzadzenia inne niz 50,0 | Odpady wysortowane recznie przed

wymienione w 16 02 09 do 16 02 13 podaniem odpadéw na instalacje do
sortowania
Plyta roztadunku

12. 11606 01* ! Baterie i akumulatory olowiowe 5,0 | Odpady wysortowane recznie przed

podaniem odpadéw na instalacje do
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13. {16 06 02* | Baterie niklowo kadmowe l 5,0 | sortowania
14. |160603* |Baterie zawierajace rig 5,0 | Kabina wstepnej selekeji
15. 160604 Baterie alkaliczne 5,0
16. | 160605 Inne akumulatory i baterie 5,0
17. 1191201 Papier 3 000,0 | Odpady wysortowane w sortowni z
18. [191202 | Metale zelame 2000,0 | frakeji > 80, w tym takze odpady
wysortowane reczenie w kabinie
wstepnej selekcji,
19. |191203 Metale niezelazne 500,0
20. 1191204 Tworzywa sztuczna i guma 3000,0
21, 1191205 Szklo 1 000,0 | Odpady wysortowane recznie przed
podaniem odpadéw na instalacje do
sortowania
Kabina wstepnej selekcji
22, |19 12 06* | Drewno zawierajace substancje 5,0 | Odpady wysortowane rgcznie przed
niebezpieczne podaniem odpadéw na instalacje do
23. |191207 |Drewno 500,0 ;gr}tﬁwama ek
it
24. |191208 | Tekstylia 50,0 ooma Wstepne) Selekal
25. |191210 Odpady palne (paliwo alternatywne) 20 000,0 | Komponenty do produkeiji paliwa z
odpadéw o jakosci pozwalajacej do
kierowania do instalacji produkciji
paliwa z odpadéw lub bezposrednio do
odbioreéw konicowych paliwa z
odpadow
26. |191211* |Inne odpady (w tym zmieszane 50,0 | Odpady niebezpieczne wydzielone
substancje i przedmioty) z manualnie w sortowni
mechanicznej obrobki odpadéw
zawierajgce substancje niebezpieczne
27. |ex 191212 | A. Inne odpady (w tym zmieszane 35 000,0 | Frakcja 0-80 mm wydzielona z
substancje i przedmioty) z odpadéw komunalnych zmieszanych,
mechanicznej obrébki odpaddéw inne kierowana do stabilizacji
niz wymienione w 19 12 11, (Frakcja
0-80 mm wydzielona z odpadéw
komunalnych zmieszanych)
28. |ex 1912 12 | B. Inne odpady (w tym zmieszane 25 000,0 | Frakcja balastowa pozostata po
substancje i przedmioty) z sortowaniu cdpadéw komunalnych (ze
mechanicznej obrobki odpadéw inne strumienia po wydzieleniu frakcji < 80
niz wymienione w 19 12 11, (Frakcja mm). Kierowana alternatywnie do
balastowa pozostala po sortowaniu unieszkodliwiania (sktadowania) Iub
odpadbéw ) do produkeji paliwa z odpadéw.
29, 200101 | Papieri tektura 3 000,0 | Odpady wysortowane w sortowni z
30. | 200110 [Odziez 100,0 | frakeji > 80, w tym takze odpady
i wysortowane reczenie w kabinie
3], | 200111 |Tekstylia 100,0 | ystepnej selekeii,
32, 200139 | Tworzywa sztuczne 3 000,0
33. 200140 |Metale (niezelazne) 500,0
Eaczna ilosé wytwarzanych odpadéw nie bedzie przekraczala 60 000 Mg/rok
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Tabela 19. Odpady wytwarzane w wyniku przetwarzania odpadéw komunalnych zbieranych

selektywnie w czesci

mechanicznej

instalacji

mechaniczno-biologicznego

przetwarzania odpadow jako odrgbny wariant pracy instalacji.

3000,0

1. 150101 Opakowania z papieru 1 tektury Odpady wysortowane w sortowni, ze

2. 150102 Opakowania z tworzyw sztucznych 3000,0 | Strumienia zbieranych selektywnie

3. 150103 Opakowania z drewna 50,0

4, 150104 Opakowania z metali 300,0

5. 150105 Opakowania wielomateriatowe 500,0

6. 150107 Opakowania ze szkla 100,0

7. 1501 10 | Opakowania zawierajace pozostatosei 1,0 | Odpady wysortowane w sortowni, ze
substancji niebezpiecznych lub nimi strumienia zbieranych selektywnie
zanieczyszczone (np. Srodkami
ochrony roélin Ii IT klasy
toksycznos$ci - bardzo toksyczne i
toksyczne)

8. 1501 11* |Opakowania z metali zawierajace 1,0 | Odpady wysortowane w sortowni, ze
niebezpieczne porowate elementy strumienia zbieranych selektywnie
wzmocnienia konstrukcyjnego {np.
azbest), wlacznic 2z pustymi
pojemnikami cignieniowymi

9. 160117 Metale zelazne 100,0 | Odpady wysortowane w sortowni, ze

10. |[160118 |Metale niezelazne 100,0 | Strumienia zbieranych selektywnie

1i. 160119 Tworzywa sztuczne 50,0

12. 191201 Papier i tektura 3000,0 | Odpady wysortowane w sortowni, ze

strumienia zbieranych selektywnie

13. |19 1202 Metale zelazne 1000,0 | Odpady wysortowane w sortowni, ze

strumienia zbieranych selektywnie

14. 191203 Metale niezelazne 500,0

15. 191204 Tworzywa sztuczna i guma 3000,0

16. |191205 Szklo 200,0

17. 11912 06* ! Drewno zawierajace substancje 1,0
niebezpieczne

18, |191207 Drewno 150,0

19. 191208 Tekstylia 100,0

200 [191210 Odpady palne (paliwo alternatywne) 3000,0 | Wysortowane w sortowni jako

zmieszana frakcja kierowana do
produkeii paliwa z odpadow

21, (191212 Inne odpady (w tym zmicszane 3000,0 | Wysortowane w sortowni jako
substancje i przedmioty) z zmieszana frakcja kierowana do
mechanicznej obrobki odpadéw inne produkgiji paliwa z odpadow lub do
niz wymienione w 19 12 11. sktadowania

22. [191211*% |Inne odpady (w tym zmieszane 100,0 | Wysoriowane w sortowni ze strumienia
substancije i przedmioty) z zbhieranych selektywnie

mechanicznej obrobki odpaddw

zawierajgce substancje niebezpieczne
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23, 200101 |Papieritektura 3 000 | Wysortowane w sortowni ze strumienia
4. 200110 | Odziez 100 | Zbieranych selektywnie.

25. 200111 :Tekstylia 100

26. 200139 | Tworzywa sztuczne 3000

27. 200140 | Metale (niezelazne) 500

Laczna ilo$¢ wytwarzanych odpadéw nie bedzie przekraczala 6 000 Mglrok

Odpady wysegregowane w czesci mechanicznej instalacjii MBP w ramach przetwarzania odpadéw 20
03 01 oraz odpady wytworzone w ramach sortowania odpadéw pochodzacych z selektywnej zbidrki
beds magazynowane w magazynie odpadéw na wyznaczonych powierzchniach magazynowych.

4.15.5.2.Charakterystyka wytwarzanych odpadéw

Odpady przewidziane do wytwarzania pochodzg z przetwarzania odpadéw komunalnych zmieszanych
i odpadéw komunalnych zbieranych selektywnie.

Rodzaje przetwarzanych odpadéw to odpady heterogeniczne o skiadzie niejednorodnym jednak na
tyle typowym i stabilnym, ze mozliwe jest jednoznaczne ustalenie zagrozen jakie przetwarzane
odpady mogg stwarzaé dla zycia lub zdrowia ludzi oraz dia srodowiska. Poszczegblne rodzaje
wytwarzanych odpadéw sg okreslone kodami wynikajgcymi z katalogu odpadéw. Rodzaj odpadu
(kod) okreslony na podstawie katalogu odpadéw jednoznacznie okresla charakterystyke chemiczng
odpadu i jego wlasciwosci.

Mozna z wysokim prawdopodobiefistwem ustali¢ zagrozenia jakie wytwarzane odpady mogg
powodowaé dla Zycia lub zdrowia ludzi oraz dla érodowiska. W zakresie standardowego
przetwarzania odpadéw komunalnych w sortowni — czgéci mechanicznej instalacji MBP nie wystepuja
rodzaje odpadéw o specyficznych wiasciwosciach, ktdrych przetwarzanie mogloby powodowaé
problemy i stwarzaé zagrozenia dla zdrowia ludzi oraz dla srodowiska.

Odpady przetwarzane w instalacji sortowania nie bgda zmienialy istotnie swojej charakterystyki
fizyko-chemicznej. Procesy sortowania i przetwarzania bgda prowadzone w celu rozsortowania i
doczyszczania tych odpadéw tak, aby w mozliwie najwigkszych ilodciach uzyskac frakcje odpadéw do
odzysku materiatowego lub energetycznego, o parametrach, ktére pozwolg na ich skierowanie do
recyklingu lub odzysku.

Zaklada sie alternatywnie wytwarzanie odpadéw frakcji 19 12 10 i 19 12 12 o kierunkach
zagospodarowania wynikajacych z aktualnej sytuacji rynkowej.

4.16. Rozwiazania chronigce srodowisko

4.1 6_.1 .1.Wprowadzenie

Projektowana modernizacja i rozbudowa sortowni bedzie spelniala wymagania najlepszych
dostepnych technik dla instalacji mechaniczno-biologicznego przetwarzania zmieszanych odpaddw
komunalnych.
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Oddziatywania zwigzane z rozbudowa i eksploatacjg instalacji, w ksztalcie, ktéry zostal
zaprojektowany w koncepcji zamkng sie w granicach terenu, do ktérego Inwestor posiada tytut
prawny, Dopuszczalne parametry kryterialne nie zostang przekroczone poza granicami lokalizacji.

Klimat akustyczny - dotrzymanie wymagah wynikajacych z rozporzadzenia Ministra Srodowiska z
dnia 14 czerwca 2007r, w sprawie dopuszezalnych poziomdéw hatasu w srodowisku [Dz. U. z 2007r.
Nr 120, poz. 826 z pdzn. zm.], dla terendw otaczajacych lokalizacje instalacji.

Emisja zanieczyszczefi do powietrza — dotrzymanie parametréw jakosci §rodowiska w zakresie
powietrza w stosunku do okreslonych w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia 26 stycznia 2010
roku w sprawie wartosci odniesienia dla niektérych substancji w powietrzu (Dz. U. z 2010 r. Nr 16,
poz. 87) oraz rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 24 sierpnia 2012 roku w sprawie pozioméw
niektérych substancji w powietrzu (Dz.U.2012.1031).

Emisja écickéw do srodowiska - prawidtowa gospodarka wodno Sciekowa obiektéw sortowni, nie
powodujgca przekroczen dopuszezalnych parametréw zrzutu sciekéw do kanalizacji.

4.16.1.2.0chrona $rodowiska gruntowo — wodnego

Scieki powstajace w zwigzku z eksploatacja czeci mechanicznej instalacji MBP nie stanowia
realnych zagrozen dla $rodowiska gruntowo wodnego. Roztadunek odpadéw w sortowni i ich
magazynowanic przed przetwarzaniem odbywac si¢ bedzie w hali wyposazonej w hydroizolacyjng
posadzke. Scieki o niewielkim tadunku beda odbierane i kierowane do kanalizacji przemystowej z
systemu odwodnieni liniowych oraz z systemu odwodnienia prasy kanalowe;j. Scieki socjalno -
bytowe bedg kierowane do kanalizacji sanitarnej.

4.16.1.3.0graniczenie emisji do powistrza

Przetwarzanie odpadéw odbywaé si¢ bedzie w zamknigtej hali sortowni, ktéra docelowo bedzie
wyposazona w system wentylacji z odpylaniem. Przyjety sposob przetwarzania odpadéw nie stwarza
zagrozeil zwigzanych np. z mozliwoscia rozwiewania odpadéw. Emisje zapachowe z uwagi na system
przetwarzania odpadéw funkcjonujacy w ruchu cigglym 2z sukcesywnym oproznianiem i
oczyszczaniem strefy roztadunku nie bedzie powodem znaczacych emisji ztowonnych.

4.16.1.4.0graniczenie oddzialywania hatasu

Przetwarzanie odpadéw odbywac si¢ bedzie w zamknigtej hali sortowni. Ruch pojazdoéw na zewnatrz
hali nie ulegnie wigkszym zmianom w stosunku do stanu obecnego. Zastosowane zostang nowoczesne
maszyny i urzgdzenia spelniajgcych wymagania BHP dotyczace dopuszczalnych parametrow na
stanowiskach pracy.

4,16.1.5.Wptvyw na zdrowie i warunki zycia ludzi

Praca instalacji z uwagi na prowadzenie procesu w systemie zamknigtym w hali nie bedzie stwarzala
zagrozeh dla zdrowia i warunkow zycia ludzi poza granicami zaktadu.

Na terenie sortowni czgéé pracownikéw moze by¢ narazona na pewna ucigzliwos$¢ zwigzang z emisja
hatasu, pyhu i zapachéw oraz kontakt z réznymi rodzajami odpadéw, co zwigzane jest bezposrednio z
charakterem pracy w zakladzie odzysku odpaddéw. Pracownicy Zakladu powinni by¢é poddawani
okresowym kontrolom lekarskim oraz powinni zosta¢ przeszkoleni w zakresie BHP z uwzglednieniem
obstugiwanych stanowisk pracy i wyposazeni w sprzet ochrony osobistej.

Nowe wprowadzane rozwigzania technologiczne znaczgco ogranicza kontakt obshugi sortowni z
odpadami. Z uwagi na zastosowanie automatycznych systeméw sortowania podstawowe zadania
obstugi to doczyszczanie wysortowanych frakeji materiatowych, ktore bedzie si¢ odbywat w
wentylowanych i klimatyzowanych kabinach,
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4.17. Mozliwe warianty realizacji przedsiewziecia

W dniu 2 grudnia 2015 r. Komisja Europejska przyjeta pakiet dotyczacy gospodarki o obiegu
zamkni¢tym. Zaproponowany plan dziatah w zakresie gospodarki odpadami okresla dlugoterminows
strategie postepowania obejmujacg intensyfikowanie recyklingu i ograniczania iloSci sktadowanych
odpadéw. W projekcie zmian przepiséw w ramach pakietu gospodarki odpadami o obiegu
zamknigtym wskazano m.in. gtéwne cele wymagane do osiagnigcia przez patistwa czlonkowskie:

— przygotowanie do ponownego uzycia i recykling odpadéw komunalnych — min. 60% do 2025 r.
— przygotowanie do ponownego uzycia i recykling odpadéw komunalnych — min. 65% do 2030 1.
— stopniowe ograniczanie masy sktadowanych odpadéw komunalnych do 10% do 2030 r.

— podejmowanie dzialan dla selektywnego zbierania bioodpadow.

Wprowadzone przepisy oznaczajg konieczno$é rozwinigcia w zakresie dotychczas nie branym pod
uwage selektywnej zbiorki odpadéw i wybudowania infrastruktury pozwalajacej na przygotowanie
odpaddéw do recyklingu.

W zwiazku z przyjetym pakictem dotyczacym gospodarki o obiegu zamknigtym, w Krajowym planie
gospodarki odpadami 2022 wskazano wymagane do osiggniecia poziomy ponownego uzycia i
recyklingu odpadéw komunalnych, ktére dla 2025 roku okreslono jako 60% strumienia wytwarzanych
odpadéw komunalnych.

Osiagni¢cie obowiazujacych dla 2020 r. poziomdéw 50% recyklingu czterech frakeji odpadow
komunalnych (papier, tworzywa sztuczne, szklo, metale) oraz kolgjnych etapéw wynikajacych z
przyjetego pakietu gospodarki o obiegu zamknigtym bez znaczacego rozwinigeia selektywnej zbidrki
odpadéw oraz wprowadzenia automatycznego sortowania odpadéw zaréwno w odniesieniu do
odpadéw surowcowych jak 1 zmieszanych odpadéw komunalnych nie jest mozliwe.

Skuteczne sortowanie zbieranych selektywnie odpadéw i odpaddw resztkowych zapewniaja obecnie
tylko mechaniczne — automatyczne instalacje sortowania. Taka modernizacja i rozbudowa istniejacej
sortowni w RZUOK w Machnaczu jest przedmiotem planowanego przedsigwzigcia.

Okreslajac cele rozbudowy czgéei mechanicznej instalacji RZUOK w Machnaczu uwzgledniono
potrzebe zapewnienia wysokich pozioméw odzysku materialowego. Poza przygotowaniem odpadow
do stabilizacji lub frakcji energetycznej do przeksztalcania termicznego, instalacja sortowania bgdzie
zapewniata réwniez uzyskiwanie frakcji materiatowych takich jak tworzywa sztuczne z podzialem na
frakcje handlowe, papier, metale, szklo w jakoSci umozliwiajgcej kierowanie tych frakeji do
recyklingu.

W S$wietle kierunkéw rozwoju instalacii MBP wskazanych w Krajowym planie gospodarki
odpadami 2022 nie istniejg praktycznie alternatywy i inne niz planowany warianty realizacji
przedsigwzigcia.

Alternatywg mogloby by¢ transportowania odpadéw do innych instalacji, co jednak z uwagi na
oddziatywania na srodowisko zwigzane z transportem odpadéw bytoby nieracjonalne — zwigkszyloby
oddzialywania na srodowisko i znaczaco podniosto koszty przygotowania odpadéw do recyklingu.
Zgodnie z przepisami odpady powinny by¢ przetwarzane w jak najmniejszym oddaleniu od miejsc
wytwarzania.
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