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Sprostowanie tresci zaktualizowanego na dzieri 20.02.2017 r.
Opisu Przedmiotu Zamowienia — Zalqcznik Nr 1 do SIWZ

Dotyczy: postepowania o udzielenie zaméwienia publicznego prowadzonego w trybie
przetargu  nieograniczonego Nr  BZ/ZP.13/13/12/2016 na  zadanie
pn.: ,Zaprojektowanie oraz dostawa i montaz technologii zautomatyzowanego
sortowania odpadéw komunalnych w ramach modernizacji istniejgcej linii
sortowniczej w Regionalnym Zakladzie Utylizacji Odpadéw Komunalnych
w Machnaczu gm. Brzesé Kujawski”

Zamawiajacy informuje, ze w zaktualizowanym na dzien 20.02.2017 r. ,,Opisie
Przedmiotu Zaméwienia” (Zalacznik Nr 1 do SIWZ), wystapita pomylka w opisie separatora
balistycznego, w rozdz. 3 pkt. 3.3 ppkt. 3.3.20, w zakresie regulacji predkosci obrotowe]j napedu
paneli oraz regulacji kata nachylenia separatora balistycznego.

W zwigzku z powyzszym, zgodnie z udzielonymi wyjasnieniami z dnia 23.01.2017 r.,
Zamawiajagcy dokonuje sprostowania tresci rozdz. 3 pkt. 3.3 ppkt. 3.3.20 ,Separator
balistyczny”, z brzmienia:

. Separator wykorzystujgcy wlasciwosci materiatow (ciezar wlasciwy i ksztalt) do ich rozdzialu.
Separator balistyczny winien umozliwi¢ podzial wydzielonych tworzyw sztucznych z frakcji
80-340 mm na frakcje ciezkg-twardg-toczgeq si¢ (np. butelki PET, PE, opakowania
wielomaterialowe) i lekkg-miekkg-plaskq (ij. glownie folia). Poszczegdlne frakcje winny
nastepnie trafi¢ na dalszy cigg sortowania automatycznego poszczegdlnych frakcji
materiatowych. Separator ten winien umozliwi¢ odsiewanie frakcji drobnej tj. ok. 40-60 mm,
stanowiqcej zanieczyszczenia kierowane nastgpnie do balastu. Separator powinien zostaé
wyposazony w kilka, tj. min. 8 przesunigtych wzgledem siebie rotujgcych mimosrodowo
perforowanych paneli stalowych, ktérych predkosé obrotowa napedu bedzie regulowana
w zakresie co najmniej od 0 do 240 obrotéw na minutg. Zastosowane urzqdzenie Winno
skutecznie separowaé frakcje cigzkg-twardg-toczqcq si¢ od  lekkiej-migkkiej-plaskiej
bez zastosowania dodatkowych rozwigzan pneumatycznych (zasysanie lub tloczenie powielrza).
Otwory w panelach powinny mie¢ wielkosé 40 Iub 60 mm x 40 lub 60 mm, Zamawiajgcy
dopuszcza otwory okrqgle o rozmiarze od 40 do 60 mm. Urzqdzenie nalezy wykonal
z wytrzymalej konstrukcji blachownicowej skrecanej, ktéra umozliwi w przyszlosci wymiang
cze$ci tej komstrukcji na nowg w przypadku fragmentarycznego jej uszkodzenia bez
koniecznosci wymiany catego korpusu bgdz obszernego fragmentu urzqdzenia. Kqt nachylenia
separatora balistycznego musi by¢ regulowany w zakresie co najmniej od 9 do 20 stopni.
Wykonawca bedzie odpowiedzialny za optymalne ustawienie kqta pracy i predkosci obrotowej
napedu separatora podczas rozruchow. Mechanizm regulacji kgta nachylenia separatora
balistycznego winien umozliwiaé jego bezpieczng obstuge przez uzytkownika. Regulacja kqta
nachylanie winna byé realizowana poprzez mechanizm hydrauliczny z napedem recznym lub
automatycznym oraz wybranej pozycji ustawienia separatora. Separator winien posiadat



obudowe uniemozliwiajgcq wydostawanie si¢ segregowanych odpadow z przestrzeni pracy
rotujgcych paneli o wysokosci obudowy min. 800 mm od najwyzszego polozenia roboczego tych
paneli. Zarowno wal czynny jak i wal bierny powinny by¢ wieloczegsciowe, skladajgce sig
z latwo demontowalnych elementow umozliwiajgcych szybkg obstuge i wymiane lozysk
i przynaleznych do nich fragmentow walu. Separator nalezy wyposazy¢ w klapy serwisowe
z napedem recznym i zabezpieczeniem poprzez czujniki otwarcia, ktore nalezy zintegrowac
z systemem sterowania i awaryjnego wylgczenia linii w przypadku otwarcia klapy.
Klapy serwisowe winny by¢ wykonane w sposéb gwarantujgcy latwy dostgp serwisowy
do walu czynnego i biernego. Powierzchnia robocza separowania (szerokos¢ dostgpna
x dlugo$é dostepna paneli): min. 16,0 m’. Wydajnosé separatora min. 50 m’/h. Separator
balistyczny nalezy dobraé do zakladanej wielkosci przyjmowanego strumienia odpadow.
Niemniej jednak winien on zostaé dobrany dla min. 3 Mg/h przy cigzarze nasypowym okoto
50-80 kg/m?.”

na brzmienie:

. Separator wykorzystujgcy wlasciwosci materiatow (cigzar wlasciwy i ksztalt) do ich rozdziatu.
Separator balistyczny winien umozliwi¢ podzial wydzielonych tworzyw sztucznych z frakcji
80-340 mm na frakcje cigzkg-twardg-toczqcq sig¢ (np. butelki PET, PE, opakowania
wielomateriatowe) i lekkg-migkkg-ptaskg (1j. giownie folia). Poszczegdlne frakcje winny
nastepnie trafi¢ na dalszy cigg sortowania automatycznego poszczegolnych frakcji
materialowych. Separator ten winien umozliwi¢c odsiewanie frakcji drobnej tj. min. 8
przesunigtych wzgledem siebie rotujgcych mimosrodowo perforowanych paneli stalowych,
ktorych predkosé obrotowa napedu bedzie regulowana w zakresie od 200 do 240 obrotow
na minute. Zamawiajgcy dopuszcza predkosé obrotowq paneli regulowang w zakresie
od 0 do 240 obrotéw na minute. Zastosowane urzqdzenie winno skutecznie separowac frakcje
cigzkg-twardg-toczgcq si¢ od lekkiej-migkkiej-plaskiej bez zastosowania dodatkowych
rozwiqzah pneumatycznych (zasysanie lub toczenie powietrza). Otwory w panelach powinny
mie¢ wielkos¢ 40 lub 60 mm x 40 lub 60 mm, Zamawiajgcy dopuszcza otwory okrggle
o rozmiarze od 40 do 60 mm. Urzqdzenie nalezy wykonac z wytrzymalej konstrukcji
blachownicowe]j skrgcanej, ktora umozliwi w przyszlosci wymiang czesci tej konstrukcji na
nowg w przypadku fragmentarycznego jej uszkodzenia bez koniecznoSci wymiany calego
korpusu bgd? obszernego fragmentu urzqdzenia. Kgt nachylenia separatora balistycznego musi
byé regulowany w zakresie od 12 do 20 stopni. Zamawiajgcy dopuszcza regulacje kqta
nachylenia w przedziale od 9 do 20 stopni. Wykonawca bedzie odpowiedzialny za optymalne
ustawienie kqta pracy i predkosci obrotowej napedu separatora podczas rozruchow.
Mechanizm regulacji kqta nachylenia separatora balistycznego winien umozliwiac jego
bezpieczng obstuge przez uzytkownika. Regulacja kqta nachylanie winna by¢ realizowana
poprzez mechanizm hydrauliczny z napedem rgcznym lub automatycznym oraz wybranej
pozycji ustawienia separatora. Separator winien posiada¢ obudowe uniemozliwiajgcq
wydostawanie si¢ segregowanych odpadow z przestrzeni pracy rotujgcych paneli o wysokosci
obudowy min. 800 mm od najwyzszego potozenia roboczego tych paneli. Zaréwno wat czynny
jak i wal bierny powinny by¢ wieloczesciowe, skladajgce sig z latwo demontowalnych
elementéw umozliwiajgcych szybkqg obstuge i wymiang lozysk i przynaleinych do nich
fragmentow walu. Separator nalezy wyposazy¢ w klapy serwisowe z napedem recznym



i zabezpieczeniem poprzez czujniki otwarcia, ktore nalezy zintegrowac z systemem sterowania
i awaryjnego wylgczenia linii w przypadku otwarcia klapy. Klapy serwisowe winny byc¢
wykonane w sposéb gwarantujgcy latwy dostep serwisowy do walu czynnego i biernego.
Powierzchnia robocza separowania (szeroko$¢ dostgpna x dlugos¢ dostgpna paneli):
min. 16,0 m>. Wydajnosé¢ separatora min. 50 m’/h. Separator balistyczny nalezy dobraé
do zakladanej wielkosci przyjmowanego strumienia odpadéw. Niemniej jednak winien
on zostaé dobrany dla min. 3 Mg/h przy cigzarze nasypowym okoto 50-80 kg/m?.”

W zalaczeniu poprawiona tre$¢ Opis Przedmiotu Zamdwienia, stanowigca Zatgeznik Nr 1
do SIWZ.

/podpis Zamawiajgcego/




