Numer sprawy: BZ/ZP.13/13/12/16. Wioctawek 17.02.2017 r.

Tres¢ zapytan i wyjasnien wraz ze zmiang tresci zapisow
Specyfikacji Istotnych Warunkdéw Zamdwienia

Dotyczy: post¢gpowania o udzielenie zamoéwienia publicznego prowadzonego w trybie
przetargu  nieograniczonego Nr  BZ/ZP.13/13/12/2016 na zadanie
pn.: ,,Zaprojektowanie oraz dostawa i montaz technologii zautomatyzowanego
sortowania odpadéw komunalnych w ramach modernizacji istniejgcej linii
sortowniczej w Regionalnym Zakladzie Utylizacji Odpadow Komunalnych
w Machnaczu gm. Brze§¢ Kujawski”

PGK ,,Saniko” Sp. z o.0. we Wloctawku, zgodnie z art. 38 ust. 2 ustawy z dnia
29 stycznia 2004 r. Prawo zamowien publicznych (Dz. U. z 2015 r. poz. 2164 ze zm.)
przekazuje tre$¢ zapytan i wyjasnien zapiséw SIWZ.
W przedmiotowym postgpowaniu wplynety nastepujgce zapytania:

Pytanie nr 1:
Rozdzial V pkt 2.3 lit. A pkt I oraz pkt 2
Zamawiajgcy w ww rozdziale zapisat:
1. Jedno zamoéwienie .........cceen.e. o ktére zostalo zrealizowane funkcjonujgce
od co najmniej 12 miesigcy min. 1 instalacja do sortowania odpadéw komunalnych.
Prosimy o odstgpienie od wymogu 12 miesigcy funkcjonowania instalacji lub skrocenia tego
okresu np. o potowe. Okres czasowy 3 czy nawet 4 lat ( po zmianie SIWZ) jest okresem
krotkim, zwlaszeza w przypadku jesli Wykonawca na poswiadczenie doswiadczenia
przedstawia projekty o wydajnosci przekraczajacej kilkukrotnie wymagang przez
Zamawiajacego wydajnos¢, a wigc znacznie dtuzszym okresie realizacji.
Nie ma uzasadnienia by Zamawiajgcy oczekiwal poswiadczenia 12 miesiecznego okresu
funkcjonowania instalacji. Dokumentem potwierdzajgcym nalezyte wykonanie jest list
referencyjny wystawiony przez zamawiajgcego. Dodatkowym na to argumentem jest
wymagane przez Zamawiajacego o$wiadczenie wykazania si¢ do$wiadczeniem realizacji
przedsigwzig¢ potwierdzajacych zastosowanie konkretnych rozwigzan technologicznych,
co potwierdza kompetencje i do§wiadczenie wykonawcy zgodnie z Zatacznikiem nr 11 o tresci:
«Wykaz zrealizowanych przedsigwzie¢, gdzie zastosowano oferowane rozwigzania
technologiczne spelniajgce wymagania okreslone w SIWZ, OPZ a dotyczace technologii
instalacji do sortowania.
12) Wykaz potwierdzajacy fakt oferowania wielokrotnie sprawdzonego w podobnych
warunkach, tzn. zastosowanego min. 3-krotnie, wyposazenia, rozwigzan technicznych
i technologicznych na funkcjonujacych instalacjach do sortowania odpadéw komunalnych
zmieszanych pochodzacych z gospodarstw domowych. Wykaz ten winien zawierad,
cO najmniej: nazw¢ maszyny czy urzadzenia, typ, jego producenta, nazwe instalacji wraz
z adresem i danymi kontaktowymi, rodzaj odpadéw kierowanych na instalacje, funkcje
(zadanie) maszyny czy urzadzenia,,.

Odpowiedz:
Zamawiajacy nie przychyla si¢ do wniosku Wykonawcy.



Pytanie nr 2:

Rozdzial V pkt 2.3 lit. A pkt I oraz pkt 2

Zamawiajacy w ww rozdziale zapisat:

- separator balistyczny zastosowany do rozdzielenia mieszaniny tworzyw sztucznych po ich
wydzieleniu optopneumatycznym z odpadéw zmieszanych - min. 1 urzgdzenie.

Pragniemy podkresli¢, ze lokalizacja separatora balistycznego zalezy od konkretnego procesu
technologicznego oraz konkretnego projektu, a zatem jego lokalizacja w danym projekcie nie
powinna by¢ elementem, ktéry uniemozliwia udzial wykonawcy w procedurze uzyskania
zamOwienia. Pragniemy nadmienié, ze to Zamawiajacy oczekuje od Wykonawcy
przygotowania projektu technologicznego, czyli zaproponowanie rozwigzan technologicznych,
ktére pozwola osiggnaé oczekiwane i okreslone w SIWZ gwarancje technologiczne.

Z do$wiadczenia mozemy wskaza¢ iz efektywno$¢ dziatania separatoréw optycznych wzrasta
jezeli kierowane do nich odpady sg wstepnie poddane dziataniu separatora balistycznego.
Wymagania formowane przez Panstwa w oparciu o posiadang koncepcje technologiczng
odbiegaja od najnowszej wiedzy w zakresie projektowania proceséw technologicznych i moga
przyczynia¢ si¢ do nie zawsze uzasadnionego podwyzszania kosztéw realizacji instalacji
technologicznej, a tym samym mniejszych wskaznikow efektywnosci procesu.

Pragniemy ponadto poinformowac, ze separator balistyczny stosowany na naszych liniach
spetnia wszystkie okreslone przez Zamawiajacego w SIWZ parametry ( jak podano ponizej),
a jego funkcja nie zmienia si¢ w zwigzku z jego ustawieniem na linii technologicznej i jest taka
jakiej wymaga Zamawiajacy :

»oeparator wykorzystujacy wlasciwogdci materiatow (cigzar wiasciwy i ksztatt) do ich rozdziatu.
Separator balistyczny winien umozliwi¢ podziat wydzielonych tworzyw sztucznych z frakeji
80-340 mm na frakcje cigzka-twardg-toczacg si¢ (np. butelki PET, PE, opakowania
wielomateriatlowe) i lekka-migkka-ptaska (tj. gtéwnie folia). Poszczegdlne frakcje winny
nastepnie trafi¢ na dalszy cigg sortowania automatycznego poszczegolnych frakeji
materialowych. Separator ten winien umozliwi¢ odsiewanie frakcji drobnej tj. ok. 40-60 mm,
stanowigcej zanieczyszczenia kierowane nast¢pnie do balastu. .....”

W zwigzku z powyzszym wnosimy o zmiang o zmiang zapisu na nastepujgcy:

- Separator balistyczny zastosowany do wydzielenia frakcji ptaskiej 2D i toczgcej 3D
z odpaddéw zmieszanych — min. 1 urzgdzenie.

Odpowiedz:
Tres¢ warunku zgodna ze zmiang dokonang przez Zamawiajacego w dniu 23.01.2017 r.
Zamawiajacy nie przychyla si¢ do zmiany zaproponowanej przez Wykonawce.

Pytanie nr 3:

Rozdzial V pkt 2.3 lit. A pkt 1 oraz pkt 2

Prosimy o potwierdzenie, ze Zamawiajgcy, na dowod posiadania wymaganego doswiadczenia,
dopuszcza zapis, mowigey, ze mozliwe jest doczyszczanie metali zelaznych i niezelaznych
w kabinie sortowniczej przeznaczonej do doczyszczania wszystkich frakcji surowcowych
wydzielonych automatycznie na separatorach.

Odpowiedz:

Zamawiajacy nie precyzuje czy wymaga osobnej kabiny czy wspdlnej, czy zintegrowane;j.
Zamawiajgcy wymaga, aby wydzielone metale zelazne i niezelazne (jako osobne strumienie
podawane na przeno$niku sortowniczym) byly doczyszczane w kabinie sortownicze;.
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Pytanie nr 4:

Rozdzial V pkt 2.3 lit. A pkt 1 oraz pkt 2

Prosimy o potwierdzenie, ze Zamawiajacy, na dowdd posiadania wymaganego doswiadczenia,
dopuszcza zapis, moéwiacy, ze mozliwe jest doczyszczanie papieru we wspolnej / zintegrowane;j
kabinie sortowniczej przeznaczonej do doczyszczania wszystkich frakcji surowcowych
wydzielonych automatycznie na separatorach.

Odpowiedz:

Zamawiajacy nie precyzuje czy wymaga osobnej kabiny czy wspdlnej, czy zintegrowanej.
Zamawiajacy wymaga, aby papier wydzielony uprzednio przez separator optyczny papieru
(jako osobny strumien) byl podawany na przenosniku sortowniczym do doczyszczenia
w kabinie sortowniczej.

Pytanie nr S:

W Rozdziale 3.3.20. (Separator balistyczny) Zamawiajgcy zapisal .

«Klapy serwisowe winny by¢ wykonane z dwdch przeciwlegtych czotowych stron separatora
w sposob umozliwiajacy dostep serwisowy do watu czynnego i biernego,,

Pragniemy zaznaczy¢ , ze dla separatora balistycznego, ktory spetnia wszystkie wymagane
funkcje okreslone przez Zamawiajgcego w ww. Rozdziale, miejsce lokalizacji klap
rewizyjnych tj. z dwdch przeciwleglych czotowych stron separatora nie powinno by¢
elementem uniemozliwiajagcym innym dostawcom dostawe urzagdzenia spetniajacego wszystkie
postawione wymagania dla separatora balistycznego.

Dla uzytkujacego dane urzgdzenie najwazniejsza jest jego funkcja technologiczna opisana
w OPZ. Lokalizacja klap rewizyjnych nie powinna stanowi¢ czynnika dyskryminujacego
konkretnego producenta pod warunkiem , ze zapewniony jest fatwy dostgp do watéw w celu
konserwacji 1 serwisowania. Zaproponowane przez Panstwa zapisy tamig zasady réwnego
dostgpu do wspolnego rynku i preferujg okreslonych dostawcoéw bez szezegdlnego
uzasadnienia.

Okreslona w tak precyzyjny sposéb lokalizacja klap rewizyjnych wskazywa¢ moze na
konkretnego dostawce, co ogranicza dostep do zamoéwienia innych producentéw urzadzen
o podanych parametrach technicznych i technologicznych. W zwigzku z powyzszym prosimy
o dopuszczenie urzgdzenia rOwnowaznego, ktore posiada klapy rewizyjne ,,gwarantujgce tatwy
dostep do watu czynnego i biernego”.

Odpowiedz:

Zamawiajacy przychyla si¢ do wniosku Wykonawcy i dokonuje zmiany tre$ci Rozdziatu 3.3.20
(Separator balistyczny) Opisu przedmiotu zamowienia (zalacznik nr 1 do SIWZ), poprzez
zmiang zapisu o brzmieniu:

., Klapy serwisowe winny by¢ wykonane z dwdch przeciwleglych czolowych stron separatora
w sposob umozliwiajgcy dostep serwisowy do walu czynnego i biernego”

na brzmienie:

. Klapy serwisowe winny by¢é wykonane w sposéb gwarantujgcy tatwy dostep serwisowy
do watu czynnego i biernego.”



Pytanie nr 6:

W zwigzku w wprowadzeniem w dniu 17.01.2017 r. zmian do tresci Specyfikacji Istotnych
Warunkéw Zamowienia w zakresie warunkow kwalifikacyjnych opisanych w rozdz. V pkt. 2.3
lit. A. pkt. 1) i 2) SIWZ, zwracam si¢ z wnioskiem o ujednolicenie zapisow dotyczgcych
separatorOw poprzez usuniecie zapisOw dotyczgcych minimalnej szerokosci roboczej
separatorow optycznych.

Zamawiajacy wymaga potwierdzenia przez Wykonawcg doswiadczenia w dostawie
i uruchomieniu kilku réznego rodzaju separatoréw, w tym separatoréw optycznych,
balistycznych, metali zelaznych i metali niezelaznych, lecz tylko w przypadku separatorow
optycznych (i to nie wszystkich) zostaly okreslone ich wymagane minimalne szerokosci
robocze.

Okreslanie minimalnych wymiaréw tylko dla wybranych separatoréw optycznych a dla
pozostatych separator6w, w tym optycznych, potwierdzenie ich dostawy i uruchomienia bez
wzgledu na wymiary moze utrudnia¢ uczciwg konkurencje. Jednoczesnie zastosowanie
separatora o danej szerokos$ci roboczej nie $wiadczy o wigkszym lub mniejszym doswiadczeniu
wykonawcy gdyz wydajnos¢ separatora jest uzalezniona od wielu innych czynnikéw,
jak chociazby predkosé przesuwu tasmy.

Odpowiedz:

Zamawiajagcy w warunku opisanym, w rozdz. V pkt. 2.3 lit. A. pkt. 1) i 2) SIWZ,
okresla minimalne szerokodci dla separatoréw optycznych, ktdre determinujg przepustowosé
dla calej linii technologicznej. Warunek zostal ustalony proporcjonalnie do przedmiotu
zamoOwienia, w zwiazku z powyzszym Zamawiajgcy nie przychyla si¢ do wniosku Wykonawcy.

Pytanie nr 7:

W zadnym miejscu specyfikacji, jak rowniez w tresci opublikowanej przy zamowieniu umowy
nie okreslajg Panstwo parametrow gwarantowanych jakimi charakteryzowaé si¢ ma linia.
Mamy tu na mysli wymagany minimalny poziom odzysku poszczegolnych frakcji surowcow
badZz sumaryczny wymagany minimalny poziom odzysku. W tym zakresie stanowigca
zatacznik do specyfikacji ,,Koncepcja modernizacji istniejacej linii ...” autorstwa SWECO
Consulting Sp. z 0.0. nie moze stanowi¢ wytycznych dla wykonawcoéw z uwagi na do$é
rozbiezne prognozy przysztych efektow funkcjonowania linii, zardwno dla planowanego etapu
I, jak i docelowej rozbudowy obejmujacej dostawe i montaz w sumie 7 sztuk separatoréw
optycznych. Zwracam si¢ z prosba o wyjasnienie czy faktycznie nie precyzujg Panstwo w/w
wymagan i efekt koncowy eksploatacji linii traktuja jako wypadkows dziatania poszczegolnych
jej elementow? Jezeli nie prosze o wskazanie parametréw gwarantowanych jakich osiaggniecie
ma gwarantowa¢ Wykonawca.

Odpowiedz:
Zamawiajacy informuje, ze parametry technologiczne gwarantowane zostaly okreslone
w pkt. 4.4.1. Opisu przedmiotu zaméwienia, str. 55-56 (Zalacznik nr 1 do SIWZ).

Pytanie nr 8:

W punkcie 2.3 specyfikacji ppkt 1 oraz 2 okreslaja Panstwo wymagania w zakresie niezbednego
doswiadczenia w sposob bardzo dokladny, sugerujgcy wzorowanie sie na konkretnej wybrane;j
instalacji dzialajgcej w okreslony sposéb, z ukltadem urzadzen w okreslonym szyku

4



technologicznym, co w sposéb jednoznaczny uniemozliwia udzial w ofertowaniu

Wykonawcom, ktérzy dotychczas realizowali linie technologiczne o parametrach co najmniej

zgodnych z minimalnymi wymaganymi przez Panstwa w zakresie do§wiadczenia, lecz w innym

uktadzie urzadzen. Pragne zaznaczy¢ iz zgodnie z ogloszeniem przedmiotowe zamoéwienie
dotyczy zgodnie z tytulem ,Zaprojektowanie oraz dostawa i montaz technologii
zautomatyzowanego sortowania odpadéw komunalnych w ramach modernizacji istniejgcej linii
sortowniczej w Regionalnym Zaktadzie Utylizacji Odpadéw Komunalnych w Machnaczu gm.
Brzes¢ Kujawski” , tak wige nie ma u podstaw zalozenia, ze potencjalny wykonawca biernie
odwzoruje zalozenia koncepcji , a zrealizuje projekt pozwalajacy na maksymalng optymalizacje
procesu mechanicznego pod katem kosztow eksploatacji oraz maksymalizacji pozioméw
odzysku przy dostawie co najmniej urzadzen wskazanych przez Panstwa w SIWZ. Tym samym
projekt ma powsta¢ w oparciu o doswiadczenie wykonawcy i jego wiedze zdobytg podczas
innych realizacji, przy akceptacji ostatecznej formy przez Zamawiajacego. Definiujac w sposob
okreslony w pkt 2.3 specyfikacji wymagane do$wiadczenie ograniczajg Panstwo dostep do

Zaméwienia podmiotom, ktore legitymujg sie by¢é moze bogatszym niz wymagane

doswiadczeniem i wiedza, ale realizowaly dotychczasowe instalacje w innym ukladzie

technologicznym niz wskazany w wymaganiach. W zwiazku z powyzszym wnosimy o zmiane
zapisow tresci ogloszenia o zamdéwieniu oraz specyfikacji warunkéw zamdwienia publicznego
prowadzonego w trybie przetargu nieograniczonego na ,, Zaprojektowanie oraz dostawa

1 montaz technologii zautomatyzowanego sortowania odpaddéw komunalnych w ramach

modernizacji istniejacej linii sortowniczej w Regionalnym Zaktadzie Utylizacji Odpaddéw

Komunalnych w Machnaczu gm. Brze$¢ Kujawski” w czgsci dotyczgcej wymaganego

doswiadczenia zgodnie z ponizszg propozycjg:

A. Wykonawca spelni warunek jezeli wykaze, ze w okresie ostatnich trzech lat przed uplywem
terminu sktadania ofert, a jezeli okres prowadzenia dzialalnosci jest krétszy, w tym okresie,
zrealizowat:

1) co najmniej jedno zamowienie, ktorego przedmiotem bylo wykonanie projektu
technologicznego instalacji do sortowania w oparciu, o ktéry to projekt zostala
zrealizowana funkcjonujgea od co najmniej 9 miesigcy instalacje do sortowania
zmieszanych odpadéw komunalnych. Linia technologiczna winna charakteryzowaé sig
wysokq wydajnosciq i efektywnoscig, pozwalajgeq na:

" przetwarzanie co najmniej 20 Mg/godz.; co najmniej 60.000 Mg/rok zmieszanych
odpadow komunalnych oraz co najmniej 4 Mg/godz. i co najmniej 6.000 Mg/rok suchej
Jfrakeji odpadow komunalnych

" wydzielanie automatyczne, {j. za pomocq separatorow, jednorodnych frakcji
surowcowych kierowanych do odzysku, tj. minimum 6 frakcji surowcowych, takich jak:
papier mieszany, folia PE, PET, PE/PP, metale zelazne oraz metale niezelazne,
kontrole jakosci i doczyszczanie wszystkich frakcji surowcowych wydzielanych
automatycznie, lj. za pomocq separatordéw, kierowanych do odzysku (zapewnienie
doczyszczania i mozliwosci rozdzielania w kabinach sortowniczych manualnych
co najmniej takich frakcji surowcowych wydzielonych automatycznie przez
separatory, w ktorych zastosowano co najmniej nastgpujgce urzgdzenia:

- Rozrywarka workow — min. 1 urzgdzenie

- Kabina wstepnego sortowania — min. 1 urzqdzenie

- Kabina sortownicza doczyszczania frakcji surowcowych wydzielonych w wyniki
pracy separatorow - minimum 1 urzgdzenie,



2)

- Sito bgbnowe do kwalifikacji odpaddw, w tym wydzielenia frakcji do biologicznej
stabilizacji - min. 1 urzqdzenie

- Nadtasmowe separatory metali zelaznych - min. 2 szt.,

- Separator metali niezelaznych - min. 1 szt.,

- Separator balistyczny zastosowany do rozdzielenia mieszaniny odpadéw
na frakcje 2d i 3d w celu jej dalszej obrobki, Separatory optyczne do wydzielenia
z odpadow zmieszanych wybranych frakcji tworzyw sztucznych (folie, PE, PP,
PEHD, PET), kartonu i papieru (co najmniej 3 sztuki)

- Prasa belujgca umozliwiajgca prasowanie frakcji materialowych kierowanych do
odzysku - min. 1 urzqdzenie,

- Automatyczna stacja zaladunku balastu - min. 1 stacja.

Poprzez  zrealizowanie  zamdwienia  rozumie  sig  opracowanie  projektu

technologicznego oraz kompletacja, dostawa i montaz wszystkich urzgdzen o ktorych

mowa powyzej wraz z wykonaniem systemu sterowania kompletnej instalacji

obejmujgcej wykonanie systemu sterowania dla calej linii technologicznej.

Nalezy przedstawié dokumenty potwierdzajgee nalezyte wykonanie przedmiotu

zamowienia w powyzej wyszczegolnionym zakresie z uwzglednieniem uzyskiwanych

parametrow jakoSciowych wdrozonej technologii.

Jjedno zamdwienie, ktdrego przedmiotem bylo wykonanie projektu technologicznego

modernizacji lub rozbudowy czeSci mechanicznej instalacji do sortowania odpadéw

oraz wykonanie takiej modernizacji i rozbudowy z uwzglednieniem i wykorzystaniem

(przy rozbudowie i modernizacji, jak i wykonaniu nowej instalacji) urzqdzen bedgcych

w posiadaniu i wczeSniejszym uzytkowaniu przez zamawiajgcego. Przedmiot

zamowienia winien obejmowaé wykonanie, dostawg, montaz i uruchomienie

kompletnej linii technologicznej sortowania odpadéw komunalnych. Wymaga sig, aby

zakres dostaw dla kazdego zamowienia obejmowal co najmniej urzqdzenia fj.

rozrywarka workow, separator optyczny tworzyw sztucznych, separator optyczny

papiery,  separator  balistyczny, kabing  doczyszczania  surowcdw,  komplet

przenoSnikéw  tasmowych, sortownmiczych, podajgcych, przyspieszajgcych do

separatorow optycznych oraz sito bgbnowe.

Wymaga sig, aby warto$¢ zaméwienia, o ktorym mowa powyzej, wynosila co najmnief

8 mln PLN netto, a ponadto aby wykonana instalacja do sortowania zapewniata

sortowanie co najmniej 20 Mg/godz. zmieszanych odpadow komunalnych i co najmniej

60.000 Mg/rok zmieszanych odpadow komunalnych oraz co najmniej 4 Mg/godz. i co

najmniej 6.000 Mg/rok suchej frakcji odpaddéw komunalnych, Wymaga sig, aby linia

technologiczna po jej ukonczeniu wyposazona byla co w najmniej nastepujgce

urzgdzenia:

- Rozrywarka workow — min. 1 urzgdzenie

- Kabina wstgpnego sortowania — min. 1 urzqdzenie

- Kabina sortownicza doczyszczania frakcji surowcowych wydzielonych w wyniki
pracy separatoréw- minimum 1 urzgdzenie,

- Sito bebnowe do kwalifikacji odpadow, w tym wydzielenia frakcji do biologicznej
stabilizacji - min. 1 urzgdzenie

- Nadtasmowe separatory metali zelaznych - min. 2 szt.,

- Separator metali niezelaznych - min. 1 szt.,

- Separator balistyczny zastosowany do rozdzielenia mieszaniny odpadow na
frakcje 2d i 3d w celu jej dalszej obrobki,
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- Separatory optyczne do wydzielenia z odpaddw zmieszanych wybranych frakcji
tworzyw sztucznych (folie, PE, PP, PEHD, PET) ,kartonu i papieru (co najmniej
3 sztuki )
- Prasa belujgca umozliwiajgca prasowanie frakcji materialowych kierowanych do
odzysku - min. 1 urzgdzenie,
- Automatyczna stacja zatadunku balastu - min. 1 stacja.
Poprzez zrealizowanie zamdwienia rozumie si¢ modernizacjg lub rozbudowg
istniejgcej sortowni wraz z opracowaniem projektu technologicznego rozbudowy, oraz
kompletacje, dostawg i montaz wszystkich urzqdzeri o ktérych mowa powyzej wraz z
wykonaniem systemu sterowania kompletnej instalacji obejmujgcej wykonanie
nowego systemu sterowania dla calej zmodernizowanej linii technologicznej. Nalezy
przedstawié dokumenty potwierdzajgce nalezyte wykonanie przedmiotu zaméwienia w
powyzej wyszczegdlnionym zakresie z uwzglednieniem uzyskiwanych parametrdw
JjakoSciowych wdrozonej technologii.
Oraz w konsekwencji w/w zmian zmiang¢ pozostalych zapiséw SIWZ, OPZ oraz zalacznikéw
do oferty.

Odpowiedz:
Tres¢ warunku zgodna ze zmiang dokonang przez Zamawiajgcego w dniu 23.01.2017 r.
Zamawiajgcy nie przychyla si¢ do zmiany zaproponowanej przez Wykonawce.

Pytanie nr 9:

Zamawiajacy w zataczniku nr 1 do SIWZ tj. OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA w punkcie
3.3. Wymagania szczegblowe w zakresie standardu wykonania nowego wyposazenia
technologicznego w sposéb detaliczny opisuje wymagania dla poszezegélnych urzadzen
objetych przyszlg dostawa. W zwigzku z zawarciem w tym punkcie detalicznych opiséw
urzadzen opartych na kartach katalogowych konkretnych urzgdzen Zamawiajacy uniemozliwia
dostawe urzadzen innych niz wskazane z pominigciem nazwy wlasnej producenta jednoczesnie
sprzyjajac dostawcom urzgdzen zgodnych z opisem, ktérzy niejednokrotnie korzystajgc
z okazji podnoszg okazjonalnie ceny oferowanych urzgdzen. W zwigzku z powyzszym
wnosimy o zmiang zapiséw tresci ogloszenia o zamdwieniu oraz specyfikacji warunkow
zamoOwienia publicznego prowadzonego w trybie przetargu nieograniczonego na
»Zaprojektowanie oraz dostawa i montaz technologii zautomatyzowanego sortowania odpadéw
komunalnych w ramach modernizacji istniejgcej linii sortowniczej w Regionalnym Zaktadzie
Utylizacji Odpadéw Komunalnych w Machnaczu gm. Brzes¢ Kujawski” w czgsci dotyczacej
wymaganego do§wiadczenia zgodnie z ponizszg propozycja:

1.3.7.  Urzgdzenie do rozrywania workow

Zamawiajacy oczekuje zabudowy urzadzenia do otwierania workdéw, wyposazonego
w  wolnoobrotowy beben rozrywajacy. Urzadzenie powinno zapewnia¢é mozliwosé
automatycznego dopasowania swoich parametrow pracy do wielkosci workow, stopnia ich
zapetnienia oraz wielko$ci nadawy.

Urzadzenie do otwierania workéw bedzie potaczone ze stacjg nadawezg wykonang jako bunkier
zasypowy z przenosnikiem tafdcuchowym lub ruchomg podlogg. Caly zespdt bedzie
umieszczony na stabilnej konstrukcji no$nej zakotwionej do posadzki hali.

Maszyna winna zosta¢ wykonana w stabilnej ramie z konstrukcji z blachy gigtej 1 wyposazona
z kazdej ze stron w ostony, charakteryzowaé si¢ duzg wytrzymaloscig na zabrudzenia,

zapchania i owijania materialu oraz przystosowana do pracy w ci¢zkich warunkach. Beben
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rozrywajgcy winien skladaé si¢ z jednocze$ciowego korpusu z systemem ruchomych nozy
otwierajgcych worki, ktére automatycznie chowajg si¢ do wewngtrz korpusu bebna w celu
oczyszczenia z owinigtych zanieczyszezen lub z dwuczgéciowego korpusu bebna
z pierScieniami segmentowymi na zewnetrznym obwodzie. Bgben wyposazony w mocne
i ze wszystkich stron szczelne tozyska toczne. By uzyskaé optymalng skuteczno$¢ otwierania
i wyprézniania workdéw przeplyw materiatu winien przebiega¢ 1 dostosowywaé sie
automatycznie do réznego stopnia wypetnienia workéw, masywne i objetoSciowe ciata obce
i zmiennego strumienia materiatu. Zasobnik nadawy wykonany w stabilnej ramie z profili
stalowych. Sciany zasobnika winny zosta¢ wykonane z blachy stalowej o grubosci min. 4 mm
z odpowiednimi wzmochnieniami.

Wypelnienie zasobnika rozrywarki za pomocg fadowarki mozliwie az do gérnej krawedzi scian
bocznych zasobnika. Zamawiajacy oczekuje dostawy urzadzenia do rozrywania ze
sterowaniem gwarantujgcym dopasowanie predkosci podawania przeno$nika lancuchowego
lub ruchomej podlogi do wydajnosci bebna rozrywajgcego. Material transportowany z obszaru
pracy rozrywarki workow, a dalej przez elementy rozrywajgce do otworu kanatowego.
Mechanizm otwierajacy winien zosta¢ wyposazony w ruchome noze rozrywajace worki
tworzywowe lub palce rozrywajgce. Worki winny zosta¢ rozerwane i mozliwie oprdznione,
a nastgpnie podawane w formie réwnomiernego strumienia materialu do sita bgbnowego.
Odbior materialu odbywa si¢ za pomocg przeno$nika kanatowego.

Skuteczno$¢ otwierania powinna wynosi¢ min. 90% przy zakladanej przepustowosci.
Worek uznaje sie za otwarty jesli ten w sicie bebnowym zostaje oprézniony lub posiada
minimum jedno cigcie lub rozerwanie, przez ktére powstaje otwor, ktory odpowiada wielkoscia
otworowi zatadunku worka. Zaktada si¢, ze odpady wielkogabarytowe ( np. typu rama roweru,
dywany, materace, betonowe bloki, duze kartony) zostang usunig¢te ze strumienia przed
podaniem odpadéw do zasobnika rozrywarki.

Podstawowe parametry techniczne i wymagania:

e wydajno$¢ min.: 20 t/h przy gestosci nasypowej materiatu okoto 250 kg/m3,

« obudowa urzagdzenia powinna by¢ tak skonstruowana aby umozliwi¢ tatwy dostep
obstugi do wszystkich elementow wymagajacych czyszczenia i konserwacji. Poza tym
instalacja elektryczna rozrywarki powinna by¢ wyniesiona 1 oslonigta na zewnatrz
urzagdzenia w celu ograniczenia do maksimum mozliwos¢ uszkodzenia przewodow
elektrycznych przez gryzonie.

3.3.8. Sito b¢bnowe

W ramach projektu zostanie wykonane 1 sito begbnowe. Sito bgbnowe winno by¢ zamontowane
na spawanej, stabilnej podstawie ramowej, wykonanej ze stali i wyposazone w przetoczone
pierscienie oraz wymienne blachy sitowe o wielkosci otworéow odpowiednio: 80mm i 340 mm.
Gruboé¢ blach sitowych winna wynosié min. 10 mm.

Wielko$ci otworéw i ich rozstaw muszg by¢ dobrane w sposéb zapewniajacy maksymalne
odsiewanie poszczegdlnych frakcji. Rozktad otworéw winien byé dobrany przez Wykonawce
i zapewniac uzyskanie najwiekszej otwartej powierzchni przesiewania oraz optymalny proces
sortownia.

Podawanie odpadéw do sita bgbnowego winno nastapi¢ poprzez przenos$nik doprowadzajgcy
usytuowany wzdtuznie do osi sita bgbnowego o odpowiedniej szeroko$ci min. 1400 mm,
tzn. takiej ktora uniemozliwi powstawanie zatorow przed wlotem odpadéw do sita bebnowego,
Dlugos$¢ czynna bebna sita (dtugo$¢ siewna): oraz $rednica bebna majg zapewnié jego
optymalne dziatanie. Sito musi posiada¢ pytoszczelng obudowe oraz musi by¢ przystosowane
do zamontowania w przysztosci odciggu powietrza. Wiazy rewizyjne muszg mie¢ takie
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wymiary, aby mozna byto bez przeszkéd wykonywaé prace konserwacyjne 1 remontowe.

Nalezy takze zapewni¢ o$wietlenie niezbedne do przeprowadzania tych prac.

W celu dostosowania sita do zmieniajacych si¢ wilasnosci materialu nalezy je zaopatrzyc

w wymienne, przykrecane $rubami blachy perforowane oraz ukiad regulacji predkos$ci

obrotowej. Dostep do wnetrza sita musi by¢ zapewniony poprzez opuszczany wzglednie

podnoszony mechanicznie sktadany pomost serwisowy

Beben powinien by¢ wyposazony w minimum dwie bieznie nosne. Bieznie w czterech punktach

majg by¢ podparte na tozyskowanych rolkach tocznych wykonanych ze stali i pokrytych

bandazem poliuretanowym. Rolka toczna winna by¢ zespolona z motoreduktorem
napedzajgcym. Dla zapewnienia optymalnego prowadzenia sita oraz rownomiernego rozktadu
sit napedowych nalezy zastosowa¢ dwa motoreduktory napedzajace. L.ozyskowanie osiowe
winno by¢ zapewnione przez rolke dociskowag umieszczong po stronie wyjéciowe] bebna.

Zespol tozyska osiowego winien by¢ mocowany $rubami i posiadac tatwy dostep.

W przedniej czgsci sita przy wejsciu przenosnika do sita nalezy zastosowac uszczelnienie sita.

Przesypy pod sitem ukierunkowujace odsiane frakcje na przenosniki nalezy wykonac z blachy

stalowej wylozonej guma.

Korpus sita bgbnowego winien by¢ zabudowany na spawanej ramie nosnej, do ktorej nadto

montowane winny by¢:

« rynna wlotowa materialu wyposazona w specjalne uszczelnienia labiryntowe,

« rynna wylotowa pozostalosci materiatu z sita wraz z drzwiami obstugowymi, uchylnym
pomostem do prowadzenia prac serwisowych, instalacjg o$wietleniowa 1 wylgcznikiem
bezpieczenstwa,

» rynna materiatu odsianego (wzdtuz bgbna) wraz z zabudowa, ochrong przeciw $cieraniu
oraz z drzwiami obstugowymi,

e obudowa ochronna przeciwpytowa i dZwigkoizolacyjna.

Nie dopuszcza si¢ traktowania obudowy stalowej, jako dZzwigkoizolacyjnej bez dodatkowego

wygluszenia odpowiednimi materialami izolacyjnymi.

‘Punkty smarowania tozysk winny by¢ umieszczone tak, aby smarowanie przebiegato sprawnie

1 nie wymagalo demontazu urzadzenia oraz umozliwialy prace ciggla urzadzenia bez

koniecznosci wylgczenia i przestoju linii technologiczne;j.

Wykonawca winien zapewnic:

o zabudowe elementow konstrukcyjnych minimalizujgcg zabrudzenie urzadzenia
i otoczenia,

o dla frakcji sredniej - wykonanie zabezpieczen, ktdre zminimalizujg zatykanie si¢ oczek sit,
owijanie si¢ na sicie np. linek, kabli, wyrobéw ponczoszniczych i odziezowych, tasm video
i magnetofonowych.

Optymalna efektywno$¢ odsiewania winna by¢ zapewniona poprzez odpowiednie elementy

konstrukcyjne oraz regulacje predkosci obrotow sita bgbnowego. Dla umozliwienia

prowadzenia prac serwisowych winny zosta¢ zamontowane pomosty i schody serwisowe z

kazdej strony sita. Ponadto w obudowie — z jednej strony sita winny zosta¢ wykonane klapy

pozwalajgce na czyszczenie bgbna sita od zewnatrz. Klapy te powinny by¢ uchylne
pneumatycznie lub przy pomocy sprezyn gazowych i nie stuzg wejsciom obstugi do srodka sita.

Nalezy zapewni¢ maksymalne pole czyszczenia i dostgpnosci do obszaru sita sita. Calkowita

dtugo$¢ sita musi by¢ dostepna poprzez klapy uchylne. Kazda klapa winna zostaé

zabezpieczona poprzez czujniki otwarcia i by¢ polaczona z systemem sterowania i awaryjnego
wylaczenia linii.



Dla zapewnienia dogodnych warunkéw obstugi z trzech stron, sita winny znajdowaé sie na
podestach, na ktorych wejécie winny zapewnia¢ schody.

Regulacja predkosci obrotowej bgbna — ptynna bezstopniowa, sterowana elektronicznie z szafy
sterujgcej przemiennikiem czestotliwosci. Naped winien stanowi¢ silnik elektryczny
zblokowany z przektadnig ptaska.

Wszystkie elementy konstrukcyjne z blach i profili stalowych, poza wyspecyfikowanymi
inaczej, winny by¢ co najmniej: piaskowane do stopnia czystosci 2,0 (wg PN-ISO 8501-
1:2007), malowane warstwg farby podkladowo nawierzchniowej o grubosci powyzej 100 pm.
Kolor poza elementami ocynkowanymi do wyboru Zamawiajgcego.

3.3.20. Separator balistyczny

Separator wykorzystujacy wlasciwosci materiatow (ciezar whasciwy i ksztalt) do ich rozdziahu.
Separator balistyczny winien umozliwié podziat frakcji 80-340 mm na frakcje ciezka-twarda-
toczacg si¢ (np. butelki PET, PE, opakowania wielomateriatowe) i lekka-migkka-ptaska
(tj. gtownie folia). Poszczegdlne frakcje winny nastgpnie trafié¢ na dalszy ciag sortowania
automatycznego poszczegdlnych frakcji materialowych. Separator ten winien umozliwié
odsiewanie frakcji drobnej tj. ok. 40-60 mm, stanowigcej zanieczyszczenia kierowane nastepnie
do balastu. Separator powinien zosta¢ wyposazony w kilka, tj. min. 6 przesunietych wzgledem
siebie rotujgcych mimosrodowo perforowanych paneli stalowych, ktérych predkosé obrotowa
napgdu bedzie regulowana w zakresie co najmniej od 180 do 240 obrotéw na minute.
Zastosowane urzadzenie winno skutecznie separowal frakcje cigzka-twarda-toczacy si¢ od
lekkiej-migkkiej-plaskiej bez zastosowania dodatkowych rozwigzan pneumatycznych
(zasysanie lub tloczenie powietrza). Otwory w panelach powinny mie¢ wielko$¢ 40,50 lub 60
mm x 40,50 lub 60 mm. Urzadzenie nalezy wykona¢ z wytrzymatej konstrukceji
blachownicowej skrecanej, ktora umozliwi w przyszlosci wymiane czesci tej konstrukeji na
nowg w przypadku fragmentarycznego jej uszkodzenia bez koniecznosci wymiany catego
korpusu badz obszernego fragmentu urzadzenia. Kgt nachylenia separatora balistycznego musi
by¢ regulowany w zakresie co najmniej 8 stopni w przedziale od 6 do 20 stopni. Wykonawca
bedzie odpowiedzialny za optymalne ustawienie kata pracy i predkoscei obrotowej napedu
separatora podczas rozruchoéw. Mechanizm regulacji kata nachylenia separatora balistycznego
winien umozliwia¢ jego bezpieczng obstuge przez uzytkownika. Regulacja kata nachylanie
winna by¢ realizowana poprzez mechanizm hydrauliczny z napedem recznym lub
automatycznym badZz mechanizm rgczny oraz wybrane] pozycji ustawienia separatora.
Separator winien posiada¢ rozwigzania uniemozliwiajacae wydostawanie si¢ segregowanych
odpadéw z przestrzeni pracy rotujacych paneli. Zaréwno wat czynny jak i wat bierny powinny
by¢ wieloczgsciowe, skladajace si¢ z tatwo demontowalnych elementéw umozliwiajgcych
szybka obshuge i wymiang tozysk i przynaleznych do nich fragmentow watu. Separator nalezy
wyposazy¢ w klapy serwisowe z napedem recznym i zabezpieczeniem poprzez czujniki
otwarcia, ktore nalezy zintegrowa z systemem sterowania i awaryjnego wyltaczenia linii
w przypadku otwarcia klapy. Klapy serwisowe winny umozliwia¢ dostep serwisowy do watu
czynnego 1 biernego. Powierzchnia robocza separowania (szeroko$¢ dostepna x dlugosé
dostepna paneli): Separator balistyczny nalezy dobra¢ do zaktadanej wielkosci przyjmowanego
strumienia odpadéw. Niemniej jednak winien on zosta¢ dobrany dla min. 3 Mg/h przy ciezarze
nasypowym okoto 50-80 kg/m?

Oraz w konsekwencji w/w zmian zmiang¢ pozostatych zapisoéw SIWZ, OPZ oraz zatgcznikow
do oferty.
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Odpowiedz:
Zamawiajacy podtrzymuje zapisy SIWZ i nie przychyla si¢ do zmian zaproponowanych przez
Wykonawce.

Pytanie nr 10:

W odniesieniu si¢ do mozliwosci wprowadzenia przez Zamawiajgcego zmian, ktére dadza
dostep do Zamowienia firmom dotychezas wykluczonym, w zwigzku z czasem niezbednym dla
przygotowania oferty zwracamy si¢ z prosba o zmiane terminu skladania ofert na dzien
28 lutego 2017 roku.

Odpowiedz:

Zamawiajacy informuje, ze termin sktadania ofert ulegt zmianie i zgodnie z dokonang przez
Zamawiajacego modyfikacja w dniu 15.02.2017 r. zostal przesuniety na dzien 10.03.2017 r.
Tres¢ przedmiotowej modyfikacji zostata udostepniona dla Wykonawcdéw na stronie
internetowej przedsigbiorstwa pod adresem http://www.bip.saniko.com.pl, w zakladce
przetargi - Przetarg nieograniczony Nr BZ/ZP.13/13/12/2016. - Zaprojektowanie oraz dostawa
i montaz technologii zautomatyzowanego sortowania odpadéw komunalnych w ramach
modernizacji istniejacej linii sortowniczej w RZUOK w Machnaczu gm. Brze$¢ Kujawski.

. /podp Zamawi ijgcego/
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