Zaktacznik nr 1 do SIWZ

Opis technologii przetwarzania odpadow

1. Rodzaj przedsewzigcia:

Budowa instalacji do biologicznego, tlenowego pragizania odpadéw otrzymywanych jako
frakcja podsitowa o wiellks@i 0-80 mm przy wykorzystaniu potprzepuszczalnycbnbran
na terenie RZUOK w Machnaczu.

2. Nazwa i adres inwestora:
Przedstbiorstwo Gospodarki Komunalnej ,Saniko” Sp. z o.0.
87-800 Wioctawek, ul. Komunalna 4

3. Skala przedsgwzigcia:

Przedstwziecie Ixdzie polegato na budowie instalacji do biologicameglenowego
przeksztatlcania odpadow biodegradowalnych zgodnie R@zporadzeniem Ministra
Srodowiska z dnia 24 wrgmia 2012 r. w sprawie mechaniczno — biologicznego
przetwarzania zmieszanych odpadow komunalnych(Dz.2012 r., poz. 1052).

Skala przedsivziecia obejmuje przerdla¢znie ok. 35 000 Mg/rok zmieszanych odpadow
komunalnych :

- biostabilizacja 20 000 Mg/rok frakcji 0-80 mm,

- biosuszenie/kompostowanie 15 000 — 13000 Mg/rok

4. Usytuowanie przedsgwziecia:

Przedsiwziecie bedzie realizowane na terenie dziatek o nr ewi86/3, 186/5, 187/4, 187/5,
187/8, 187/9, 189/3, 189/4 w a@bie Machnacza, gm. Brze Kujawski w potudniowo-
zachodniej cgci RZUOK, za istnigicym magazynem shycym do zbierania

i magazynowania odpadow. Teren tenebbjjest miejscowym planem zagospodarowania
przestrzennego miasta i gminy Bsg&ujawski dla wyodgbnionych obszarow potonych w
miejscowdciach Pikutkowo, Stone, Machnacz zatwierdzonym Uahwr VI/39/11 Rady
Miejskiej w Brzeciu Kujawskim z dnia 24 maja 2011 r.
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Zaktad Utylizacji Odpadéw Komunalnych w Machnacawajduje st w. odlegtéci 9 km ne
zachod od miastsVtoctawka. W odlegtéci ok. 1,5 km w kierunku potudniowym, znajduje
droga 4czaca Wioctawek i Brz& Kujawski. Droga dojazdowa do sktadowiska jestga
asfaltows i przebiega z miasta Wioctawek w kieruniBrzescia Kujawskiego. RZUOEK
usytuowany jest w odlegici 40(-600 m od najbfiszej zabudowymieszkaniowej, ktér
stanows rozproszone zabudowy zagrodowe indywidualnych gaastw rolnych nalezacych
do wsi Pikutkowo.

W najblizszym otoczeniu skltadowiska nie ma obiektow chrgrgbntypu: obiekty mieszkalr
i uzyteczndci publicznej (m. in. szkoly, szpitali), cmentarabiektow o wartéci historyczne
(dobr kultury istniegcych w asiedztwie lub bezpgrednim zasigu oddziatywania sktadowisk
poddanych ochronie na podstawie ustawy o ochrofi@ Hultury oraz obiektéw i obszarc
poddanych ochronie na podstawie przepiséw ustasehmnie przyrody, ustawy o lasach, ust:
Prawo wodne, ustawy o uzdrowish i lecznictwie uzdrowiskowym.)

5. Powierzchnia zajmowanej nieruchomeci.

Zaktad potaony jest na dziatkach oznaczonych numer:

184/3, 184/5, 186/3, 186/5, 187/4, 187/5, 187/8,/28189/3, 189/4, 200/2, 198/2, 19C
197/2, 194/2, 195/2, 192/2, 202/4 opisanych wedeth wieczystych nr: 40120/4, 4012Z
40123/5, 40121/1, 40123/5 i 21503/4 zajpeych heczm powierzchng 15,22 h.

W ramach przedsivzigcia projektuje si budowe betonowego placu o powierzchni oki
6 800 nf (85 m x 80 m) na ktérym ustawionych zostanie 14zpryo dtugéci 35 m,
szerokdci 8 m i wysokdci 2,7 m kada., plac manewrowy oraz drogi dojazdc
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Projektowane usytuowanie pryzm.

6. Rodzaj technologii.

Planowane przedsizigcie ma za zadanie zagospodarowanie odpadow biattegsdnych,

ktére w chwili obecnej trafigjna pryzng energetyczan

Zagospodarowaniedpadow biodegradowalnyodbywa sie bedzie prze::

a) BIOSTABILIZACJE tlenowa odpadéw komunalnych oznaczonych kodem 19 1.
o frakcji 0-80 mm.

b) BIOSUSZENIE odpaddéw o kodzie 19 06 o frakcji > 80 mn, lub opcjonalnie
KOMPOSTOWANIE odpadow o kodzie 20 01 08, 20 0z
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WSAD PROCES , ~ PRODUKT
. Faza Azl Faza2 | STABILIZAT
intensywnej stabilizacji dojrzewania dojrzewania
kod: 191212 ) ) . ] ~ kod: 19 05 99
frakcia: 0-80 —I_| czas: 35 dni czas: 21 dni czas: 14 dni ™~ il
-,Eéga?o 000 ang/r L | ilo¢ pryzm: 5 szt. ilo$¢ pryzm: 3 szt. ilo$¢ pryzm: 2 szt. |—/ ilos¢: 13.770 Mg
e Wsad: 20.000 Mg/r | wsad: 17.000 Mg/r Wsad: 15.300 Mg/ pragzllaczenle;
utrata masy: 15% utrata masy: 10% utrata masy: 10% skladowame
na sktadowisku

T

ODCIEKI
odprowadzane do
szczelnego zbiornika

Rys. 2. Schemat procesu biostabilizaciji.

Proces zaczyrasic bedzie w momencie dostarczenia odpadow komunalnychatio
przyjecia i sortowania odpadéw w RZUOK w Machnaczu. Siafnzmieszanych odpadéw
komunalnych trafi na kanatowy przemik tasmowy, ktdorym podany zostanie do sita
bebnowego o wymiarach oczek 80 mm. To dziatanie spmjeo rozdziat strumienia na
frakcje zawierajca odpady biodegradowalne o kodzie 19 12 12, przzaoma do
biostabilizacji (0-80 mm) i frakej (>80 mm), ktéra poddawanacdrie dalszemu
przetwarzaniu - odzysk surowcow.

Odpady odsiane na sicie o frakcji 0-80 mm tiaftazda do konteneréw, ktére
przewaone lgda samochodem hakowym na plac dostosowany do prostshilizacji,
gdzie usypywane dola za pomog tadowarki pryzmy. Pryzmy usypywanesda migdzy
scianami oporowymi o wysokei 1,5m na kanatach napowietrgzajych i przykrywane
potprzepuszczaln geomembragn po czym zacznie siproces intensywnego dojrzewania.
Faza intensywnej stabilizacji tré&adedzie 35 dni. Podczas intensywnego dojrzewania pod
membran bedzie miato miejsce kontrolowane napowietrzanie pryZroces ten dalzie
doktadnie monitorowany przez sondy temperatury agstem komputerowy aby zapewni
petmg higienizacje stabilizowanego materiatu.

W okresie intensywnej stabilizacji odpady zredaksyvop mag o 15%. W czasie trwania
procesu powstawa beda odcieki, ktore odprowadzoneedn do szczelnego zbiornika
0 pojemnéci 50 nt.

Widok boczny pryzmy

1. Sciana oporowa, 2.Poélprzepuszczalna membrana, 3. Miernik temperatury,
4. Analizator tlenu, 5. Wentylator, 6. Kanaty napowietrzajgce,
7. System drenazowy, 8. Linka mocujgca membrane



Po okresie intensywnej stabilizacji ngst przerzucenie stabilizowanego materiatu przy
uzyciu tadowarki i zaczynie siokres dojrzewania skladay sk z dwoch faz. Proces ten
prowadzony bdzie z napowietrzaniem pod memkgaRo pierwszej fazie trwagej 21 dni
stabilizowany odpad utraci 10% swojej masydiie ponownie przerzucany. W drugiej fazie
dojrzewania trwajcej 14 dni odpady zredukowane zosatan kolejne 10% masy. Po
zakaiczeniu fazy dojrzewania odpady zostarstatecznie przeksztalcone w ustabilizowany
odpad tzw. stabilizat o kodzie 19 05 99. Probkaiktatu zostanie poddana badaniom
w akredytowanym laboratoryjnym w celu potwierdzesigetnienia wymaga zawartych
w § 6.1 z Rozporgizenia MinistraSrodowiska 24 wrzaia 2012 w sprawie mechaniczno —
biologicznego przetwarzania zmieszanych odpadowukatmych (Dz. U. z 2012 r., poz.
1052). Po spetnieniu wymafastabilizat ziaony zostanie na kwaterze sktadowiska
w RZUOK w Machnaczu.

Aby otrzym& stabilizat wytworzony ze zmieszanych odpadow koahuy)
biologiczne przetwarzanie powinno trévd0 tygodni. Po tym czasie zmierzona wa&tto
AT 4,w uzyskanym produkciecdzie mniejsza i 10 mg Q/g suchej masy, co potwierdzono
przeprowadzonymi badaniami laboratoryjnymi.

Podczas przetwarzania ngsije znaczna redukcja masy i ebpci, co przypisuje si
emitowanej wilgoci i ildci CO, w trakcie degradacji biologicznej. Masa produkimuniejszy
sig co najmniej o jedmtrzech w porownaniu do wsadu. Redukcja gibfjciowa to ok. 35%.

Proces biostabilizacji tlenowej zgodnie z ustandnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach
(Dz. U. 2013 r., poz. 21 |.t), kwalifikowtasic bedzie jako proces D8 — obrobka biologiczna,
niewymieniona w innej pozycji niniejszego aetnika, w wyniku ktérej powstajostateczne
zwiazki lub mieszanki, ktére as unieszkodliwiane za pomsgcktoregokolwiek sp&réd
procesow wymienionych w poz. D1-D12

b) Opis technologii biosuszenia, Iub opcjonalnie kommiowania odpaddw
biodegradowalnych.

PRODUKT
WSAD PROCES TR
kod: 19 06 04 _ aes ~
intensywnej stabilizacji | | > | przeznaczenie:
odpady z istniejacej — | ezas 21 dni ’ paliwo speiniajace
pryzmy energetycznej | | 2| , wymagania odbiorcy
ilos¢: 15.000 Mg/r —F U\?S?dpqyg%g lf@'r ~ ODPAD
utrata mésy: 25% b b ODPAD i kod:
b TR T : dalsza obrébka |19 12 01, 1912 02,
p | kod:190501 | echaniczna |19 1203, 19 12 04,
~ 1912 05, 1912 06;
191207, 191208,
s 191210, 1912 11;
ODCIEKI 19%12

odprowadzane do
szczelnego zbiornika|

Rys. 3. Schemat procesu biosuszenia.

Na terenie RZUOK w Machnaczu znajdujez iryzma energetyczna, na ktorej
skladowane byly odpady o frakcji 20-80 mm wysortowaze strumienia odpadow
komunalnych na sicie ¢bnowym. Zgodnie z pozwoleniem zintegrowany$G-
1.7222.5.2012/MB z dnia 15 maja 2012 r. pryzma gesfczna zostanie rozebrana, a odpady
Z niej pochodzce zostas przetworzone. Ponadto pryzma energetyczna nia@igpsarunkow
zapisanych w 82 ust. 2 Rozpatizenia MinistraSrodowiska z dnia 24 wrzgia 2012 r.

w sprawie mechaniczno — biologicznego przetwaeamieszanych odpadow komunalnych
(Dz. U. z 2012 r., poz. 1052).



Planuje si przetworzenie odpaddw otrzymanych z rozbidrki pryzklasyfikowanych pod
kodem: 19 06 04 - przefermentowane odpady z beztlego rozkladu odpadow
komunalnych w procesie biosuszenia.

Proces biosuszenia odbyévaic bedzie w boksach z intensywnym napowietrzaniem,
analogicznie do biostabilizacji. Odpadydh przewaone w kontenerach z istraegj pryzmy
energetycznej na plac, gdzie fadowarkadZe usypywéa pryzmy. W przykrytych
potprzepuszczalngeomembran pryzmach zachodgibedzie proces intensywnej stabilizacji
w warunkach tlenowych. Po trwaaym ok. 21 dni procesie planujee¢swysortowanie
przetworzonych odpadéw o kodzie 19 12 10, ktére grimg kierowane na lini do produkcji
paliwa alternatywnego lub oddawane jako tzw. pra-Riykorzystany w energochtonnych
gakziach przemystu, takich jak np. cementownie.

Odpad uzyskiwany w procesie biosuszenia zgodniestawa z dnia 14 grudnia 2012 r.
0 odpadach (Dz. U. 2013 r., poz. 21 j.t) oznaczZargem 19 05 01 poddany zostanie dalszej
obrébce mechanicznej. W wyniku przesortowania odpada uradzeniach Twister i Tajfun
wydzielone zostapodpady klasyfikowane zgodnie z rozpgizeniem MinistraSrodowiska

Z dnia 27 wrzénia 2001 r. w sprawie katalogu odpaddéw w zadgci od ich wigciwosci,
jako odpady o kodach: 19 12 01, 19 12 02, 19 12103,2 04, 19 12 05, 19 12 06, 19 12 07,
19 12 08, 19 12 10, 19 12 11, 19 12 12. Uzyskaakcje w mia¢ mozliwosci zostam
poddane recyklingowi.

Proces ten pozwoli agjna¢ zawartd¢ wilgoci poniej 20%, przy czym odpady po
procesie biosuszenia zyskusalorycznd¢ na poziomie 20 MJ/kg s.m. Proces biosuszenia
powoduje take spadek masowy odpadéw o ok. 25% wadgim wsadu skierowanego do tego
procesu. W czasie trwania procesu powstawala odcieki, ktére odprowadzonezdy do
szczelnego zbiornika o pojemitd 50 nr.

Proces biosuszenia zgodnie z ugtawdnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach (Dz. U.
2013 r., poz. 21 |.t), kwalifikowa si¢ bedzie jako proces D8 — obrdébka biologiczna,
niewymieniona w innej pozycji niniejszego aenika, w wyniku ktérej powstajostateczne
zwiazki lub mieszanki, ktére as unieszkodliwiane za pomsgcktoregokolwiek sp&réd
procesow wymienionych w poz. D1-D12.

W RZUOK w Machnaczu prowadzony jest odzysk odpadidiedegradowalnych
zebranych w sposob selektywny na terenie miastachikek, oraz €ciennych gmin, ktore
poddawane skompostowaniu w procesie R3. Z uwagi na znacznypsialoici odbieranych
odpadow biodegradowalnych planuje alternatywne wykorzystanie technologii pryzmowej
do kompostowania odpadow biodegradowalnych zebranysposob selektywny.

KOMPOSTOWANIE

PRODUKT
KOMPOST
WSAD PROCES Produkt spetniajacy
kod: Faza 1 Faza 2 ‘ wymagania dla nawozéw
02 03 04, 02 05 01, 02 06 01, Pryzmy z | Otwarte pryzmy s/ | lub érodkéw wspomagajacych
030101, 03 01 05, 03 03 01, M wymuszonym z mechanicznym & A uprawe roslin
030307,030308,160380, [ > | napowietrzaniem | przerzucaniem -
1908 05, 20 01 08, 20 02 01 k czas: 6 tygodni czas: 6 tygodni ODPAD
ilos¢ pryzm: 4 utrata masy: 10% I~
ilo&¢: 13.000 Mgir it sy 15% S\ | Ked: 190508
7\ | Produkt nie spetniajacy
wymagania dla nawozéw
lub $rodkdéw wspomagajacych
uprawe roslin
ODCIEKI

odprowadzane do
szczelnego zbiornika

Rys. 4. Schemat procesu kompostowania.



Proces kompostowania realizowanydbie alternatywnie dla procesu biosuszenia.
Proces skitada sig bedzie 2z dwoéch faz: fazy kompostowania i fazy
dojrzewania/magazynowania. Pierwszy stapprzebiegé bedzie w pryzmach usypanych
z odpadow biologicznych przewidzianych do kompostola o kodach: 02 03 04, 02 05 01,
02 06 01, 03 01 01, 03 01 05, 03 03 01, 03 03 3QD08, 16 03 80, 19 08 05, 20 01 08, 20
02 01 szczelnie przykrytych potprzepuszczagpeomembran W czasie 6 tygodni pryzmy
beda intensywnie napowietrzane i monitorowanedd parametry procesu (temperatura
w pryzmach 65 — 55 stopni). Podczas kompostowadpadow pod membranami boks
zostanie odkryty (po 3 tygodniach) za pomowawijarki/odwijarki do membran i odpad
przerzucany &dzie z boksu do boksu za pomdadowarki. Po przerzuceniu boks zostanie
przykryty membraa na kolejne 3 tygodnie.

Drugi stopié procesu prowadzonytizie w otwartych pryzmach usypanych na betonowym
placu z mechanicznym przerzucaniem materialu przynqey fadowarki. Kanaty
napowietrzajce umieszczone pod pryzmami Bté beda do napowietrzania poprzez
wentylatory, jak réwnigz do odbierania odciekow procesowych. Widlkoodciekdw

z procesu szacujecsia ok.10 - 15 i/ rok na 1 000 Mg / rok odpadu.

Po trwajcym okoto 6 tygodni drugim etapie dojrzewania/mag@azvania kompost poddany
bedzie przesianiu. Frakcja podsitowa stanigmbduktem, a nadsitowadlzie zawracana do
procesu. Prébka produkt zostanie poddana badaniyniku ktérego okrdone zostanie czy
kompost spetnia wymagania dla nawozow Krbdkéw wspomagagych uprawe roslin.
Jeili otrzymany produkt spetni wymagania dla nawozam krodkéw wspomagagych
uprawe roslin zostanie skierowany do wykorzystania.

Proces wytwarzania kompostu zgodnie z ustawdnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach
(Dz. U. 2013 r., poz 21 j.t) kwalifikowasic bedzie jako R3 — recykling lub odzysk substanciji
organicznych, ktére nieasstosowane jako rozpuszczalniki (w tym kompostowaninne
biologiczne procesy przeksztalcania),

W przypadku, gdy otrzymany produkt nie speini wyaraglla nawozow lubsrodkow
wspomagajcych upraw roslin zostanie skierowany do rekultywacji lub skiadovwa na
sktadowisku odpadow. Proces ten kwalifika@waie bedzie jako proces D8 — obrébka
biologiczna, niewymieniona w innej pozycji ninieggo zadcznika, w wyniku Kktorej
powstaj ostateczne zwkki lub mieszanki, ktore as unieszkodliwiane za pomac
ktoregokolwiek sp&rod procesow wymienionych w poz. D1-D12.



