Numer sprawy: BZ/ZP.13/13/12/16. Wihoctawek 23.01.2017 1.

Tresé zapytan, wyjasnien i zmian zapiséw
Specyfikacji Istotnych Warunkow Zamdwienia

Dotyczy: postepowania o udzielenie zamodwienia publicznege prowadzonego
w trybie przetargu nieograniczonego Nr BZ/ZP.13/13/12/2016 na zadanie
pn.: ,Zaprojektowanie oraz dostawa i montaz technologii zautomatyzowanego
sortowania odpadéw komunalnych w ramach modernizacji istniejacej linii
sortowniczej w Regionalnym Zakladzie Utylizacji Odpadéw Komunalnych
w Machnaczu gm. Brzes¢ Kujawski”

PGK ,.Saniko” Sp. z 0.0. we Wloctawku, zgodnie z art. 38 ust. 2 ustawy z dnia
29 stycznia 2004 r. Prawo zaméwien publicznych (Dz. U. z 2015 r. poz. 2164 ze zm.)
przekazuje tre$¢ zapytan i wyjasnien tresci SIWZ.
W przedmiotowym postgpowaniu wptynely nastepujace zapytania:

Pytanie nr 1:

W rozdziale 3 zamoOwienia w punkcie 3.3. podpunkt 3.3.20. Separator balistyczny -
Zamawiajacy wymaga aby oferowana maszyna posiadata predkosé obrotows napedu paneli
regulowang w zakresie co najmniej od 200 do 240 obrotéw na minutg.

Pytanie: Czy Zamawiajacy dopuszcza dostawe maszyny z predkoscig obrotowa napedu paneli
regulowang w zakresie co najmniej od 0 do 200 obrotdéw na minute?

Uzasadnienie: Producenci separatorow balistycznych stosujg rdzne rozwigzania techniczne,
ktére w sposoéb réwnowazny realizujg te same funkcje. Zamawiajacy wymagajac dostawy
separatora balistycznego z predkosécig obrotowa napedu paneli regulowang w zakresie
co najmniej od 200 do 240 obrotéw na minute zamyka mozliwo$¢ ubiegania si¢ o przyznanie
zaméwicnia publicznego konkurencyjnym dostawcom urzadzen separujgcych, w ktdrych
predko$é obrotowa napedu paneli regulowana jest w zakresie co najmniej od 0 do 200
obrotow na minute. ‘

Odpowiedz: - ' ' '

Zamawiajacy dopuszeza predkosé obrotows paneli regulowana w zakresie od 0 do 240.
Zamawiajacy podtrzymuje wymow zapewnienia predkosci obrotowej do 240.

Pytanie nr 2: '

Czy Zamawiajacy dopuszcza dostawg maszyny o regulacji manualnej kata nachylenia
w przedziale od 9 do 20 stopni?

Uzasadnienie: Producenci separatorow balistycznych stosuja rdzne rozwigzania techniczne,
ktore w sposéb réwnowazny realizujg te same funkcje. Zamawiajacy wymagajac dostawy
separatora balistycznego z katem nachylenia separatora balistycznego regulowanym
w zakresie co najmniej od 12 do 20 stopni zamyka mozliwos$¢ ubiegania si¢ o przyznanie
zamowienia publicznego konkurencyjnym dostawcom urzadzen separujacych, w ktérych kata
nachylenia regulowany jest manualnie w zakresie co najmniej od 9 do 15 stopni.

Odpowiedz: _

Zamawiajgcy dopuszeza regulacje kata nachylenia w przedziale od 9 do 20 stopni.

Pytanie nr 3: ‘

W rozdziale 3 zaméwienia w punkcie 3.3. podpunkt 3.3.20. Separator balistyczny -
Zamawiajacy wymaga aby oferowana maszyna posiadala powierzchnig robocza separowania
(szeroko$é dostepna x dtugoéé dostepna paneli): min. 16,0 m2,



Pytanie: Czy Zamawiajacy dopuszeza dostawe maszyny o powierzchni roboczej separowania
(szeroko$¢ dostepna x dtugo$é dostgpna paneli): min. 14,4 m??

Uzasadnienie: W praktyce powierzchnia robocza separatora balistycznego wynoszaca 14,4 m?
zapewnia rownie wysoka wydajno$é separacji co separator o powierzchni min. 16,0 m?
a parametr nie wptywa na ciaglo$¢ proceséw w linii technologicznej. Jednoczesnie przy
powierzchni 14,4 m? wydajno$é urzadzenia znacznie przewyzsza wymagane 3 Mg/h przez
Zamawiajacego.

Odpowiedz:

Zamawiajgcy nie przychyla sie do wniosku Wykonawcey 1 podtrzymuje wymagang
powierzchnig roboczg okreslong w OPZ.

Pytanie nr 4:

W rozdziale 3 zaméwienia w punkcie 3.3. podpunkt 3.3.20. Separator balistyczny -
Zamawiajgcy. wymaga aby oferowana maszyna posiadala obudowe uniemozliwiajacy
wydostawanie si¢ segregowanych odpadéw z przestrzeni pracy rotujgcych paneli o wysokosei
obudowy min. 800 mm od najwyzszego polozenia roboczego tych paneli.

Czy Zamawiajacy dopusci parametr: obudowa poprzez plandeke brezentowa pokrywajaca
obszar roboczy uniemozliwiajac wydostawanie sie segregowanych odpadoéw z przestrzeni
pracy rotujacych paneli o wysokosci obudowy min. 567 mm od najwyzszego polozenia
roboczego tych paneli?

Uzasadnienie: Producenci separatoréw balistycznych osiggaja tozsame rezultaty sprawnoéci
maszyny poprzez zastosowanie réznorodnych rozwigzan technologicznych. Opisujac
rozwigzanie stosowane przez jednego producenta Zamawiajgcy nieswiadomie, automatycznie
zamyka mozliwos¢ ubiegania si¢ o przyznanie zamdéwienia publicznego konkurencyjnym
dostawcom.

Obudowa separatora balistycznego od géry plandeka brezentowa pokrywajaca obszar roboczy
jest rozwigzaniem réwnowaznym do wymagane] przez Zamawiajacego wysokosci obudowy
przestrzeni pracy rotujacych paneli min. 800 mm od najwyzszego potozenia roboczego tych
paneli.

Odpowiedz:

. Zamawiajgcy nie dopuszcza stosowania plandeki pokrywajacej obszar roboczy separatora
balistycznego.

Pytanie nr 5: .

Czy Zamawiajacy dopusci parametr: otwory w panelach przesiewajacych beda miaty otwér
okragly w dowolnie wybranym przez zamawiajacego rozmiarze 30, 50, 60 Iub 80 mm ?
Uzasadnienie: Producenci separatoréw balistycznych stosuja roznorodne rozwiazania
techniczne, ktore w sposob roéwnowazny realizujg te same funkcje. Zamawiajacy wymagajac
dostawy separatora balistycznego z otworami w panelach wielkos¢ 40 lub 60 mm x 40 lub
60 mm zamyka szans¢ ubiegania si¢ o przyznanie zamowienia publicznego konkurencyjnym
dostawcom urzadzen separvjacych, ktérych zakres wielkodci otworéw w panelach jest
znacznie szerszy anizeli wymieniony przez Zamawiajacego.

Odpowiedz:

Zamawiajacy dopuszcza otwory okragle o rozmiarze od 40 do 60 mm.

Pytanie nr 6:

W rozdziale 3 zaméwienia w punkcie 3.3. podpunkt 3.3.20. Separator balistyczny -
Zamawiajagcy wymaga aby oferowana maszyna byla wyposazona w min. 8 przesunigtych
wzgledem siebie rotujacych mimosérodowo perforowanych paneli stalowych.

Pytanie: Czy Zamawiajacy dopuszcza dostawe maszyny wyposazonej w min. 6 przesunigtych
wzgledem siebie rotujacych mimosrodowo perforowanych paneli stalowych?
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Uzasadnienie: Wieloletnie nasze do$wiadczenie wykazuje, ze dla osiagniecia wymaganej
wydajnodci przez Zamawiajacego rzedu 3 Mg/h przy ciezarze nasypowym okoto 50-80 kg/m?,
ilos¢ paneli stalowych w zupelnodci wystarczajaca wynosi min. 6. W zwigzku z tym,
Zamawiajgcy wymagajac min. 8 przesunietych wzgledem siebie rotujacych mimosrodowo
perforowanych paneli stalowych zamyka szanse ubiegania si¢ o przyznanie zamdwienia
publicznego konkurencyjnym dostawcom urzadzen separujgcych, ktorych zakres ilosci paneli
jest mniejszy anizeli wymieniony przez Zamawiajacego.

Odpowiedz:

Zamawiajgcy nie przychyla sie do wniosku Wykonawcy i podtrzymuje wymagania dotyczace
liczby paneli separatora balistycznego.

Pytanie nr 7:

Czy zamawiajacy wymaga aby clementy przesiewajgce byly wykonane =ze stali
0 wzmocnionej wytrzymatodci np. Hardox oraz aby byly tatwo i szybko wymienne,
montowane do paneli ruchomych potaczeniami srubowymi?

Uzasadnienie: W praktyce w przypadku zmiany przepiséw lub zmiany wymagan dotyczgcych
odsiewanej frakeji, szybka wymiana elementéw przesiewajacych pozwala zaoszczedzié czas,
a przede wszystkim w tani sposéb umozliwia przekonfigurowanie urzadzenia bez wymiany
catych paneli ruchomych.

Odpowiedz:

Zamawiajacy dopuszcza elementy przesiewajgce ze stali 0 wzmocnionej wytrzymatosci.

Pytanie nr 8:

W rozdziale 3 zaméwienia w punkeie 3.3, podpunkt 3.3.22. Automatyczna kanalowa prasa

belujgca z perforatorem - Zamawiajacy wymaga aby ofecrowana maszyna posiadata

nasigpujace wyposazenie:

- centralny punkt smarujacy rolki ptyty prasujgcej.

Czy Zamawiajacy dopusci parametr w konstrukcji maszyny zawierajacy:

- centralny punkt smarujacy rolki plyty prasujacej lub smarowanie indywidualne rolek plyty
. prasujgcej?. .. A L . e e

Uzasadnienie: Nie kazda prasa belujgca zawiera w swojej konstrukeji smarowanie rolek plyty

prasujgcej przez centralny punkt smarujacy, co nie oznacza, ze smarowanie indywidualne

rolek ujmuje funkcjonalnoéci prasy belujacej. Wprost przeciwnie, smarowanie indywidualne

rolek plyty prasujgcej pozwala na doktadniejszg konserwacje maszyny dzieki czemu wydtuza
si¢ jej eksploatacje.

Odpowiedz:

Zamawiajacy nie przychyla sie do wniosku Wykonawcy.

Pytanie nr 9:

W rozdziale 3 zaméwienia w punkcie 3.3. podpunkt 3.3.22. Automatyczna kanatowa prasa

belujaca z perforatorem - Zamawiajacy wymaga aby oferowana maszyna posiadala

nastgpujace wyposazenie:

- naped mostku iglowego do zawiazywania w bezpiecznym zacisnictym czteropunktowym
prowadzeniu przez podwdjne prowadzenie taicucha i z zewnetrzna regulacjg prowadzenia
podnosnikéw,

Pytanie: Czy Zamawiajacy dopusci parametr w konstrukeji maszyny zawierajacy:

- naped mostku iglowego do zawigzywania w bezpiecznym zaciénietym czteropunktowym
prowadzeniu przez pojedyncze lub podwdjne prowadzenie lancucha i z zewnetrzng
regulacjg prowadzenia podnognikéw? '

Uzasadnienie: Producenci pras belujacych osiggaja tozsame rezultaty sprawnogci maszyny

poprzez zastosowanie roznorodnych rozwigzan technologicznych, Opisujac rozwigzanie
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stosowane przez jednego producenta Zamawiajacy nie§wiadomie, automatycznie zamyka
mozliwoéé ubiegania sie 0 przyznanie zamowienia publicznego konkurencyjnym dostawcom.
Prasy belujace zawierajace w swojej konstrukeji naped mostku iglowego do zawigzywania w
bezpiecznym zacis$nigtym czteropunktowym prowadzeniu przez pojedyncze prowadzenie
tancucha i z zewnetrzna regulacjg prowadzenia podnosnikoéw, osiggajg tozsama efektywnosc
1 niezawodno$¢ co belownice z prowadzeniem podwdjnym tancucha.

Odpowiedz:

Zamawiajacy przychyla sig do wniosku Wykonawcy 1 dopuszeza zaproponowane rozwigzanie
jako réwnowazne.

Pytanie nr 10:

W opisie przedmiotu zamoéwienia — pkt. 3.3.22 Automatyczna kanatowa prasa belujgca
z perforatorem -Zamawiajgcy zawarl nastepujgce wymaganie: ,naped mostku iglowego
do zawigzywania w bezpiecznym zaci§nietym czteropunktowym prowadzeniu przez
podwdjne prowadzenie laficucha i z zewnetrzng regulacja prowadzenia podnos$nikéw”.

Czy zamawiajacy dopuszcza zastosowanie rozwiazania réwnorzednego

Odpowiedz:

Patrz odpowiedZ na pytanie nr 9.

Pytanie nr 11:

W opisie przedmiotu zaméwienia — pkt 3.3.22 Automatyczna kanatowa prasa belujaca
z perforatorem - Zamawiajacy zawarl nastgpujace wymaganie: ,,centralny punkt smarujacy
rolki ptyty prasujacej”.

Czy Zamawiajacy dopuszcza zastosowanie rozwigzania réwnowaznego?

Odpowiedz:

Patrz odpowiedz na pytanie nr 8.

Pytanie nr 12: .
Zgodnie z zapisami SIWZ Zamawiajacy dotozyl wszelkich staran, aby w opisie przedmiotu
zamoOwienia nie znalazla si¢ Zadna riazwa handlowa firmy, towaru lub produktu. Jednoc¢zesnie
Zamawiajacy wskazal duzo parametréw i danych technicznych jakie maja spelniac
poszezegblne urzagdzenia wchodzace w zakres przedmiotu zamdwienia. Poprzez okreslenie
konkretnych paramentéw 1 danych technicznych Zamawiajacy niestety, ale wskazat tez na
konkretnych producentéw 1 typy oferowanych przez nich urzadzen. W niektérych
przypadkach parametry zostaty tak okreslone, ze spehia je tylko jeden producent i konkretny
typ urzadzenia.

Zamawiajacy zastrzegl sobie rOwniez, ze dopuszcza rozwigzania réwnowazne zgodne

z danymi technicznymi i parametrami zawartymi w dokumentacji przetargowe] oraz okreélit,

ze jako rozwigzania rownowazne, nalezy rozumiel rozwiazania charakteryzujgce sie

parametrami nie gorszymi od wymaganych, a znajdujacych si¢ w dokumentacji.

W zwigzku z powyzszym czy w odniesieniu do paramentdéw okreslonych dla automatycznej

kanatowej prasy belujacej z perforatorem (punkt 3.3.22. Opisu przedmiotu zamodwienia),

a doktadniej dla nastgpujacego parametru:

o naped mostky iglowego do zawigzywania w bezpiecznym zacisnietym czteropunktowym
prowadzeniu przez podwdijne prowadzenie tavicucha i z zewngtrzng regulacjg prowadzenia
podnosnikow”

Zamawiajacy dopuszcza rozwigzanie rownowazne polegajgce na :

o naped mostku iglowego do zawigzywania w bezpiecznym zacisnietym czteropunktowym
prowadzeniu przez pojedyncze, centralne prowadzenie tanicucha i z regulacjg prowadzenia
podnosnikdw.

Dodatkowo nalezy podkreslié, iz pojedyncze, centralne prowadzenie taficucha jest

rozwigzaniem bezpieczniejszym 1 stabilnigjszym, ograniczajacym mozliwosé przeskoczenia
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tancucha ze wzgledu na mniejszg ilo$é kot zebatych i fancuchéw. Dodatkowo pojedyncze
prowadzenie tancuch jest rozwigzaniem tanszym w eksploatacji ze wzgledu na mniejsza iloéé
czgsel 1 mniejsza dtugosé tancuchéw, ktére moga si¢ rozciagad.

Odpowiedz:

Zamawiajacy przychyla si¢ do wniosku Wykonawcy i dopuszeza zaproponowane rozwigzanie
jako rownowazne.

Pytanie nr 13:

W formularzu oferty technicznej (Zalacznik nr 11 do SIWZ), w tabeli dotyczacej Prasy
kanatowej, w punkcie 17 wskazane zostaty parametry dotyczace urzgdzenia owijajacego bele
folia. ‘

W Opisie przedmiotu zamoéwienia w wymaganiach do prasy kanatowej nie znaleZlismy
koniecznodci wyposazenia prasy kanatowej w urzadzenie do owijania beli foliag. W innych
miejsca opisu przedmiotu zaméwienia réwniez nie znalezliSmy zadnej wzmianki o takim
urzadzeniu ani takiej funkcji.

W zwigzku z powyzszym czy prasa kanalowa ma by¢ wyposazana w urzgdzenie do owijania
beli folig lub czy tabela prasy kanatowej z formularza oferty technicznej nie zwiera bledu
wyszczeg6lniajac dodatkowy niewymagany parametr.

Odpowiedz:

Przedmiot zamdéwienia nie obejmuje doposazenia prasy kanatlowej w urzgdzenie do owijania
beli folia. W zwigzku z powyzszym Zamawiajacy dokonuje wykreslenia w/w urzadzenia
z tabeli dotyczacej prasy kanatowej w formularzu oferty technicznej, stanowiacej zatgcznik
nr 11 do SIWZ. Tabela prasy kanalowej ulega zmianie z brzmienia: '

Prasa kanalowa

LP. WYSZCZEGOLNIENIE JEDN, WIELKOSC / OPIS

1. | Nr pozycji na schemacie -

2. | Producent (nazwa i adres) -
3. | Typ |

4. | Opiﬂs"funkoji'urzqd'zenia " o .
5. | Rodzaj prasowanych (belowanych)} odpaddéw: -

6 Wymiary otworu wlotowego

(dhagosé x szerokosc) mm

Pojemnosé komory prasy m?

Pojemnosé kosza zasypowego m’

Wydajnos¢ przy gestosei usypowej 50 kg/m’ mg/h
10. | Wydajno$é przy gestosci usypowej 100 kg/m? mg/h
11. | Sita zgniotu -1 kN
12. | Wymiary beli (dlugos¢ x szerokoéé) ' mm
13. | Diugosé cyklu przy pustym przebiegu min.
14. | Diugos¢ cyklu w czasie pracy min,
15. | llog¢ wigzan beli szt.

Naped: -
16. | - producent : -

- moc zainstalowana kW

Parametry pracy urzadzenia owijajacego bele folia: -

17.

- rodzaj i grubosé (w mm) folii -




- sposéb sterowania (w tym wybodr trybu pracy
belownicy

- sposdb zabezpieczenia przed ,,rozszezelnieniem”
owinigtej beli

18. | Sterowanie -

19. | Rodzaj zabezpieczenia -

20. | Waga prasowanych bel tak/nie

21. | Masa catkowita kg

22. | Informacje dodatkowe -

na brzmienie:
Prasa kanalowa

LP. WYSZCZEGOLNIENIE JEDN. WIELKOSC / OPIS
1. | Nr pozycji na schemacie -
2. | Producent (nazwa i adres) -
3. | Typ
4. | Opis funkeji urzadzenia -
5. | Rodzaj prasowanych (belowanych) odpadow: -
6 Wymiary otworu wlotowego mm
* | (dhlugosé x szerokosé)
Pojemnosé komory prasy m?
Pojemno$¢ kosza zasypowego m’
Wydajnoséé przy gestosci usypowej 50 kg/m? mg/h
10. | Wydajnoé¢ przy gestosci usypowej 100 kg/m® mg/h
11. | Sila zgniotu kN
12. | Wymiary beli (dtugos¢ x szerokos$¢) mm
13. | Dlugosc¢ cyklu przy pustym przebiegu - : min.
14. | Dhugosé cyklu w czasie pracy min.
15. | Ilo$¢ wigzan beli szt.
Naped: : -
16. | - produt -
- moc zainstalowana kW
17. | Sterowanie -
18. | Rodzaj zabezpieczenia -
19. | Waga prasowanych bel tak/nie
20. | Masa catkowita kg
21. | Informacje dodatkowe -

Pytanie nr 14:

Wnosimy o zmiang tresci pkt 2.3 A punkt 112 SIWZ.

UZASADNIENIE.

W puncie 2.3 ) A punkt 1:

1. Zamawiajacy wymaga wykazania sie do§wiadczeniem ,,dwéch zamowien......”
Wykazanie si¢ jednym zamowieniem wykonanym w c¢iagu ostatnich 3 lat, potwierdzonym
jego nalezytym i zgodnym z zasadami sztuki wykonaniem w pelni potwierdza zdolnosci
i kompetencjie Wykonawcy do wykonania przedmiotu zamoéwienia, tym bardziej,
ze w punkcie 2.3) A. 2 Zamawiajacy wymaga dodatkowo wykazania si¢ referencjg
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zwiazang z realizacjg projektu modernizacji i rozbudowy o zblizonych parametrach, takze
w okresie ostatnich 3 lat.

Planujgc realizacje zamdwienia dokonali Panstwo jego podzialu m.in. na dostawy
technologii oraz roboty budowlane tym samym skracajac okres referencyjny dla czesci
dotyczacej dostaw z 5 do 3 lat. Proces projektowania i dostaw linii technologicznych
czesto polaczony jest z realizacjg robot budowlanych i w tym przypadku dokonanie
podzialu zamdwienia uniemozliwia skorzystanie z referencji z lat wezeséniejszych.

Ponadto Zamawiajacy wymaga, aby instalacje funkcjonowaly od co najmniej od
12 miesiecy. :

Dokumentem potwierdzajacym nalezyte wykonanie instalacji jest Protokét Odbioru
w ktérym Zamawiajacy potwierdza, ze instalacja funkcjonuje poprawnie i zostaly
wypelione wszystkie wymagania postawione wykonawcy, w tym zostaly osiggniete
wymagane technologiczne parametry gwarantowane. Zamawiajgcy potwierdzaja to takze
w swoich o$wiadczeniach wyrazonych w tzw. listach referencyjnych poswiadczajacych
nalezyte 1 zgodne z zasadami sztuki wykonanie zadania przez danego Wykonawce,
W zwiazku z powyzszym nie widzimy podstaw do wymagania, aby instalacja referencyjna
funkcjonowala co najmniej 12 miesiecy, tym bardziej, ze Zamawiajacy wyznaczyl
relatywnie krotki czas wykazania si¢ referencjami stosunkowo duzych instalacji
tj. okresem jedynie ostatnich 3 lat. Wnosimy o zmian¢ catosci zapisu.

. Zamawiajacy wymaga kontroli jakosci i doczyszezania wszystkich frakcji materialowych,
w tym doczyszczania metali zelaznych i niezelaznych.

Proponowany przez nas proces technologiczny oraz stosowane na licznych instalacjach
separatory metali charakteryzujg sie wymagana wysoka skuteczno$cig i wyseparowane
przez separatory metale zasadniczo nie zawsze muszg byé poddawane ich doczyszczaniu
w kabinach, jest to uzaleznione od konkretnego projektu. Spelnienie wymagania
Zamawiajgcego, aby doczyszczanie w kabinach bylo elementem linii technologicznej
bedacej przedmiotem zamoéwienia nie stanowi zadnego problemu w  realizacji
przedmiotowego zamoéwienia ale wymoég wykazania sig obiektem referencyjnym
z kabinami nie moze byé elementem wykluczajagcym udzial w  postepowaniu.
Przy formulowanin wymagan Zamawiajacy kierowal sie ukiadem technologicznym
wynikajacym =z koncepcii nie biorgc pod uwage mozliwosci innych rozwiazah
- - gwarantujgeych - osiaganie rownowaznych Jub lepszych efektéw koficowych pracy
instalacji. Wnosimy o zmiang zapisu.

. Zamawiajacy wymaga, aby wykazaé sie zastosowaniem ,separatora balistycznego
przeznaczonego do rozdzielenia mieszaniny tworzyw sztucznych po ich wydzieleniu
optepeumatycznym z odpaddow zmieszanych”.

W zaleznosci od konkretnego projektu separatory balistyczne moga byé zlokalizowane
zarowno przed separacjg optyczng osiggajac wymagane wysokie parametry gwarantowane,
jak i po tej separacji. Spelnienie wymagania Zamawiajacego, aby separator balistyczny byl
zlokalizowany po separacji optycznej nie stanowi zadnego problemu w realizacji
przedmiotowego zamowienia. Jednakze lokalizacja separatora balistycznego na linii
technologicznej  obiektu/obiektéw  referencyjnych nie moze byé czynnikiem
ograniczajagcym mozliwo$¢ udzialu Wykonawey w realizacji przedmiotu zamdéwienia.
Wnosimy o zmiang zapisu.

. Zamawiajacy wymaga wykazania na zrealizowanych instalacjach separatora optycznego -
do wydzielania zdefiniowanej frakcji tworzywowe] wysokokalorycznej z mozliwoscia
kierowania tej frakcji do separacji balistycznej tworzyw lub rewersyjnie do urzgdzenia
magazynujacego frakcje wysokokaloryczng ,, . Zainstalowane separatory optyczne moga
by¢ dostosowywane odpowiednio do potrzeb po ich odpowiedniej konfiguracji .

Separacja frakcji wysokokalorycznej jest uzalezniona od potrzeb konkretnego klienta
1 konkretnego projektu. Ponadto wymog wykazania sig ,, kierowania frakcji po separacji
balistyczne] oraz rewersyjnie do urzadzenia magazynujacego frakcje « nie znajduje
uzasadnienia. Jest to rozwigzanie techniczne uzaleznione od kazdego konkretnego projektu
1 wymagan konkretnego Zamawiajacego i nie moze byé czynnikiem ograniczajacym
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Wykonawcy dostep do realizacji przedmiotu zamdwienia. Wnosimy o zmiane ww.
Zapisow.

. Zamawiajacy wymaga wykazania si¢ wykonaniem przez Wykonawce stacji sprezonego
powietrza i automatycznej stacji zatadunku balastu.

Fakt wykonania w konkretnym projekcie tych elementéw przez Wykonawce lub nie
(np. dostawa przez samego Zamawiajgcego) jest mato istotny i nie moze by¢ czynnikiem
ograniczajacym udzial Wykonawcy w uzyskaniu zaméwienia. Wnioskujemy
o wykreslenie tych elementéw w catosci lub usunigeie zapisu, ktéry obliguje, aby dostawa
tych elementow musiata by¢ w gestii Wykonawcy (moze byé wykonana przez kogo$
innego i by¢ jednoczesdnie elementem linii technologicznej).

W zwiazku z powyzszym wnosimy o zmiang catoscl zapisu 2.3) A. 1 na nastepujacy:

2.3) zdolnosci technicznej lub zawodowe].

A. Wykonawca spelni warunek jezeli wykaze, ze w okresic ostatnich trzech lat przed

uplywem terminu skladania ofert, a jezeli okres prowadzenia dziatalnosci jest krotszy,

w tym okresie, zrealizowat:

1. jedno zamowienie, ktérego przedmiotem bylo wykonanie projektu technologicznego
instalacji do sortowania w oparciu, o ktére zostata nalezycic i zgodnie z zasadami sztuki
zrealizowana min. jedna instalacja technologiczna do sortowania zmieszanych odpadow
komunalnych.

Linia technologiczna winna charakteryzowaé sie wysoka wydajnoscig i efektywnoscia,

pozwalaj aca na:
przetwarzanie co najmniej 20 Mg/godz 1 co najmniej 60.000 Mg/rok zmieszanych
odpadéw komunalnych oraz co najmniej 4 Mg/godz. 1 co najmniej 6.000 Mg/rok
suchej frakeji odpadéw komunalnych,

- wydzielanie automatyczne, tj. za pomoca separatoréw, jednorodnych frakcji
surowcowych kierowanych do odzysku, tj. minimum 6 frakeji surowcowych, takich
jak: papier mieszany, folia PE, PET, PE/PP, metale Zzelazne oraz metale niezelazne,

- kontrole jakodci i doczyszezanie frakeji surowcowych wydzielanych automatycznie,
tj. za pomocyg separatoréw, kierowanych do odzysku (zapewnicnie doczyszczania
1 mozliwosci rozdzielania w kabinach sortowniczych manualnych co najmniej takich
frakeji suroweowych - wydzielonych automatycznie -przez separatory, jak: papier, - -
folia PE, PET, PE/PP).

1 na ktérej zastosowano co najmniej nastepujgce urzgdzenia:

- Rozrywarka workéw — min. 1 urzgdzenie

- Kabina wstgpnego sortowania — min. 1 urzadzenie

- Sito bgbnowe do kwalifikacji odpadéw, w tym wydzielenia frakcji do blOlOgICZIle_]
stabilizacji - min. 1 urzadzenie o $rednicy bebna min. 3,0 m oraz dhugosci siewnej
min. 10,0 m,

- Nadtasmowe separatory metali zelaznych - min. 2 szt.,

- Separator metali niezelaznych - min. 1 szt.,

- Separator optyczny do wydzielenia z odpadéw zmieszanych mieszaniny tworzyw
sztucznych (zlokalizowany przed lub po separacji balistycznej) - min. 1 urzadzenie
o0 szerokosci roboczej min. 2800 mm,

- Separator balistyczny zastosowany do rozdzielenia mieszaniny tworzyw sztucznych
{zlokalizowany przed lub po separacji optyczne]) - min. 1 urzadzenie,

- Separator optyczny dedykowany do wydzielenia papieru i kartonu z odpadéw -
min. 1 urzadzenie o szerokosci roboczej min. 2000 mm

- Separatory optyczne do automatycznego sortowania tworzyw sztucznych — min. 3
urzgdzenia, :

- Separator optyczny do wydzielenia zdefiniowanej frakcji tworzywowej
wysokokalorycznej lub separator ktéry moze byé do tego celu przeznaczony
po odpowiedniej jego konfiguracji —min. 1 urzadzenie,



- Prasa belujagca umozliwiajgca prasowanie frakcji materialowych kierowanych
do odzysku - min. 1 urzadzenie,

- Stacja sprezonego powietrza wyposazona w min. dwie sprezarki 1 osuszacz — min. 1
stacja,

Poprzez zrealizowanie zaméwienia rozumie sig opracowanie projektu technologicznego

oraz kompletacja, dostawa i montaz wszystkich urzadzen o ktérych mowa powyzej

wraz z wykonaniem systemu sterowania kompletnej instalacji obejmujace] wykonanie

nowego systemu sterowania dla catej linii technologicznej.

Nalezy przedstawi¢é dokumenty potwierdzajace nalezyte wykonanie przedmiotu

zam6wienia w powyze] wyszezegélnionym zakresie z uwzglednieniem uzyskiwanych

parametrow jakosciowych wdrozonej technologii.

W puncie 2.3 ) A punkt 2:

1.

Zamawiajagcy wymaga, aby wydajno$¢ instalacji dla suchej frakcji odpadéw komunalnych
wynosita co najmniej 4 Mg / godz. i co najmniej 6.000 Mg /rok.

Poniewaz ilo§¢ przetwarzanych przez Zamawiajacych odpaddéw suchej frakeji uzalezniona
jest czesto od ilodci przyjmowanych do zakladu odpadéw, co oznacza ze czasami linia
o duzym potencjale przetwarzania tej frakcji jest wykorzystywana tylko w czescei,
wnioskujemy zatem o zmiang¢ zapisu na:

~Zamawiajacy wymaga, aby wydajno$¢ instalacji dla suchej frakcji odpadéw komunalnych
wynosita co najmniej 3,9 Mg / godz. co w ujeciu czasowym znacznie przekracza
wymagana wydajnos¢ 6000 Mg/rok.

Lub

- Zamawlajacy wymaga, aby potencjalna wydajnos¢ instalacji dla suchej frakeji odpadow

komunalnych wynosita co najmniej 6000 Mg/rok”.

Zamawiajacy wymaga, aby sito bebnowe posiadato $rednice 3 m 1 dlugo$€ siewna 10 m.
Dla uzyskania skutecznosci przesiewania nie majg znaczenia wymiary urzadzenia, ma
znaczenie natomiast jego powierzchnia przesiewania, ktéra przy wymaganych wymiarach
wynosi 94 m2. Wykonanie sita po podanych wymiarach nie stanowi problemu dla
Wykonawcy jednak tak $cisle sprecyzowane wymiary sita nie mogg ogranicza¢ dostepu
wykonawcy do uczestnictwa w procedurze uzyskania zaméwienia. Wnioskujemy o zmiang

. Zamawiajacy wymaga, aby separator optyczny dedykowany do wydzielenia tworzyw

sztucznych ze strumienia podawanych odpadéw miat minimum 2800 mm.
Whnioskujemy o zmiane zapisu na : ,sSeparatora optycznego o szerokodci wynikajace]
z uktadu technologicznego linii stuzacego do wydzielania tworzyw sztucznych”.

. Zamawiajgcy wymaga, aby zastosowano separator Dbalistyczny przeznaczony

do rozdzialu mieszaniny tworzyw sztucznych po ich wydzieleniu optepeumatycznym
z odpaddéw zmieszanych. .

Zgodniec z uzasadnieniem podanym w czeSci dotyczacej punktu 2.3.A.1 (separacja
optyczna po separacji balistycznej) - Wnosimy o zmiane zapisu.

. Zamawiajacy wymaga separatora optycznego do papieru.

Zgodnie z argumentami dot. tego separatora podanymi w czg¢sei 2.3.A. 1 , wnosimy
0 zmiang zapisu.

. Zamawiajacy wymaga kontroli metali zelaznych 1 niezelaznych w kabinach.

Zgodnie z argumentami dot. doczyszezania metali w kabinach podanymi w czesei 2.3.A. 1,
wnosimy o zmian¢ zapisu.

W zwigzku z powyzszym wnosimy o zmiang calosci zapisu 2.3) A. 2 na nastgpujacy:
1) jedno zamodwienie, ktorego przedmiotem byto wykonanie projektu technologicznego

modernizacji i rozbudowy czesci mechanicznej instalacji do sortowania odpadéw oraz
wykonanie takiej modernizacji i rozbudowy z uwzglednieniem i wykorzystaniem
(przy rozbudowie i modernizacji, jak 1 wykonaniu nowej instalacji) urzadzen bedacych



w posiadaniu 1 wezedniejszym uzytkowaniu przez zamawiajgcego (tj. w szczegdlnosci
kabin sortowniczych, przeno$nikéw, separatoréw metali zelaznych).
Przedmiot zaméwienia winien obejmowaé ponadto: opracowanie i wydanie wytycznych
technologicznych dotyczacych wykonania robdt w zakresie budowy lub dostosowania hali
sortowni, wykonanie, dostawe, montaz 1 uruchomienie kompletnej linii technologicznej
sortowania odpaddéw komunalnych. Wymaga sie, aby zakres dostaw dla kazdego
zamOwienia obejmowal co najmniej: rozrywarka workéw, separator optyczny tworzyw
sztucznych, separator balistyczny sortowania tworzyw sztucznych, komplet przenosnikéw
taSmowych, sortowniczych, podajacych, przyspieszajacych do separatoréw optycznych
oraz sito bebnowe.
Wymaga si¢, aby warto$¢ zamowienia, o ktérym mowa powyzej, wynosita co najmniej
& mln PLN netto, a ponadto aby wykonana instalacja do sortowania zapewniata sortowanie
co najmniej 20 Mg/godz. zmieszanych odpadéw komunalnych i co najmniej
- 60.000 Mg/rok zmieszanych odpadéw komunalnych oraz wydajnos¢ 3,9 Mg/ h
(lub wydajnosé potencjalna co najmniej 6.000 Mg/rok suchej frakcji odpadow
komunalnych),

Wymaga si¢, aby linia technologiczna po jej ukonczeniu wyposazona byta co w najmniej

nastepujace urzgdzenia:

- Urzadzenie do rozrywania workéw - min. 1 urzadzenie o wydajnosci min. 20 Mg/godz. dla
odpadéw zmieszanych o gestosci 250 kg/m3,

- Urzadzenie do odsiewania odpadéw, w tym co najmniej jedno sito begbnowe — min. 1
urzadzenie o powierzchni przesiewajgeej min. 94 m2 (3 x10 x Pi)

- Separator optyczny do wydzielenia z odpaddéw zmieszanych mieszaniny tworzyw
sztucznych (zlokalizowany przed lub po separacji balistyczne]) o szerokoéci wynikajgcej
z uktadu technologicznego linii sortowniczej - min. 1 urzadzenie

- Separator balistyczny zastosowany do rozdzielenia mieszaniny tworzyw sztucznych
(zlokalizowany przed lub po separacji optycznej) —min. 1 urzadzenie,

- Separator optyczny dedykowany do wydzielenia papieru i kartonu z odpadéw lub
w ktorym mozliwe jest wydzielenie papieru po jego odpowiedniej konfiguracji - min. 1
urzadzenie.

- Kabina sortownicza, ktéra jest lub moze byé przeznaczona miedzy innymi (oprocz

- -sortowania innych frakcji) do doczyszczania papieru wydzielonego przez separator -
optyczny papieru,

- Prasa belujagca umozliwiajaca prasowanie frakeji materiatowych kierowanych
do recyklingu - min, 1 urzadzenie,

- Stacja sprezonego powietrza wyposazona w min. dwie sprezarki i osuszacz — min. 1 stacja,

- Automatyczna dwukontenerowa stacja zatadunku balastu - min. 1 stacja.

Poprzez zrealizowanie zamodwienia rozumic si¢ modernizacje istniejace] sortowni wraz

Z opracowaniem projektu technologicznego rozbudowy, oraz kompletacje, dostawe i montaz

wszystkich urzadzen o ktérych mowa powyzej wraz z wykonaniem systemu sterowania

kompletnej instalacji obejmujacej wykonanie nowego systemu sterowania dla calej
zmodernizowanej linii technologiczne;j.

Nalezy przedstawi¢ dokumenty potwierdzajace nalezyte wykonanie przedmiotu zaméwienia

W powyzej wyszezegblnionym zakresie z uwzglednieniem uzyskiwanych parametréw

jakosdciowych wdrozonej technologii.

Odpowiedz:

Zamawiajacy informuje, iz w dniu 17.01.2017 r. zostal modyfikacji tresci SIWZ
we wnioskowanym przez Pafnstwa zakresie. Tres¢ przedmiotowej modyfikacji zostata
udostgpniona dla Wykonawcdéw na stronie internetowej przedsiebiorstwa pod adresem
http://www.bip.saniko.com.pl, w =zakladce przetargi - Przetarg nieograniczony
Nr BZ/ZP.13/13/12/16. - Zaprojektowanie oraz dostawa i montaz technologii
zautomatyzowanego sortowania odpaddéw komunalnych w ramach modernizacji istniejacej
linii sortowniczej w RZUOK w Machnaczu gm. Brze$é Kujawski.
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Jednoczesdnie informuje, iz zgodnie z tredcig § 2 ust. 5 pkt. 2 Rozporzadzenia Ministra
Rozwoju z dnia 26 lipca 2016 r. w sprawie rodzajéw dokumentow, jakich moze zadaé
Zamawiajacy od Wykonawey w postepowaniu o udzielenie zamdwienia (Dz. U. 2016
poz. 1126), Zamawiajacy dokonuje modyfikacji tre$ci warunku okreslonego w rozdz. V
pkt. 2.3 lit. A. SIWZ, poprzez wydtuzenie okresu, w ktérym Wykonawca ma wykazaé sie
realizacja wymaganych zadan, z ostatnich trzech lat, na ostatnie cztery lata.

W zwigzku z powyzszym zmianie ulega:

I. Tresérozdz. V pkt. 2.3 lit. A. SIWZ, z brzmienia:

»A. Wykonawca spetni warunek jezeli wykaze, ze w okresie ostatnich trzech lat przed
uplywem terminu skiadania ofert, a jezeli okres prowadzenia dzialalnosci jest krotszy,
w tym okresie, zrealizowat:

1) jedno zamowienie, ktérej przedmiotem bylo wykonanie projektu technologicznego
instalacji do sortowania w oparciu, o ktére zostalo zrealizowane funkcjonujace
od co najmnie] 12 miesigcy min. jedna instalacje do sortowania zmieszanych odpadow
komunalnych.

Linie technologiczne winny charakteryzowa¢ sie¢ wysoka wydajnoscia i efektywnoscia,
pozwalajgca na:

przetwarzanie co najmniej 20 Mg/godz. i co najmniej 60.000 Mg/rok zmieszanych
odpadéw komunalnych oraz co najmniej 4 Mg/godz. i co najmniej 6.000 Mg/rok
suchej frakeji odpaddéw komunalnych,

wydzielanie automatyczne, tj. za pomocg separatoréw, jednorodnych frakcji
surowcowych kierowanych do odzysku, tj. minimum 6 frakcji surowcowych, takich
jak: papier mieszany, folia PE, PET, PE/PP, metale Zelazne oraz metale niezelazne,
kontrolg jakosdci i doczyszczanie wszystkich frakcji surowcowych wydzielanych
automatycznie, tj. za pomocg separatorow, kicrowanych do odzysku (zapewnienie
doczyszezania i mozliwoscel rozdzielania w kabinach sortowniczych manualnych
co najmniej takich frakeji surowcowych wydzielonych automatycznie przez
separatory, jak: papier, folia PE, PET, PE/PP, metale zelazne, metale niezelazne),

1 na ktérych zastosowano co najmniej nastepujgce urzgdzenia:

Rozrywarka workéw — min. 1 urzadzenie

Kabina wstgpnego sortowania — min. 1 urzadzenie _
Sito bebnowe do kwalifikacji odpadéw, w tym wyd21elen1a fl'akCJl do b1010g1cznej
Stablhzac_u - min. | urzadzenie o Srednicy bgbna min. 3,0 m oraz dtugosci siewnej
min. 10,0 m,

Nadtagmowe separatory metali Zelaznych - min. 2 szt.,

Separator metali niezelaznych - min. 1 szt.,

Separator optyczny do wydzielenia z odpaddéw zmieszanych mieszaniny tworzyw
sztucznych - min. 1 urzadzenie o szerokosci roboczej min. 2800 mm,

Separator balistyczny zastosowany do rozdzielenia mieszaniny tworzyw sztucznych
po ich wydzieleniu optopneumatycznym z odpadéw zmieszanych - min. 1
urzadzenie,

Separator optyczny dedykowany do wydzielenia papieru z odpadéw - min. 1
urzadzenie o szerokosci roboczej min. 2000 mm,

Separatory optyczne do automatycznego sortowania tworzyw sztucznych po
separacji balistycznej tworzyw sztucznych — min. 1 urzadzenie,

Separator optyczny do wydzielania zdefiniowanej frakcjii tworzywowej
wysokokalorycznej z mozliwodcia skierowania tej frakcji do separacji balistycznej
tworzyw — min. 1 urzgdzenie,

Prasa belujgca umozliwiajaca prasowanie frakcji materialowych kierowanych do
odzysku - min, 1 urzadzenie,

Stacja sprezonego powietrza wyposazona w min. dwie sprezarki i osuszacz — min. 1
stacja,
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- Automatyczna stacja zatadunku balastu - min. 1 stacja.

Poprzez zrealizowanie zamdwienia rozumie si¢ opracowanie projektu technologicznego

oraz kompletacja, dostawa i montaz wszystkich urzadzen o ktorych mowa powyzej

wraz z wykonaniem systemu sterowania kompletnej instalacji obejmujacej wykonanie
nowego systemu sterowania dla calej linii technologicznej.

Nalezy przedstawi¢ dokumenty potwierdzajace nalezyte wykonanie przedmiotu

zaméwienia w powyze] wyszezegolnionym zakresie z uwzglednieniem uzyskiwanych

parametréw jakosciowych wdrozonej technologii.

2) jedno zamoéwienie, ktorego przedmiotem bylo Wykonanie projektu technologicznego
modernizacji i rozbudowy cz¢éei mechanicznej instalacji do sortowania odpadéw oraz
wykonanie takiej modernizacji i rozbudowy z uwzglednieniem i wykorzystaniem
(przy rozbudowie i modernizacji, jak i wykonaniu nowej instalacji) urzadzen bedacych
w posiadaniu i wezesniejszym uzytkowaniu przez zamawiajacego (fj. w szczegdlnosci
kabin sortowniczych, przenosnikéw, separatorow metali zelaznych) albo wykonanie
projektu technologicznego i budowa czeSci mechanicznej instalacjii do sortownia
odpadéw z uwzglednieniem 1 wykorzystaniem urzadzen bedgcych w posiadaniu
i wezeSniejszym uzytkowaniu przez Zamawiajgcego (. w szczegdlnosci kabin
sortowniczych, przenoénikéw, separatoréw metali zelaznych). Przedmiot zamoéwienia
winien obejmowaé ponadto: opracowanie i wydanie wytycznych technologicznych
dotyczacych wykonania robdt w zakresie budowy lub dostosowania hali sortowni (jesli
byly wymagane), wykonanie, dostawe, montaz i uruchomienie kompletnej linii
technologiczne]j sortowania odpadow komunalnych. Wymaga sie, aby zakres dostaw dla
zamOwienia obejmowat co najmniej: rozrywarka workéw, separator optyczny tworzyw
sztucznych, separator optyczny papieru, separator balistyczny sortowania tworzyw
sztucznych wydzielonych przez separator optyczny tworzyw sztucznych, kabine
doczyszczania papieru, komplet przenosnikéw taémowych, sortowniczych, podajgcych,
przyspieszajacych do separatoréw optycznych. Wymaga si¢, aby wartosé zamoéwienia, o
ktérym mowa powyzej, wynosila co najmniej 8 min PLN netto, a ponadto aby
wykonana instalacja do sortowania zapewniata sortowanie co najmniej 20 Mg/godz.
zmieszanych odpadéw komunalnych i co ngmniej 60.000 Mg/rok zmieszanych
odpadéw komunalnych oraz co najmniej 4 Mg/godz ico najmmej 6.000 Mg/rok suchej

- frakeji odpadow komunalnych. :

Wymaga sie, aby linia technologlczna po jej ukonczemu Wyposazona byla co

W najmniej nastepujace urzgdzenia:

- Urzadzenie do rozrywania workéw - min. 1 urzgdzenie o wydajnosci
min. 20 Mg/godz. dla odpaddéw zmieszanych o gestosci 250 kg/m3,

— Urzadzenie do odsiewania odpadéw, w tym co najmniej jedno sito bebnowe.

~  Separator optyczny dedykowany do wydzielenia mieszaniny tworzyw sztucznych
ze strumienia podawanych odpadéw - min. 1 urzadzenie o szerokosci roboczej
dziatania min. 2800 mm,

—  Separator balistyczny zastosowany do rozdzielenia mieszaniny tworzyw sztucznych
po jej wydzieleniu poprzez separator optyczny mieszaniny tworzyw sztucznych —
min. 1 urzadzenie bez wspomagania powietrznego,

— Separator optyczny dedykowany do wydzielenia papieru - min. 1 urzadzenie
o szerokosci robocze] dziatania min, 2000 mm,

— Kabina sortownicza do doczyszczania papieru wydzielonego przez separator
optyczny papieru — min. 1 kabina,

— Kabina wstepnej segregacji — min. 1 kabina,

— Kabina doczyszczania metali zelaznych — min. 1 kabina,

— Prasa belujgca umozliwiajaca prasowanie frakcji materiatowych kierowanych do
recyklingu - min. 1 urzadzenie,

— Stacja sprezonego powietrza wyposazona W min. dwie sprezarki i osuszacz
—min. 1 stacja,
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Automatyczna dwukontenerowa stacja zaladunku balastu - min. 1 stacja.

Poprzez zrealizowanie zamdwienia rozumie si¢ modernizacje istniejgcej sortowni
wraz z opracowaniem projektu technologicznego rozbudowy, oraz kompletacje,
dostawe {1 montaz wszystkich urzadzen o ktorych mowa powyzej,
z wykorzystaniem urzadzeh bedacych w posiadaniu 1 wezesniejszym uzytkowaniu
przez zamawiajacego (tj. w szczegdlnodci kabin sortowniczych, przenognikéw,
separatorOw metali zelaznych) wraz z wykonaniem systemu sterowania kompletnej
instalacji obejmujacej wykonanie nowego systemu sterowania dla cale)
zmodernizowanej linii technologiczne;j.

Nalezy przedstawi¢ dokumenty potwierdzajace nalezyte wykonanie przedmiotu
zaméwienia w powyzej wyszczegélnionym zakresie z uwzglednieniem
uzyskiwanych parametréow jakosciowych wdrozonej technologii.”

na brzmienie:

»A. Wykonawca spelni warunek jezeli wykaze, ze w okresie ostatnich czterech lat
przed uplywem terminu skladania ofert, a jeZeli okres prowadzenia dzialalnosci jest
krotszy, w tym okresie, zrealizowat:

1)

jedno zaméwienie, ktérej przedmiotem bylo wykonanie projektu technologicznego

instalacji do sortowania w oparciu, o ktére zostalo zrealizowane funkcjonujace od

co najmniej 12 miesiecy min, jedna instalacje do sortowania zmieszanych odpadow
komunalnych.

Linie technologiczne winny charakteryzowaé sie wysoka wydajnoscia

i efektywnoscia, pozwalajacg na:

— przetwarzanie co najmniej 20 Mg/godz. i co najmniej 60.000 Mg/rok
zmieszanych odpadéw komunalnych oraz c¢o najmniej 4 Mg/godz.
i co najmniej 6.000 Mg/rok suchej frakeji odpadéw komunalnych,

~ wydzielanie automatyczne, tj. za pomoca separatoréw, jednorodnych frakcji
surowcowych kierowanych do odzysku, tj. minimum 6 frakeji surowcowych,
takich jak: papier mieszany, folia PE, PET, PE/PP, metale zelazne oraz metale
niezelazne,

— kontrole jakogci i doczyszczanie wszystkich frakeji surowcowych wydzielanych

© automatycznie, 1j. za pomocg separatoréw, kierowanych do -odzysku
(zapewnienic doczyszczania 1 mozliwosei rozdzielania w  kabinach
sortowniczych manualnych co najmniej takich frakeji surowcowych
wydzielonych automatycznie przez separatory, jak: papier, folia PE, PET,
PE/PP, metale zelazne, metale niezelazne),

i na ktérych zastosowano co najmniej nastepujgce urzadzenia:

— Rozrywarka workéw — min. 1 urzadzenie

— Kabina wstepnego sortowania — min. 1 urzadzenie .

— Sito bebnowe do kwalifikacjii odpadéw, w tym wydzielenia frakcji
do biologicznej stabilizacji - min. 1 urzgdzenie o $rednicy bgbna min. 3,0 m oraz
diugosci siewnej min. 10,0 m,

— Nadtasmowe separatory metali Zzelaznych - min. 2 szt.,

— Separator metali niezelaznych - min. 1 szt.,

— Separator optyczny do wydzielenia z odpadéw zmieszanych mieszaniny
tworzyw sztucznych - min. 1 wurzadzenie o szeroko$ci roboczej
min. 2800 mm,

— Separator balistyczny zastosowany do rozdzielenia mieszaniny tworzyw
sztucznych po ich wydzieleniu optopneumatycznym z odpadéw zmieszanych -
min. 1 urzadzenie,

— Separator optyczny dedykowany do wydzielenia papieru z odpadéw - min. 1
urzgdzenie o szeroko$ci roboczej min. 2000 mm,
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— Separatory optyczne do automatycznego sorfowania tworzyw sztucznych
po separacji balistyczne] tworzyw sztucznych — min. 1 urzgdzenie,

— Separator optyczny do wydzielania zdefiniowanej frakcji tworzywowej
wysokokaloryczne] z mozliwoscig skierowania tej frakcji do separacii
balistycznej tworzyw — min. 1 urzadzenie,

— Prasa belujgca umozliwiajgca prasowanie frakcji materiatowych kierowanych do
odzysku - min. 1 urzgdzenie,

~ Stacja sprezonego powietrza wyposazona w min. dwie sprezarki i osuszacz —
min. 1 stacja,

— Automatyczna stacja zatadunku balastu - min. 1 stacja.

Poprzez zrealizowanie zamdwienia rozumie si¢ opracowanie projektu
technologicznego oraz kompletacja, dostawa i montaz wszystkich urzadzen
o ktérych mowa powyzej wraz z wykonaniem systemu sterowania kompletne]
instalacji obejmujacej wykonanie nowego systemu sterowania dla catej linii
technologiczne;j.

Nalezy przedstawi¢ dokumenty potwierdzajace nalezyte wykonanie przedmiotu
zamdwienia w powyze] wyszczegblnionym zakresie z uwzglednieniem
uzyskiwanych parametréow jakoéciowych wdrozonej technologii.

2) jedno zamowienie, ktérego przedmiotem bylo Wykonanie projektu
technologicznego modernizacji i rozbudowy czesci mechaniczne] instalacji
do sortowania odpadéw oraz wykonanie takiej modernizacji i rozbudowy
z uwzglednieniem 1 wykorzystaniem (przy rozbudowie i modernizacii,
jak 1 wykonaniu nowej instalacji) urzadzen bedgcych w posiadaniu i wezesniejszym
uzytkowaniu przez zamawiajgcego (tj. w szczegdlnodei kabin sortowniczych,
przenosnikow, separatoréw metali Zelaznych) albo wykonanie projektu
technologicznego i budowa cz¢éci mechaniczne] instalacji do sortownia odpadéw
z uwzglednieniem 1 wykorzystaniem wurzadzen bedacych w  posiadaniu
1 wezesniejszym uzytkowaniu przez Zamawiajacego (tj. w szczegdlnosci kabin
sortowniczych, przenosnikow, separatoréw metali zelaznych). Przedmiot
zamdwienia winien obejmowaé ponadto: opracowanie i wydanie wytycznych
technologicznych dotyczacych wykonania rob6t w zakresie budowy lub
dostosowania hali sottowni (jesli byty wymagane), wykonanie, dostawe, montaz
i uruchomienic kompletnej linii technologicznej sortowania odpadéw
komunalnych. Wymaga sig, aby zakres dostaw dla zamdéwienia obejmowat
co najmniej: rozrywarka workOw, separator optyczny tworzyw sztucznych,
separator optyczny papieru, separator balistyczny sortowania tworzyw sztucznych
wydzielonych przez separator optyczny tworzyw sztucznych, kabine doczyszezania
papieru, komplet przenosnikéw tasmowych, sortowniczych, podajacych,
przyspieszajgcych do separatorow optycznych. Wymaga sig, aby wartodé
zamdwienia, o ktérym mowa powyzej, wynosila co najmniej 8 mln PLN netto, a
ponadto aby wykonana instalacja do sortowania zapewniala sortowanie
co najmniej 20 Mg/godz. zmieszanych odpaddw komunalnych i co najmniej 60.000
Mg/rok zmieszanych odpadéw komunalnych oraz co najmniej 4 Mg/godz.
1 co najmniej 6.000 Mg/rok suchej frakeji odpadéw komunalnych.

Wymaga si¢, aby linia technologiczna po jej ukoficzeniu wyposazona byla

€O W najmniej nastepujace urzadzenia:

— Urzadzenie do rozrywania worké6w - min. 1 urzgdzenie o wydajnosei
min. 20 Mg/godz. dia odpadéw zmieszanych o gestosei 250 kg/m3,

— Urzadzenie do odsiewania odpadéw, w tym co najmniej jedno sito-bgbnowe.

— Separator optyczny dedykowany do wydzielenia mieszaniny tworzyw
sztuczoych ze strumienia podawanych odpadéw - min. 1 urzadzenie
o szerokosci roboczej dzialania min. 2800 mm,
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— Separator balistyczny zastosowany do rozdzielenia mieszaniny tworzyw
sztucznych po jej wydzieleniu poprzez separator optyczny mieszaniny tworzyw
sztucznych — min. 1 urzgdzenie bez wspomagania powietrznego,

— Separator optyczny dedykowany do wydzielenia papieru - min. 1 urzadzenie
o0 szeroko$ci robocze] dziatania min. 2000 mm,

— Kabina sortownicza do doczyszczania papieru wydzielonego przez separator
optyczny papieru — min. 1 kabina,

— Kabina wstepnej segregacji —min. 1 kabina,

— Kabina doczyszczania metali zelaznych — min. 1 kabina,

— Prasa belujgca umozliwiajaca prasowanie frakeji materiatowych kierowanych do
recyklingu - min. 1 urzadzenie,

— Stacja sprgzonego powietrza wyposazona w min. dwie sprgzarki i osuszacz
— min. 1 stacja,

— Automatyczna dwukontenerowa stacja zatadunku balastu - min. 1 stacja.
Poprzez zrealizowanie zamOwienia rozumie si¢ modernizacje i rozbudowe
istniejgcej sortowni lub budowe czesci mechaniczne] instalacji do sortowania
odpadéw wraz z opracowaniem projektu technologicznego rozbudowy/budowy,
oraz. kompletacje, dostawe i montaz wszystkich urzadzen o ktérych mowa
powyzej, z  wykorzystaniem  wrzadzen  bedacych w  posiadaniu
i wezedniejszym uzytkowaniu przez zamawiajacego (tj. w szczegdlnoscei kabin
sortowniczych, przenoénikéw, separatoréw metali Zzelaznych) wraz
z wykonaniem systemu sterowania kompletne] instalacji obejmujgcej wykonanie
nowego systemu sterowania dla catej zmodernizowanej linii technologiczne;.
Nalezy przedstawi¢ dokumenty potwierdzajgce nalezyte wykonanie przedmiotu
zamowienia W powyzej wyszczegllnionym zakresie z uwzglednieniem
uzyskiwanych parametréw jako$ciowych wdrozonej technologii.”

H. Treéé rozdz. V1. pkt. 6.2. ppkt. 4) SIWZ, z brzmienia:

»Wykaz ustug wykonanych w okresie ostatnich 3 lat przed uptywem terminu sktadania
ofert, a jezeli okres prowadzenia dzialalnosci jest krotszy — w tym okresie,
wraz z podaniem ich wartosci, przedmiotu, dat wykonania i podmiotéw, na rzecz ktdérych
ushugi zostaly wykonane, oraz zalaczeniem dowod6éw okreslajgeych czy te ustugi zostaty
wykonane nalezycie, przy czym dowodami, o ktérych mowa, sa referencje badZ inne
dokumenty wystawione przez podmiot, na rzecz ktérego ustugi byly wykonywane —
zgodnie z warunkiem okreslonym w rozdz. V pkt. 1 ppkt. 2.3 lit. A SIWZ (Zalgcznik nr 9
do SIWZ).”

na brzmienie:
»Wykaz ustlug wykonanych w okresie ostatnich 4 lat przed uptywem terminu skfadania
ofert, a jezeli okres prowadzenia dzialalnosci jest krotszy — w tym okresie,

wraz z podaniem ich wartosci, przedmiotu, dat wykonania i podmiotéw, na rzecz ktérych
ustugi zostaty wykonane, oraz zalgczeniem dowoddw okreslajacych czy te ushugi zostaly
wykonane nalezycie, przy czym dowodami, o ktérych mowa, sg referencie bgdZz inne
dokumenty wystawione przez podmiot, na rzecz ktérego ustugi byly wykonywane —
zgodnie z warunkiem okreslonym w rozdz. V pkt. 1 ppkt. 2.3 lit. A SIWZ (Zatacznik nr 9
do SIWZ).”

HI. Zmianie ulega tre$¢ zatacznika nr 9 do SIWZ — Wykaz ustug, ktdrego nowe brzmienie
stanowi zalgcznik nr 1 do niniejszego pisma.

Pytanie nr 15:
Zamawiajacy w SIWZ punkt 2.3.B ppkt 3,5,7 zapisal, ze ,znajomo$¢ jezyka: whadanie
jezykiem polskim w mowie i piSmie, stopiei znajomosci bardzo dobry - réwniez
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w odniesieniu do jezyka technicznego. W przypadku oséb nieposiadajgcych obywatelstwa
polskiego wymagane jest zalgczenie certyfikatu/ $wiadectwa potwierdzajacego znajomosé
jezyka na poziomie zaawansowanym tzw. C2 wydanym przez Panstwowa Komisje
Poswiadczania Znajomosci Jezyka Polskiego jako Obcego http://www.certyfikatpolski.pl/)
lub innej instytucji jednakze audytowanej ALTE (Association for Language Testers in
Europe), potwierdzajacej zgodnosé egzamindéw z jezyka polskiego jako obcego z wytycznymi
Rady Europy;”

Wymég ten nie znajduje uzasadnienia i narusza w istotny sposéb uczciwa konkurencje
ograniczajac dostgp do wykonania zamdwienia jedynie do polskich firm oraz polskich
specjalistbw 1 ograniczajac tym samym dostgp do$wiadczonych i wysoko
wyspecjalizowanych specjalistéw bedacych obcokrajowcami.

W przypadku specjalistéw bedacych obcokrajowcami wystarczy zapewnienie odpowicdniego
specjalistycznego ttumacza na koszt wykonawcy.

Wnosimy o wykreslenie tych zapisow w punkt 2.3.B ppkt 3,5,7.

Odpowiedz:

Zamawiajgcy nie przychyla sie do wniosku Wykonawcey.

Pytanie nr 16:

Zamawiajacy w zatgezniku nr 11 do SIWZ zdefiniowat liste dokumentéw ktora ma stanowié
zawarto$¢ oferty Wykonawcy. Przygotowanie oferty tak obszernej, kompleksowe]
i konkurencyjnej cenowo wymaga czasu znacznie dtuzszego niz to okreslono w ogloszenin
Zamawiajacego.

Wnosimy o zmiang terminu sktadania ofert do dnia 20 lutego 2017.

Odpowiedi:

Zamawiajacy informuje, ze termin sktadania ofert ulegl zmianie i zgodnic z dokonana przez
Zamawiajacego modyfikacjg w dniu 17.01.2017 r. zostal przesuniety na dzien 17.02.2017 r.
Tres¢ przedmiotowej modyfikacji zostata udostepniona dla Wykonawcdéw na stronie
internetowej przedsigbiorstwa pod adresem http://www.bip.saniko.com.pl, w zakladce
przetargi - Przetarg nieograniczony Nr BZ/ZP.13/13/12/16. - Zaprojektowanie oraz dostawa i
montaz technologii zautomatyzowanego sortowania odpadéw komunalnych w ramach
modernizacji istniejacej linii sortownicze] w RZUOK w Machnaczu gm., Brzeéé Kujawski.

Pytanie nr 17;

W rozdziale XII (Opis sposobu obliczania ceny) punkt 6 Zamawiajacy zdefiniowat:

»»e-enn0raZ dodatkowo liczbe zadan wraz z podaniem nazwy projektu i adresu Zamawiajacego,
ktore byly realizowane pod kierownictwem wykazanej osoby w zakresie realizacji instalacji
do sortowania odpadéw komunalnych wyposazonych w co najmniej dwa separatory optyczne
oraz separator balistyczny tworzyw sztucznych wydzielonych uprzednio przez separator
optyczny tworzyw.,

Zgodnie z argumentami przedstawionymi powyzej (2.3 A ppkt 1 i 2) dotyczacymi lokalizacji
separatorow balistycznych na linii sortowniczej wnosimy o zmiang powyzszego zapisu na:
oraz dodatkowo liczbg zadan wraz z podaniem nazwy projektu i adresu Zamawiajacego, ktore
byly realizowane pod kierownictwem wykazanej osoby w zakresie realizacji instalacji do
sortowania odpadéw komunalnych wyposazonych w co najmniej dwa separatory optyczne
oraz separator balistyczny tworzyw sztucznych.,

Odpowiedzi:

Zamawiajacy nie wyraza zgody na zmiang zaproponowang przez Wykonawcee.

Pytanie nr 18:

Zamawiajacy ustalit w kontrakcie zabezpieczenie nalezytego wykonania umowy na poziomie
10% wartosei kontraktu (par.9 ust.1), czyli na maksymalnym poziomie przewidzianym przez
ustawodawcg (art.150 ust.2 Pzp). Dodatkowo w par. 9 ust.8 ppkt.3 Zamawiajacy wymaga od
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Wykonawcy uzupelnienia zabezpieczenia nalezytego wykonania umowy w przypadku
czesciowego lub catkowitego wykorzystania zabezpieczenia przez Zamawiajgcego, podczas
gdy nie ma podstaw prawnych do takiego zadania. W wyroku z dnia 30 stycznia 2013 r.,
KIO 110/13, Krajowa lzba Odwolawcza zwrdcila uwage, ze: ,.Celem zabezpieczenia,
okres$lonym przez ustawodawce w art. 147 ust. 2 ustawy P.z.p. jest zabezpieczenie pokrycia
ewentualnych roszczefi zamawiajacego z tytulu niewykonania lub nienalezytego wykonania
umowy. Ustawodawca zatem 2z jedne] strony przewidzial pokrywanie roszezen
zamawiajacego z zabezpieczenia nalezytego wykonania umowy, a z drugiej wprowadzit
ustawowe ograniczenie takiego zabezpieczenia do wysokosci 10%. Brak jest wobec tego
podstaw do przyjecia, ze uprawnione 1 mozliwe jest podwyZzszanie zabezpieczenia ponad limit
ustawowy w przypadku, gdy zamawiajgcy pokryt czgscig zabezpieczenia swoja szkode.
Takiej interpretacji wymienionych przepisdéw sprzeciwia sig tre$é art. 150 ust. 2 ustawy P.z.p.,
a takze cel ustanawiania zabezpieczenia”. W zwigzku z powyzszym prosimy po wykreslenie
zapisu w par. 9 ust.8 ppkt.3 jako niezgodnego z ustawa Pzp oraz dostgpnym orzecznictwem.
Odpowiedz:

Zamawiajgcy nie wyraza zgody na zmiang zaproponowang przez Wykonawce.

Pytanie nr 19:

W par.11 ust.1 ppkt.]1 Zamawiajgcy okreélit kare za zwloke w wykonaniu calego przedmiotu
umowy, dodatkowo jednak w ppkt.2 przewidzial kare tym razem za op6znienie Wykonawcy
w dotrzymaniu terminéw czgdciowych dotyczacych poszezegdlnych prac sktadajacych sie na
przedmiot umowy. Prosimy o wykreslenie kary za opdznienie w wykonaniu terminéw
czesciowych ustalonej w ppkt.2 jako zbyt wygorowanej i surowej dla Wykonawcy. Natozenie
na Wykonawce kary za zwloke w wykonaniu koncowego terminu, i to w wysokosci 0,2 %
wynagrodzenia brutto, jest juz wystarczajgcym czynnikiem mobilizujagcym dla Wykonawcy.,
Ponadio nalozenie kar za terminy czgsciowe moze powodowal sytuacje, w ktore]
Wykonawca dotrzyma terminu koicowego, a mimo to zostanie obcigzony karg za terminy
czesciowe, jesli je przekroczy, 1 to moze byé z przyczyn nie zawinionych przez siebie. Taka
sytuacja jest zbyt restrykcyjna dla Wykonawcy, szczegblnie w polaczeniu z wynikajacs
z ustawy o finansach publicznych koniecznoscia dochodzenia kar przez Zamawiajacego,
co moze prowadzi¢ nie tylko do negatywnych konsekwencji dla wykonawcy, ale by¢
powodem niemoznosci zrealizowania zamowienia.

Odpowiedz:

Zamawigjgey nie wyraza zgody na zmiane zaproponowang przez Wykonawce.

Pytanie nr 20: : '

W par.11 ust.1 ppkt.4 Zamawiajgcy okreslit surowg kare w wysokosci 0,3% wynagrodzenia
brutto za nieprzywrocenie pelnej sprawnosci urzadzen w ramach serwisu. Prosimy
o wykreslenie tej kary, gdyz Zamawiajagcy w punkcie par.11 ust.1 ppkt.3 przewiduje juz jedna
kare za zwloke w usunieciu wad i usterek w okresie gwarancji i rekojmi na poziomie 0,1%
wynagrodzenia brutto i w opinii Wykonawcy ta kara jest juz wystarczajaco mobilizujgca dla
Wykonawcy, a nakladanie kolejnej i to wysokiej kary za nieprzywrdcenie sprawnosci
urzadzen jest zbyt restrykecyjne.

Odpowiedz:

Zamawiajacy nie wyraza zgody na zmian¢ zaproponowang przez Wykonawce, jednoczesnie
informuje o modyfikacji wysokosci kar zgodnie z odpowiedzia na pytanie ur 37.

Pytanie nr 21:

W par.11 ust.1 ppkt.11 Zamawiajacy zastrzega kar¢ w wysokosci 0,1% wynagrodzenia brutto
za kazdy inny niz przewidziany w pkt. 1)- 10) przypadek niewykonania lub nienalezytego
wykonania umowy. Prosimy o wykredlenie tej kary jako sformulowanej zbyt surowo
i nieprecyzyjnie tak, ze Wykonawca nie potrafi oszacowal ryzyka z nig zwigzanego.
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Podstawowa przestankg klauzul umownych powinna byé ich precyzyjnosé, tu natomiast nie
jest mozliwe podanie katalogn zamknigtego okolicznodcei, z ktérymi wigza si¢ okreslone
nastepstwa, a co za {ym idzie oszacowanie ryzyka czy okreslenie ceny ofertowe;.

Odpowiedz:

Zamawiajgcy nie wyraza zgody na zmiang zaproponowang przez Wykonawce, jednoczesnie
informuje o modyfikacji wysokosci kar zgodnie z odpowiedzia na pytanie nr 37.

Pytanie nr 22:
Prosimy o potwierdzenie (oraz odpowiednio o korekte postanowieni umowy),
ze wykorzystanie przez Zamawiajacego praw autorskich (przenoszonych przez Wykonawce
na podstawie umowy) moze nastapi¢ tylko w takim zakresie, w jakim jest to niezbgdne dla
realizacji inwestycji objetej przedmiotows umowsg. Obecnie zapisem wskazujgcym na taki cel
jest §13 ust. 2 pkt 1, ktéry winien stanowié zasade w odniesieniu do calego §13 . Umowa
zawiera jednak postanowienia, ktére moga zosta¢ uznane za niekompatybilne z tak wyrazong
regulig. Postanowieniami tymi sg przyktadowo:

o §13 ust. 1 pkt 1 — mowa o ,,bezwarunkowym” przeniesieniu

o §13 ust. 1 pkt 3 — mowa o przeniesieniu ,,bez zadnych ograniczen”

o §13 ust. 2 pkt 8 - fragment ,,moze nastapi¢ tylko w celu przeprowadzenia inwestycji

objetej niniejsza umowsg” winien dotyczyé caloSci uprawnien Zamawiajacego,
anie jedynie tych wynikajgcych z pkt 8.

Przedmiotem zaméwienia jest przeciez zaprojektowanie, wykonanie, dostaw i montaz linii
technologicznej w zakladzie Zamawiajacego, o okreslonej lokalizacji czy écisle ustalonych
parametrach technologicznych. Zamawiajacy bedzie wykorzystywaé instalacje w sposdb
zgodny z przeznaczeniem, czyli do okreslonego technologia przetwarzania odpadéw. Nie jest
przedmiotem zaméwienia ani celem zaméwienia pozyskanie samego projektu, ktéry
Zamawiajacy mialby wielokrotnie, dowolnie i bez ograniczen wykorzystywaé. W opinii
Wykonawey taki sposdb wykorzystania otrzymanej dokumentacji projektowej stoi
w sprzecznosci z celem deklarowanym przez Zamawiajacego w. ogloszeniu oraz
dokumentacji przetargowej (OPZ). Wykonawca, uczestniczac w procedurze zamdwien
publicznych godzi si¢ na sporzgdzenie projektu i przekazanie go Zamawiajgcemu, jednak
przekazanie to powinno stuzy¢ wylacznie realizacji zawartego kontrakiu a Zamawiajacy
powinien uzytkowaé go w granicach okreslonych przez cele projektu. '
Odpowiedz:
Zamawiajacy nie wyraza zgody na korekte postanowien umowy.

Pytanie nr 23:

W zwigzku z drobnymi rozbieznosciami w tresci OPZ i Koncepcji, stanowiacych zalaczniki
do SIWZ, prosimy o potwierdzenie, ze nadrzednym dokumentem w zakresie wymagan
technologicznych i technicznych jest dokument OPZ.

Odpowiedz:

Zamawiajacy potwierdza, 2e nadrzgdnym dokumentem w  zakresie wymagan
technologicznych i technicznych jest Opis Przedmiotu Zamoéwienia. Zamawiajacy wymaga
realizacji zamdwienia zgodnie z Opisem Przedmiotu Zamoéwienia, stanowigcym zalacznik
nr 1 do SIWZ oraz Koncepcjg stanowiaca zatacznik nr 2 do SIWZ.

Pytanie nr 24:
Prosimy o wyjasnienie, czy Zamawigjgcy wymaga dodatkowej mozliwosdci skierowania
frakeji 0-80 mm do frakcji 80-340 mm np. w przypadku sortowania odpaddw zbieranych
selektywnie.
Odpowiedz:
Zamawiajacy oczekuje zastosowania rozwigzania dodatkowej funkcjonalnosci pozwalajace;
na skierowanie frakcji 0-80 mm do frakcji 80-340 mm np. w przypadku sortowania odpadéw
zbieranych selektywnie.
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Pytanie nr 25:

Prosimy o wyjasnienie, czy Zamawiajacy wymaga jednopunktowego czy wielopunktowego
zasypu kazdego z konteneréw w ramach automatycznej stacji zatadunku frakcji 0-80 mm.
Odpowiedz:

Zamawiajgcy oczekuje co najmniej jednopunktowego zasypu kazdego z kontenerow
w ramach automatycznej stacji zatadunku frakeji 0-80 mm.

Pytanie nr 26:

Prosimy o wyjasnienie, czy Zamawiajgcy wymaga jednopunktowego czy wielopunktowego
zasypu kazdego z konteneréw w ramach automatycznej stacji zatadunku balastu.

Odpowiedz: :

Zamawiajacy oczekuje wielopunktowego zasypu kazdego z konteneréw w ramach
automatycznej stacji zatadunku frakcji 0-80 mm.

Pytanie nr 27:

Prosimy o potwierdzenie, ze sprzet mobilny typu ladowarka czy woézek widlowy oraz
wyposazenie hali sortowni, jak np. kontenery, nie stanowia przedmiotu zaméwienia.
Odpowiedz: : :
Zamawiajacy potwierdza, ze sprzgt mobilny typu ladowarka czy wozek widlowy oraz
wyposazenie hali sortowni, jak np. kontenery, nie stanowig przedmiotu zaméwienia.

Pytanie nr 28:

Prosimy o dopuszczenie wymagane] minimalnej dhugosdci przenosnika bunkrowego frakeji
wysokokalorycznej, tj. min. 9000 mm.

Odpowiedz:

Zamawiajacy dopuszcza minimalng dlugoé¢ przenosnika bunkrowego frakeji
wysokokalorycznej 9000 mm.

Pytanie nr 29: N , , : .
Prosimy o dopuszczenie mozliwosci doczyszezania metali zelaznych i niezelaznych w kabinie
sortowniczej po jednej stronie tasmy. Z uwagi na niewielkg ilo$¢ metali w poréwnaniu do
innych frakcji surowcowych, wystarczy, ze jedna osoba bedzie przewidziana do
doczyszczania metali zelaznych oraz jedna do doczyszczania metali niezelaznych, co nie
wymaga zapewnienia pracy po obu stronach tasmy przenognika sortowniczego.

Odpowiedz: A

W przypadku metali zelaznych 1 niezelaznych Zamawiajacy dopuszcza mozliwosé
doczyszczenia w kabinie sortowniczej po jednej stronie tasmy.

Pytanie nr 30:

W pkt 3.1.2.4 OPZ na str. 19 Zamawiajacy wymaga, aby zanieczyszczenia wydzielone
w kabinie doczyszczania metali niezelaznych byly kierowane do separatora optycznego
wydzielajacego frakcje wysokokaloryczng. Prosimy o dopuszczenie mozliwosci skierowania
zanieczyszcezen wydzielonych w. wyniku doczyszczania metali niezelaznych do osobnego
kontenera. [loé¢ zanieczyszczen metali niezelaznych jest niewielka 1 jest ekonomicznie
nieuzasadnione, aby zapewni¢ ich kierowanie do separatora frakcji wysokokaloryczne;.
Odpowiedz:

Zamawiajacy dopuszcza skierowanie zanieczyszczen wydzielonych w wyniku doczyszezenia
metali niezelaznych do osobnego kontenera.
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Pytanie nr 31:

Wnosimy o akceptacje nastepujgcych zapiséw OPZ:

3.3.20. Separator balistyczny

Separator wykorzystujacy wlasciwosci materiatow (cigzar wlasciwy 1 ksztatt) do ich
rozdzialu. Separator balistyczny winien umozliwi¢ podzial wydzielonych tworzyw
sztucznych z frakeji 80-340 mm na frakcje cigzka-twarda-toczaca si¢ (np. butelki PET, PE,
opakowania wielomaterialowe) i lekkg-mickka-ptaska (tj. gléwnie folia). Poszczegdlne
frakcje winny nastepnie trafi¢ na dalszy ciag sortowania automatycznego poszczegdlnych
frakeji materiatowych.

Separator ten winien umozliwi¢ odsiewanie frakcji drobnej tj. ok. 40-60 mm, stanowigcej
zanieczyszczenia kierowane nastepnie do balastu. Separator powinien zostaé wyposazony
w kilka, tj. min. 8 przesunigtych wzgledem siebie rotujgcych mimosrodowo perforowanych
paneli stalowych, ktoérych predko$¢ obrotowa napedu bedzie regulowana w zakresie
co najmniej od 200 do 240 obrotdw na minute. Zastosowane urzadzenie winno skutecznie
separowa¢ frakcje ciezka-twarda-toczaca si¢ od lekkiej-miekkiej-ptaskiej bez zastosowania
dodatkowych rozwigzan pneumatycznych (zasysanic lub tloczenie powietrza). Otwory
w panclach powinny mie¢ wielko§¢ 40 lub 60 mm x 40 lub 60 mm. Urzadzenie nalezy
wykonaé z wytrzymalej konstrukcji blachownicowe] skrecanej, ktra umozliwi w przysztosci
wymiang czesci te] konstrukeji na nowg w przypadku fragmentarycznego jej uszkodzenia bez
koniecznosci wymiany calego korpusu badz obszernego fragmentu urzadzenia.
Kat nachylenia separatora balistycznego musi by¢ regulowany w zakresie co najmniej od 12
do 20 stopni. Wykonawca bedzie odpowiedzialny za optymalne ustawienie kata pracy i
predkosci obrotowej napedu separatora podczas rozruchdw.,

Mechanizm regulacji kaia nachylenia separatora balistycznego winien umozliwiaé jego
bezpieczng obsluge przez uzytkownika. Regulacja kata nachylanie winna by¢ realizowana
poprzez mechanizm hydrauliczny z napedem rgcznym lub automatycznym, lub system
mechaniczny reczny lub elektryczny oraz wybranej pozycji ustawienia separatora.

Separator winien posiada¢ obudowg uniemozliwiajaca wydostawanie si¢ segregowanych
odpadéw z przestrzeni pracy rotujacych paneli o wysokosci obudowy min. 800 mm od
najwyzszego potozenia roboczego tych paneli,

Zarowno wal czynny jak i wal bierny powinny by¢ wieloczesciowe, sktadajace sie z tatwo
demontowalnych - - elementdéw umozliwiajgcych szybka obsluge i1 wymiang lozysk -
i przynaleznych do nich fragmentéw walu. Separator nalezy wyposazy¢ w klapy serwisowe
z napedem recznym i zabezpieczeniem poprzez czujniki otwarcia, ktére nalezy zintegrowaé
Z systemem sterowania 1 awaryjnego wylaczenia linti w przypadku otwarcia klapy. Klapy
serwisowe winny by¢ wykonane w miejscach zapewniajgcych tatwy dostep serwisowy do
watu czynnego i biernego. Powierzchnia robocza separowania (szerokos¢ dostepna x diugosé
dostgpna paneli): min. 16,0 m2. Wydajnoéé separatora min. 50 m3/h. Separator balistyczny
nalezy dobraé do zakladanej wielkoéci przyjmowanego strumienia odpadéw. Niemniej jednak
winien on zostaé dobrany dla min. 3 Mg/h przy ciezarze nasypowym okoto 50-80 kg/m3.
Odpowiedz:

Zamawiajacy nie wyraza zgody na zmiane zaproponowang przez Wykonawce.

Zamawiajacy dopuszcza regulacj¢ konta nachylenia w przedziale od 9 do 20 stopni.

Pytanie nr 32:

3.3.7. Urzqdzenie do rozrywania workow

Zamawiajgcy oczekuje zabudowy urzadzenia do otwierania workéw, wyposazonego
w  wolnoobrotowy beben rozrywajacy. Urzadzenie powinno zapewnia¢é mozliwosé
automatycznego dopasowania swoich parametréw pracy do wielkodci workow, stopnia ich
zapetnienia oraz wielko$ci nadawy.

Caly zespdt bedzie umieszczony na stabilnej konstrukeji nosnej zakotwionej do posadzki hali.
Maszyna winna zosta¢ wykonana w stabilnej ramie z konstrukcji z blachy gietej 1
wyposazona z kazdej ze stron w oslony, charakteryzowaé sie duza wytrzymatodcia na
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zabrudzenia, zapchania i owijania materialu oraz przystosowana do pracy w ciezkich
warunkach. Beben rozrywajacy winien skladaé sie z jednocze$ciowego korpusu z systemem
ruchomych nozy otwierajacych worki, ktére automatycznie chowaja sie do wewnatrz korpusu
bebna w celu oczyszczenia z owinietych zanieczyszezen lub z dwuczesciowego korpusu
bebna z pierscieniami segmentowymi na zewnetrznym obwodzie. Beben wyposazony w
mocne 1 ze wszystkich stron szczelne tozyska toczne. By uzyskaé¢ optymalng skutecznosé
otwierania i wyprézniania workow przeplyw materiatu winien przebiegaé i dostosowywacé si¢
automatycznie do réznego stopnia wypelnienia workdéw, masywne i objetosciowe ciala obce
i Zmiennego strumienia materiatu. Zasobnik nadawy wykonany w stabilnej ramie z profili
stalowych, Sciany zasobnika winny zosta¢ wykonane z blachy stalowej o grubosei min. 4 mm
7 odpowiednimi wzmocnieniami.

Wypelnienie zasobnika rozrywarki za pomoca tadowarki mozliwie az do gérnej krawedzi
$cian bocznych zasobnika. Zamawiajgcy oczekuje dostawy urzadzenia do rozrywania ze
sterowaniem gwarantujacym dopasowanie predkosci podawania przenosnika tancuchowego
lub ruchomej podiogi do wydajnoéci bgbna rozrywajacego. Material transportowany
Z obszaru pracy rozrywarki workéw, a dalej przez elementy rozrywajace do otworu
kanatowego. Mechanizm otwierajacy winien zostaé wyposazony w ruchome noze
rozrywajace worki tworzywowe lub palce rozrywajace. Worki winny zostaé rozerwane
i mozliwie opréznione, a nastgpnie podawane w formie réwnomiernego strumienia materiatu
do sita bebnowego. Odbidr materiatu odbywa si¢ za pomocg przenoénika kanalowego.
Skuteczno$é otwicrania powinna wynosié min. 90% przy zakladanej przepustowosci. Worek
uznaje si¢ za otwarty jesli ten w sicie bebnowym zostaje oprozniony lub posiada minimum
jedno cigcie lub rozerwanie, przez ktore powstaje otwor, ktéry odpowiada wielkoscig
otworowi zatadunku worka. Zaklada si¢, ze odpady wielkogabarytowe ( np. typu rama
roweru, dywany, materace, betonowe bloki, duze kartony) zostang usunigte ze strumienia
przed podaniem odpaddéw do zasobnika rozrywarki.

Podstawowe parametry techniczne i wymagania:

- wydajnosé min.: 20 t/h przy gestosci nasypowej materiatu okoto 250 kg/m3,

- obudowa urzgdzenia powinna by¢ tak skonstruowana aby umozliwi¢ tatwy dostep obstugi
do wszystkich elementow wymagajacych czyszczenia i konserwacji. Poza tym instalacja
elektryczna rozrywarki powinna by¢ wyniesiona 1 ostonigta na zewnatrz urzgdzenia w celu
ograniczenia do maksimum mozliwos¢ uszkodzenia przewodoéw elektrycznych przez
gryzonie.

Odpowiedz:

Zamawiajgcy nie wyraza zgody na zmiane zaproponowang przez Wykonawce.

Zamawiajacy wymaga, aby urzadzenie do otwierania workow bylo polaczone ze stacja
nadawcza wykonana jako bunkier zasypowy z przenosnikiem tancuchowym lub ruchoma
podloga.

Pytanie nr 33:

Majac na uwadze tre$¢ §2 ust. 1 1 ust. 2 umowy, prosimy o potwierdzenie przez
Zamawiajacego, ze przekazanie placu budowy nastgpi w dniu zawarcia umowy.

Odpowiedz:

Zgodnie z § 2 ust. 2 projektu umowy, rozpoczecie prac, o ktérych mowa w § 1 umowy
ustala sie na dzien podpisania umowy. Na tym etapie Wykonawca zobowigzany jest do
opracowania wytycznych technologicznych dotyczgcych wykonania robot budowlanych oraz
przystgpi¢ do opracowania projektu technologicznego.

Przekazanie placu budowy nastapi z chwilg ukoficzenia robdt budowlanych w zakresie
dostosowania obiektow do montazu linii technologicznej. Roboty budowlane bedg
realizowane w ramach odrgbnego kontraktu.
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Pytanie nr 34;

Sugerujemy uscislenie zapisu §7 ust. 15 poprzez przyjecie nastgpujacego zapisu: Odbior
czesciowy/koncowy nie moze by¢ dokonany, wylacznie jezeli stwierdzone wady lub inne
naruszenia postanowien Umowy istotnie obnizaja przewidziang przez Zamawiajacego
zdolnos¢ uzytkowsg wykonanych prac lub uniemozliwiaja przej¢cie do uzytkowania instalacji.
Odpowiedz:

Zamawiajgcy nie wyraza zgody na zmiang zaproponowang przez Wykonawce.

Pytanie nr 35:

Czy Zamawiajacy akceptuje udzielenie mu licencji w zakresie umozliwiajacym realizacje
i korzystanic ze zrealizowanej inwestycji, w miejsce przeniesienia majatkowych praw
autorskich co do dokumentacji niededykowanej wylacznie realizacji przedmiotu Umowy,
ale bedgcej dokumentacjg wykorzystywana przy innych inwestycjach.

Odpowiedz:

Zamawiajacy nie wyraza zgody na zmiane¢ zaproponowang przez Wykonawcg.

Pytanie nr 36:

Czy Zamawiajacy zgodzi si¢ na  wykresSlenie z katalogu kar umownych, kar za
niedotrzymanie terminu wykonania poszczegdlnych czesei prac lub co najmniej obnizenia ich
wysokosci do 0,05% wartosci wynagrodzenia netto 1 wprowadzi zapis, iz kary takie nie beda
naliczane przy dochowaniu koncowego terminu wykonania przedmiotu Umowy?
Odpowiedz:

Zamawiajacy nie wyraza zgody na zmiane zaproponowang przez Wykonawce.

Pytanie nr 37:

Czy Zamawiajacy zgodzi si¢ na zmme]szeme kar umownych do nastgpujacego poziomu

i wprowadzenie nastgpujacych zmian:

1) za zwloke w wykonaniu przedmiotu Umowy w stosunku do terminu okreslonego w § 2
ust. | Umowy, w wysokosci 0,05 % wynagrodzema netto okreslonego w § 8 ust. 1 pkt 3),
za kazdy dzief zwloki,

3) w razie zwloki w usunigciu wad lub usterek uJawmonych przy odblorach Iub w okre51e
rekojmi i gwarancji w wysokosci 0,05 % wynagrodzenia netto, o ktorym mowa w § 8
ust. 1 pkt 3), za kazdy dzien zwtoki,

4) za nieprzywrocenic pelnej sprawnosci urzadzen w ramach pelnienia serwisu — w wysokosci
0.3 % wynagrodzenia brutto, o ktorym mowa w § 8 ust. 1 pkt 3} za kazdy taki przypadek;

5) w przypadku nie osiggnigcia parametréw gwarantowanych dla przedmiotu Umowy
okreslonych w OPZ lub ofercie, w wysokosci 1% wynagrodzenia netto, o ktérym mowa
w § 8 ust. 1 pkt 3), bez wzgledu na wartos¢ rdznicy pomigdzy zalozonymi we wskazanych
dokumentach paramentami, a warto§ciami osiggnietymi w wykonaniu przedmiotu Umowy.

6) w przypadku przekroczenia terminu wylaczenia instalacji sortowniczej z pracy, o ktérym
mowa w § 2 ust. 4 lit. d), w wysokosci 0,05% wynagrodzenia brutto, o ktéorym mowa w § 8
ust. 1 pkt 3), za kazdy dodatkowy dzien wylaczenia instalacji;

Odpowiedz:

Zamawiajacy nie wyraza zgody na zmiang zaproponowang przez Wykonawece.

Jednoczeénie informuje o zmianie tresci § 11 ust. 1 projekiu umowy z brzmienia:

»l. W przypadku niewykonania lub nienalezytego wykonania Umowy, Zamawiajgcy moze

naliczy¢ 1 obciazy¢ Wykonawce nastgpujacymi karami umownymi:

1) za zwloke w wykonaniu przedmiotu Umowy w stosunku do terminu okre§lonego
w § 2 ust. 1 Umowy, w wysokosei 0,2 % wynagrodzenia brutto okreslonego w § 8
ust. 1 pkt 3), za kazdy dzien zwloki,

2) za opbznienie w wykonaniu ktdrejkolwiek cz¢éei przedmiotu Umowy w stosunku do
terminéw wykonania poszczegdlnych prac wchodzgcych w zakres przedmiotu
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3)

4)

5)

6)

7

8)

9

Umowy o ktérych mowa w § 2 ust. 4 lit. a, b, ¢, w wysokosci 0,1 % wynagrodzenia
brutto okre$lonego w § 8 ust. 1 pkt 3) za kazdy dzieh op6zZnienia,

w razie zwloki w usunieciu wad lub usterek ujawnionych przy odbiorach lub
w okresie rekojmi i gwarancji w wysokosei 0,1 % wynagrodzenia brutto, o ktérym
mowa w § 8 ust. 1 pkt 3), za kazdy dzien zwloki,

za nieprzywrbcenie pelnej sprawnosci urzadzen w ramach pelnienia serwisu
— w wysokoéci 0,3 % wynagrodzenia brutto, o ktorym mowa w § 8 ust. 1 pkt 3)
za kazdy taki przypadek;

w przypadku nie osiggniecia parametréw gwarantowanych dla przedmiotu Umowy
okreslonych w OPZ lub ofercie, w wysokosdci 3% wynagrodzenia brutto, o ktérym
mowa w § 8 ust. 1 pkt 3), bez wzgledu na warto$é rdznicy pomiedzy zatozonymi
we wskazanych dokumentach paramentami, a wartoSciami osiggnigtymi
w wykonaniu przedmiotu Umowy.

w przypadku przekroczenia terminu wylaczenia instalacji sortowniczej z pracy,
o ktéorym mowa w § 2 ust. 4 lit. d), w wysokosdci 0, 2% wynagrodzenia brutto,
o ktérym mowa w § 8 ust. 1 pkt 3), za kazdy dodatkowy dzien wylgczenia instalacji;

za kazdy przypadek nieprawdziwego powiadomienia o usunieciu wad lub usterek
w przedmiocie Umowy, w wysokosci 2 000,00 zt (stownie: dwa tysigce zlotych);

w razie odstapienia przez Zamawiajgcego od Umowy lub jej rozwiazania z przyczyn
lezgcych po stronie Wykonawcy - w wysokosci 20% wynagrodzenia brutto,
0 ktérym mowa w § 8 ust. 1 pkt 3),

w przypadku nieprzediozenia Zamawiajacemu do zaakceptowania umowy/projektu
umowy o podwykonawstwo, w wysokosci 2 000,00 zt, za kazdy taki przypadek;

10y w przypadku braku lub nieterminowej zaplaty wynagrodzenia naleznego

podwykonawcey (lub dalszemu podwykonawcy), w wysokoscei 5 000,00 zl, za kazdy
taki przypadek;

11) za kazdy inny niz przewidziany w pkt. 1) - 10) przypadek niewykonania lub

nicnalezytego wykonania Umowy - w wysokosci 0,1 % wynagrodzenia brutto
okreglonego w § 8 ust. 1 pkt 3).

12) za nieprzedlozenie do wgladu kopii uméw o prace lub wyciggu z umdéw zawartych

przez Wykonawcg z pracownikami, zgodnle z § 4 ust. 15, w wysokosc1 2 000,00 z
za kazdorazowy taki przypadek; o

13) za nledopelnleme wymogu zatrudnienia pracowmkow na podstaw1e UMOwWYy O pracg

w rozumieniu Kodeksu pracy - w wysokosci 2 000,00 zl, za kazdorazowy taki
przypadek.”

na brzmienie:
»1. W przypadku niewykonania lub nienalezytego wykonania Umowy, Zamawiajacy moze
naliczyé 1 obcigzyé Wykonawce nastepujgcymi karami umownymi:

1)

2)

3)

4)

5)

za opdznienie w wykonaniu przedmiotu Umowy w stosunku do terminu okreslonego
w § 2 ust. 1 Umowy, w wysokosci 0,06 % wynagrodzenia brutto okre$lonego w § 8
ust. 1 pkt 3), za kazdy dzien zwloki,

za opdznienie w wykonaniu ktérejkolwiek czgsei przedmiotu Umowy w stosunku do
termindéw wykonania poszczegblnych prac wchodzacych w zakres przedmiotu
Umowy o ktdrych mowa w § 2 ust. 4, w wysokosci 0,04 % wynagrodzenia brutto
okreslonego w § 8 ust. 1 pkt 3) za kazdy dzief opdznienia,

w razie opdznienia w usunieciu wad lub usterek ujawnionych przy odbiorach lub
w okresie rekojmi i gwarancji w wysokoscei 0,1 % wynagrodzenia brutto, o ktérym
mowa w § 8 ust. 1 pkt 3), za kazdy dzien zwloki,

7a nieprzywrocenie peinej sprawnosci urzadzen w ramach pelnienia serwisu
— w wysokosci 0,1 % wynagrodzenia brutto, o ktérym mowa w § 8 ust. 1 pkt 3)
za kazdy taki przypadek;

w przypadku nie osiggnigcia parametréw gwarantowanych dla przedmiotu Umowy
okreslonych w OPZ lub ofercie, w wysokosci 3% wynagrodzenia brutto, o ktérym
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mowa w § 8 ust. 1 pkt 3), bez wzgledu na wartoéé réznicy pomiedzy zalozonymi
we wskazanych dokumentach paramentami, a wartodciami osiggnigtymi
w wykonaniu przedmiotu Umowy.

6) w przypadku przekroczenia terminu wylaczenia instalacji sortowniczej z pracy,
o ktorym mowa w § 2 ust. 4 lit. d), w wysokosci 0,1% wynagrodzenia brutto,
o ktérym mowa w § 8 ust. 1 pkt 3), za kazdy dodatkowy dzieni wylaczenia instalacji;

7) za kazdy przypadek nieprawdziwego powiadomienia o usuni¢ciu wad lub usterek
w przedmiocie Umowy, w wysokodci 2 000,00 zt (stownie: dwa tysigee zlotych);

8) w razie odstgpienia przez Zamawiajgcego od Umowy lub jej rozwigzania z przyczyn
lezacych po stronie Wykonawcy - w wysokosci 20% wynagrodzenia brutto,
o ktérym mowa w § 8 ust. 1 pkt 3},

9) w przypadku nieprzedtozenia Zamawiajacemu do zaakceptowania umowy/projektu
umowy o podwykonawstwo, w wysokosci 2 000,00 zl, za kazdy taki przypadek;

10) w przypadku braku Iub nieterminowej zaplaty wynagrodzenia naleznego
podwykonawcy (lub dalszemu podwykonawcy), w wysokosci 5 000,00 zi, za kazdy
taki przypadek;

11) za kazdy inny niz przewidziany w pkt. 1) - 10} przypadek niewykonania lub
nienalezytego wykonania Umowy - w wysokosci 0,04 % wynagrodzenia brutto
okreslonego w § 8 ust. 1 pkt 3).

12) za nieprzedtozenie do wgladu kopii uméw o prace lub wyciggu z uméw zawartych
przez Wykonawce z pracownikami, zgodnie z § 4 ust. 15, w wysokosei 2 000,00 zt
za kazdorazowy taki przypadek;

13) za niedopelnienic wymogu zatrudnienia pracownikéw na podstawie umowy o prace
w rozumieniu Kodeksu pracy - w wysokosci 2 000,00 zt, za kazdorazowy taki
przypadek.”

Pytanie nr 38:

Czy Zamawiajgcy wyraza zgod¢ na wykreslenie w 11 ust. 1 pkt 7 ?

7) za kazdy przypadek nieprawdziwego powiadomienia o usunigciu wad lub usterek
w przedmiocie Umowy, w wysokosci 2 000,00 zt (stownie: dwa tysigee zlotych);
Odpowiedz: , L o .

Zamawiajacy nie wyraza zgody na wykreslenie w Projekcie umowy zapisu § 11 ust. 1 pkt 7.

Pytanie nr 39:

Czy Zamawiajacy, wyraza zgode na wykreélenie w 11 ust. 1 pkt 11 ?

11) za kazdy inny niz przewidziany w pkt. 1) - 10} przypadek niewykonania
lub nienalezytego wykonania Umowy - w wysokoéci 0,1 % wynagrodzenia brutto
okre$lonego w § 8 ust. 1 pkt 3).

Odpowiedz:

Zamawiajgcy nie wyraza zgody na wykreslente w Projekeie umowy zapisu § 11 ust. 1 pkt 11.

Pytanie nr 40:

Whnioskujemy o zmiane zapiséw wskazanych w §11 ust 1 pkt 2 z ,,opdZnienia” na ,,zwloke”
oraz w pkt 6 z ,,przekroczenia terminu” na ,,zwtoke™

Odpowiedz:

Zamawiajgcy nie wyraza zgody na zmiang zaproponowang przez Wykonawce.,

Patrz odpowiedz na pytanie nr 37.

Pytanie nr 41:
Czy Zamawiajacy wyrazi zgode na ograniczenie lgcznej odpowiedzialnodci Wykonawcy
do 100% wartoéci kontraktu netto?
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Odpowiedz:
Zamawiajgcy nie wyraza zgody na zmiang zaproponowang przez Wykonawce.

Jednoczesnie informuje, Ze powyzsze wyjasnienia sa integralna czescig SIWZ.

p.o. Prezesa ZasZgdu

fpﬁ:@an wicz

/podpis Zamawiajgcego/

Zalacznik:
1. Wykaz ushig (zatacznik nr 9 do SIWZ),
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