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Imiana tresci
Specyfikacji Istotnych Warunkéw Zamdwienia

Dotyczy: postepowania o udzielenie zamoéwienia publicznego prowadzonego
w trybie przetargu nieograniczonego Nr BZ/ZP.13/13/12/201é6 na zadanie
pn.: ,Zaprojektowanie oraz dostawa | montaz technologii
zautomatyzowanego sortowania odpaddéw komunalnych w ramach
modernizacji istniejgcej linii sorfownicze] w Regionalnym Zakladzie
Utylizacji ©dpaddw Komunainych w Machnaczu gm. Brzes¢ Kujawski”

Dziatajgc na podstawie art. 38 ust. 4 ustawy z dnia 29 stycznia 2004 r.
Prawo zamdwien publicznych (tekst jednolity: Dz. U. z 2015 r. poz. 2164 ze zm.)
Zamawiajgey informuje o dokonaniu zmiany tresci Specyfikacii Istothych Warunkéw
Zamowienia w przetargu nieograniczonym Nr BZ/ZP.13/13/12/2016 na zadanie
pn.: ,Zaprofektowanie oraz dosfawa i montaz technologii zautomafyzowanego
sortowania odpaddéw komunalnych w ramach modernizacji istniejgcej  linii
sorfowniczej w Regionalnym Zakfadzie Utylizacji Odpaddéw Komunainych
w Machnaczu gm. Brzesé Kujawski” 1].:

1. Imianie ulega warunek okrelony w rozdz, V pkt, 2.3 lit. A. pki. 1) SIWZ,

Z brzmienia:

A, Wykonawca spetni warunek jezeli wykaze, ze w okresie ostainich trzech laf

przed uptywem terminu sktadania ofert, a jezeli okres prowadzenia dziatalnosci

jest krétszy, w tym okresie, zredlizowat:

1) dwa zamdwieniq, ktdérych przedmiotem byto wykonanie projektu
technologicznego instalacji do sortowania w oparciu, © ktére zostaty
zredlizowane funkcjonujgce od co najmnigj 12 miesiecy min. dwie instalacje
do sortowania zmieszanych odpaddw komunalnych.

Linie technologiczne winny charakteryzowad sie wysokg wydajnodciq

i efektywnosciq, pozwalajacq na: ‘

- przetwarzanie co ngmnie] 20 Mg/godz. i co najmnigj 60.000 Mg/rok
zmieszanych odpaddw komunalnych oraz co najmnie] 4 Mg/godz.
i co najmniej 6.000 Mg/rok suchej frakcji odpaddw komunalnych,

- wydzelanie automatyczne, 1. za pomocqg separatordw, jednorodnych
frakcji surowcowych kierowanych do odzysku, fj. minimum §é frakcji
surowcowych, takich jak: papier mieszany, folia PE, PET, PE/PP, metale
zelazne oraz metale niezelazne,

-  kontrole jokosci i doczyszczanie wszystkich  frakcji  surowcowych
wydzielanych automatycznie, 1j. za pomocq separatordw, kierowanych
do odzysku (zapewnienie doczyszczania i mozliwosci rozdzielania
w kabinach sortowniczych manualnych ¢o najmniej takich frakcii
surowcowych wydzielonych automatycznie przez separatory, jak: papier,
folia PE, PET, PE/PP, metale Zelazne, metale niezelazne),

i na ktérych zastosowano co hajmnie] nastepujgce urzgdzenia:

- Rozrywarka workdw — min. 1 urzgdzenie

. — Kabina wstepnego sortowania — min. 1 urzgdzenie

- Sito bebnowe do kwalifikacji odpaddéw, w tym wydzielenia frakcji do
biologicznej stabilizacji - min. 1 urzgdzenie o §rednicy bebna min. 3,0 m
oraz dtugosci siewne] min. 10,0 m,
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- Nadta$mowe separatory metali zeloznych - min. 2 szt.,

— Separator metali niezelaznych - min. 1 szt.,

— Separater optyczny do wydzielenia z odpaddw zmieszanych mieszaniny
tworzyw sztucznych - min. 1 urzgdzenie o szeroko$ci roboczej
min. 2800 mm,

-~ Separater bdlistyczny zastosowany do rozdzielenia mieszaniny tworzyw
sztucznych po ich wydzeleniv  optopneumatycznym z  odpaddw
Zmieszanych - min. 1 urzgdzenie,

— Separator optyczny dedykowany do wydzieienia papieru z odpaddw
- min. 1 urzgdzenie o szerokosci roboczej min, 2000 mm

—  Separatory optyczne do automatycznego sortowania tworzyw sztucznych
po separac]i balistyczne] tworzyw sztucznych — min. 3 urzgdzenia,

— Separator optyczny do wydzielania zdefiniowane] frakcii tworzywowej
wysokokaloryczne] z mozliwosciq skierowania tej frakcji do separaci
balistyczne] tworzyw oraz rewersyjnie do urzgdzenia magazynujgcego
frakcje wysokokaloryczng — min. 1 urzgdzenie,

- Prasa  beluigca umoiliwicgjgca prasowanie frakcji  materiatowych
kierowanych do odzysku - min. 1 urzgdzenie,

- Stacja sprezonego powietrza wyposazona w  min. dwie sprezarki
i osuszacz - min. 1 stacja,

- Automatyczna stacja zatadunku balastu - min. 1 stacjo.

Poprzez zrealizowanie zamodwienia rozumie sie opracowanie projektu

fechnologicznego oraz kompletacja, dostawa i montaz wszystkich urzgdzers

o ktérych mowa powyze] wraz z wykonaniem systemu sterowania kompletnej

instalac)i obejmujgce] wykonanie nowego systemu sterowania dla catej linii

technologicznej.

Nalezy przedstawi¢ dokumenty potwierdzajgce nalezyte wykonanie

przedmiotu  zamdwienia w  powyze]  wyszczegdlnionym  zakresie

z uwzglednieniem uzyskiwanych parametrdw  jakoiciowych wdrozonej

technologii.”

na brzmienie: :

+A. Wykonawca spetni warunek jezeli wykaze, ze w okresie ostatnich trzech lat

przed uptywem terminu sktadania ofert, a jezeli okres prowadzenia

dziatalnosci jest kréiszy, w fym okresie, zrealizowat:

1) jedno zaméwienie, ktérej przedmiotem byto wykonanie projekiu
technologicznego instalacji do sortowania w oparciu, o ktére zostato
zredlizowane funkcjonujgce od co najmnigj 12 miesiecy min. jedna
instalacje do sorfowanja zmieszanych odpaddw komunalnych.

Linie technologiczne winny charakteryzowad sie wysokq wydajnoscig

i efektywnosciq, pozwalgjqcq na:;

- przetwarzanie co najmniej 20 Mg/godz. i co najmnig] 60.000 Mg/rok
zmieszanych odpaddw komunalnych oraz co najmniej 4 Mg/godz.
i co najmniej 6.000 Mg/rok suchej frakciji odpaddw komunalnych,

- wydzielanie automatyczne, 1j. za pomocq separatordw, jednorodnych
frakcji surowcowych kierowanych do odzysku, 1. minimum é frakcii
surowcowych, takich jak: papier mieszany, folia PE, PET, PE/PP, metale
zelazne oraz mefale niezelazne,

- kontrole jakosci i doczyszczanie wszystkich frakcji surowcowych
wydzielanych automatycznie, tj. za pomocq separatordw, kisrowanych
do odzysku (zapewnienie doczyszczania i mozliwosci rozdzielania
w kabinach sortowniczych manualnych co najmnigj takich frakcii



2.

surowcowych wydzielonych auiomatycznie przez separatory, jak:
papier, folia PE, PET, PE/PP, metale zelazne, metale niezelazne),

i na ktérych zastosowano co najmnie} nastepujgce urzqgdzenia:

- Rozrywarka workéw — min. 1 urzgdzenie

- Kabina wstepnego sortowania — min. 1 urzgdzenie

- Sito bebnowe do kwadlifikacji odpaddw, w tym wydzelenia frakcji do
biologicznej stabilizacji - min. 1 urzgdzenie o $rednicy bebna min. 3,0 m
oraz dtugosci siewnej min. 10,0 m,

- Nadtasmowe separatory metali zelaznych - min. 2 szt.,

- Separator metali niezelaznych - min. 1 szt,,

- Separator ‘optyczny do wydzielenia z odpaddéw zmieszanych
mieszaniny tworzyw sztucznych - min. 1 urzgdzenie o szerokosci roboczej
min. 2800 mm,

- Separator balistyczny zastosowany do rozdzielenia mieszaniny tworzyw
sztucznych po ich wydzieleniv optopneumatycznym z odpaddw
zmieszanych - min. 1 urzgdzenie,

- Separator optyczny dedykowany do wydzielenia papieru z odpaddw -
min. 1 urzgdzenie o szerokoci roboczej min. 2000 mm,

- Separatory optyczne do automatycznego sortowania tworzyw
sztucznych po separacji balistyczne] tworzyw sztucznych — min. 1
urzqdzenie,

— Separator optyczny do wydzielania zdefiniowanej frakcji tworzywowej
wysokokalorycznej z moiliwosciq skierowania tej frakcji do separaciji
balistycznej tworzyw — min, 1 urzgdzenie, .

- Prasa  belujgca umoiliwiajgca prasowanie frakcji materiatowych
kierowanych do odzysku - min. 1 urzgdzenie,

- Stacja sprezonego powietrza wyposazona w min, dwie sprezarki
i osuszacz — min. 1 stacja,

- Automatyczna stacja zatadunku balastu - min. 1 stacja.

Poprzez zredlizowanie zamowienia rozumie sie opracowanie projektu
technologicznege oraz kompletacja, dostawa i montaz wszystkich urzgdzen -
o ktérych mowa powyze] wraz z wykonaniem systemu sterowania kompletnej
instalacji obejmujacej wykonanie nowego systemu sterowania dla catej linii
technologiczne.

Nalezy przedstawic dokumenty potwierdzajgce nalezyte wykonanie
przedmiotu  zomdwienia w  powyze]  wyszczegdlnionym  zakresie
z uwzglednieniem uzyskiwanych parametréw jako$ciowych wdrozonej
technologii.” '

Imianie ulega warunek okreSlony w rozdz. V pkt. 2.3 lit. A. pkt. 2) SIWZ

Z brzmienia: '

w2) jedno zamoéwienie, ktérego przedmiotem byto wykonanie projektu
technologicznego modernizacji 1 rozbudowy czesci mechanicznej
instalacji do sortowania odpaddw oraz wykonanie takiej modernizacii
I rozbudowy z uwzglednieniem i wykorzystaniem (przy rozbudowie
i modernizacji, jak i wykonaniu nowej instalacji) urzadzen bedacych
w posiadaniu | wczedniejszym  uzytkowaniu  przez zoamawigjgcego
(. w szczegdinosci kabin sortowniczych, przenosnikdw, separatordw
metali zelaznych). Przedmiot zamowienia winien obejmowad ponadto:
opracowanie | wydanie wytycznych technologicznych dotyczgeych
wykonania robdt w zakresie budowy lub dostosowania hali sortowni,
wykonanie, dostawe, montaz | uruchomienie kompletnej  linii
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technologicznej sortowania odpaddw komunalnych. Wymaga sie, aby
zokres dostaw  dla kazdego zamdwienia obejmowat co najmniej:
rozrywarka workéw, separator optyczny tworzyw sztucznych, separator
optyczny papieru, separator balistyczny sortowania tworzyw sztucznych
wydzielonych przez separator optyczny tworzyw sztucznych, kabine
doczyszczania papiery, komplet przenosnikdw tasmowych, sortowniczych,
podajgcych, przyspieszajgcych do- separatordw optycznych oraz sito
bebnowe. Wymaga sie, aby wartos¢ zamdwienia, o ktdérym mowa
powyzej, wynosita co najmniej 8 min PLN netto, a ponadto aby wykonana
instalacja do sortowania zapewniata sorfowanie co najmniej 20 Mg/godz.
zmieszanych odpaddw komunalnych i co najmniej 60.000 Mg/rok
zmieszanych odpaddw komunalnych oraz co najmniej 4 Mg/godz.
i co najmniej 6.000 Mg/rok suchej frakcji odpaddw komunalnych.

Wymaga sie, aby linia technologiczna po jej ukohczeniu wyposazona byta
CoO W najmniej nastepujgce urzgdzenia:

Urzgdzenie do rozrywania workdw - min. 1 urzgdzenie o wydajnosci
min. 20 Mg/godz. dla cdpaddw zmieszanych o gestosci 250 kg/m3,
Urzgdzenie do odsiewania odpaddw, w tym co ngjmniej jedno sito
bebnowe — min. 1 urzgdzenie o $rednicy bebna min. 3,0 m oraz dtugosci
siewnej min. 10,0 m,

Separator optyczny dedykowany do wydzielenia mieszaniny tworzyw
sztucznych ze strumienia podawanych odpaddw - min. 1 urzgdzenie
o szerokosci roboczej dziatania min. 2800 mm,

Separator bdlistyczny zastosowany do rozdzielenia mieszaniny tworzyw
sztucznych po jej wydzieleniu poprzez separator optyczny mieszaniny
tworzyw sztucznych — min. 1 urzgdzenie bez wspomagania powietrznego,
Separator optyczny dedykowany do wydzielenia papieru - min. |
urzgdzenie o szerokosci roboczej dziatania min. 2000 mm,

Kabina sorfownicza do doczyszczania papieru wydzielonego przez
separator optyczny papieru — min. 1 kakinag,

Kabina sortowania frakcji grubej >300/340 mm po wydzieleniu w sicie
bebnowym —min. 1 kabina,

Kabina sortowania metali po wydzieleniu przez separatory metali zelaznych
—-min. 1 kabinag,

Prasa belujgca umolliwigjgca prasowanie  frakcji - materiatowych
kierowanych do recyklingu - min. 1 urzgdzenie,

Stacja sprezonego powietrza wyposazona w min. dwie sprezarki i osuszacz
-min. 1 stacja,

Automatyczna dwukontenerowa stacja zatadunku balastu - min. 1 stacja.
Poprzez zredlizowanie zamdwienia rozumie sie modernizacje istniejgcej
sortfowni wraz z opracowaniem projektu technologicznego rozbudowy, oraz
kompletacje, dostawe I montaz wszystkich urzgdzeh o ktérych mowa
powyze] wraz z wykonaniem systemu sterowania kompletne] instalacii
obejmujgce] wykonanie nowego systemu sierowania  dia  cote]
zmodernizowanej linii technologiczne.

Nalezy przedstawic dokumenty potwierdzajgce nalezyte wykonanie
przedmiotu  zaméwienia w  powyze] wyszczegdlnionym  zakresie
z uwzglednieniem uzyskiwanych parametréw jokosciowych wdrozonej
technologi.



na brzmienie:

12}

jedno zamdwienie, ktérego przedmiotem byto Wykonanie projekiu
technologicznego modernizacji | rozbudowy czesci mechaniczng]
instalacji do sorfowania odpaddw oraz wykonanie takiej modernizacii
i rozbudowy z uwzglednieniem | wykorzystaniem (przy rozbudowie
i modernizacji, jak i wykonaniu nowej instalacji) urzqdzen bedgcych
w posiadaniu i wczesniejszym uzytkowaniv przez zamawiajgcego {f. w
szczegdlnodci kabin sortowniczych, przenoénikdw, separatordw metali
zelaznych) albo wykonanie projekiu technologicznego i budowa czesci
mechanicznej instalacji do sorfownia odpadéw z uwzglednieniem
i wykorzystaniem urzgdzen bedqcych w posiadaniv i wczesniejszym
uzytkowaniu przez - Zamawiagjgcege (ff. w szczegdlnoici kabin
sortowniczych, przenos$nikéw, separatorébw metali zelaznych). Przedmiot
zamowienia winien obejmowaé ponadto: opracowanie i - wydanie
wytycznych technologicznych dotyczacych wykonania robdt w zakresie
budowy lub dostosowania hali sortowni (jesli byty wymagane), wykonanie,
dostaweg, montaz i uruchomienie kompletne] linii  technologiczne]
sorfowania odpaddw komunalnych. Wymaga sie, aby zakres dostaw dla
zamdwienia obejmowat co najmniej: rozrywarka workdw, separator
optyczny iworzyw sztucznych, separator optyczny papieru, separator
balistyczny sortowania tworzyw sztucznych wydzielonych przez separator
optyczny tworzyw sztucznych, kabine doczyszczania papieru, komplet
przenosnikdw fasmowych, sorfowniczych, podajgcych, przyspieszajgeych
do separatordw optycznych. Wymaga sie, aby warto$é¢ zamdwienia,
o ktérym mowa powyze], wynosita co najmniej 8 min PLN netto,
a ponadto aby wykonana instalacja do  sortowania  zapewnicta
sorfowanie  co  ngjmniej 20 Mg/godz. zmieszanych odpaddw
komunalnych i co najmniej 60.000 Mg/rok zmieszanych odpadow
komunalnych oraz co najmnie] 4 Mg/godz. i co najmnigj 6.000 Mg/rok
suchej frakcji odpaddw komunalnych.

Wymaga sig, aby linia fechnologiczna po jej ukohczeniu wyposazona byta co
W najmniej nastepujgce urzgdzenia: '

Urzgdzenie do rozrywania workdw - min. 1 urzgdzenie o wydajnosci
min. 20 Mg/godz. dla ocdpaddw zmieszanych o gestosci 250 kg/ma3,
Urzgdzenie do odsiewania odpaddw, w tym co ngjmnigj jedno sito
bebnowe,

Separator optyczny dedykowany do wydzielenia mieszaniny tworzyw
sztucznych ze strumienia podawanych odpaddéw - min, 1 urzgdzenie
0 szerokosci roboczej dziatania min. 2800 mm,

Separator balistyczny zastosowany do rozdzielenia mieszaniny tworzyw
sztucznych po je] wydzieleniu poprzez separator optyczny mieszaniny
tworzyw sztucznych — min. 1 urzgdzenie bez wspomagania powietrznego,
Separator optyczny dedykowany do wydzielenia papieru - min. 1
urzgdzenie o szerokosci robocze] dziatania min. 2000 mm,

Kabina sortownicza do doczyszczania papieru wydzielonego przez
separator optyczny papieru — min. 1 kabing,

Kabina wstepnej segregaciji — min. 1 kabing,

Kabina doczyszczania metali zelaznych — min. 1 kabinag,

Prasa belujgca umozliwigjgca prasowanie frakeji  materiatowych
kierowanych do recyklingu - min. 1 urzgdzenie,

Stacja sprezonego powietrza wyposazona w min. dwie sprezarki i osuszacz
- min. 1 stacgja, '

Automatyczna dwukontenerowa stacja zatadunku balastu - min. 1 stacja.
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Poprzez zredlizowanie zamdwienia rozumie sie modernizacje istniejgcej
sorfowni wraz z opracowaniem projektu technologicznego rozbudowy, oraz
kompletacije, dostawe | montaz wszystkich urzgdzen o ktérych mowa powyzej,
z wykorzystaniem urzgdzen bedqgcych w posiadaniv i wczesniejszym
uzytkowaniu przez zamawiajgcego (1j. w szczegélnoéci kabin sortowniczych,
przenosnikéw, separatordw metali felaznych) wraz z wykonaniem systemu
sterowania kompletne] instalacji obejmujgcej wykonanie nowego systemu
sterowania dla catej zmodernizowanej linii technologiczne;.

Nalezy przedstawiC dokumenty potwierdzojgce nalezyte  wykonanie
przedmiotu  zomdwienia w  powyze]  wyszczegolnionym  zakresie
z uwzglednieniem uzyskiwanych parametrdw jakosciowych wdrozonej
fechnologii.”

3. Imianie ulega warunek dysponowania osobq petnigeq funkcje Kierownika
montazu - rozdz. V pkt. 2.3) lit. B ppkt. 4 SIWZ, z brzmienia: 5
+4) Osobq przewidziang do petnienia funkcji Kierownika montazu Ilinii
technologicznej sortowni posiadajgeq:

- kwalifikacje: wyksztatcenie techniczne,

~  ogdlne doswiadczenie zawodowe: co najmniej 10 lat doéwiadczenia
zawodowego,

— szczegdlne doswiadczenie zawodowe, 1j. doswiadczenie w kierowaniu
montazem co najmniej jednej instalacfi do sortowania odpaddw
komunalnych ¢ przepustowosci nie mniejsze] niz 40.000 Mg na rok
odpaddw komunalnych zmieszanych kiéra byta wyposazona co
najmnie] w: urzgdzenie do rozrywania workdw, sito bebnowe do
klasyfikacji odpaddw, uktad separatoréw optycznych wykorzystanych
do wysortowania co najmniej 5 frakcji materiatowych."

na brzmienie:
«4) Osobg przewidziong do  petnienia  funkcji Kierownika montazu linii
technologicznej sortowni posiadajgcq:

- kwalifikacje: wyksztatcenie techniczne,

- ogdlne dodwiadczenie zawodowe: co najmniej 10 lat doéwiadczenia
zawodowego,

- szczegdlne dodwiadczenie zawodowe, tj. doswiadczenie w kierowaniu
montazem co najmniej jedne] instalacii do sortowania odpadéw
komunalnych o przepustowosci nie mniejszej niz 60.000 Mg na rok
odpaddw komunalnych zmieszanych ktéra byta wyposazona co
najmniej
w: urzgdzenie do rozrywania workdw, sito bebnowe do klasyfikagi
odpaddw,  uktad  separatordw  optycznych  wykorzystanych
do wysortowania co najmnie] 2 frakcji materiatowych.”

4. Imianie vlega warunek dysponowania osobq petnigeq funkcje Projekfanta
konstruktora - rozdz. V pkt. 2.3) lit. B ppkt. 2 SIWZ, z brzmienia:
+2) Osobqg przewidziang do petnienia funkcji Projektanta - konstruktora budowy
maszyn i urzgdzen, posiadajgcq nastepujgce doswiadczenie i kwalifikacje:
- kwadlifikacje: wyksztatcenie wyisze techniczne,
- uprawnienia projektanta w branzy projektant — konstruktor,
- ogdine dodwiadczenie zawodowe: co najmnigj 10 lat doswiadczenia
zawodowego przy projektowaniu maszyn i urzgdzen.

)



- szczegblne dodwiadczenie zawodowe, ti. udziat w  wykonaniu
co najmniej dwdch  dokumentagji  projektowych  urzgdzenh
w szczegdlnosci: przeno$nikow, konstrukcji  stalowych, przesypdw,
wchodzgcych w sktad instalacji do sortowania zmieszanych odpaddw
komunalnych | odpaddw selektywnie zbieranych pochodzgeych
Z gospodarstw domowych o przepustowosci nie mniejszej niz 60.000 Mg
na rok odpaddw komunalnych zmieszanych ktéra byta wyposazona
co najmniej w: urzqdzenie do rozrywania workdw, sito bebnowe do
klasyfikacji odpaddw, uktad separatordw optycznych wykorzystanych
do wysortowania co najmniej 5 frakcji materiatowych."”

na brzmienie:
+2) Osobq przewidziang do petnienia funkcji Projektanta — konstruktora budowy
maszyn i urzgdzen, posiadajgcq nastepujgce dodwiadczenie i kwalifikacje:
- kwadlifikacje: wyksztatcenie wyzsze techniczne,
- 0gd%ine dodwiadczenie zawodowe: co najmniej 10 lat dodwiadezenia
zawodowego przy projektowaniu maszyn i urzgdzen.
- szczegdlne dodwiadczenie zawodowe, fi. udziat w  wykonaniu
co najmnigj dwdch  dokumentacji  projekiowych  urzgdzeh
w  szczegolnosci:  przeno$nikéw, konstrukcji  stalowych, przesypow,
wchodzgeyceh w sktad instalacji do sorfowania zmieszanych odpadéw
komunalnych i odpaddw selektywnie zbieranych pochodzgeych
z gospodarstw domowych o przepustowosci nie mniejszej niz 60.000 Mg
na rok odpadow komunalnych zmieszanych ktéra byta wyposazona co
najmniej w: urzgdzenie do rozrywania workdw, sito bebnowe do
klasyfikacji odpaddw, uktad separatordw optycznych wykorzystanych
do wysortowania co najmnigj 2 frakeji materiatowych.”

5. Imianie ulega warunek dysponowania osobg petnigecg funkcje Specijalisty
ds. rozruchdéw technologicznych - rozdz. V pkt. 2.3) lit. B ppkt. 6 SIWZ, z brzmienia:
«6. Osobg przewidziana do petnienia funkcji Specjalisty ds. rozruchdéw

technologicznych dia sortowni posiadajgeq:

- kwalifikacje: wyksztatcenie techniczne,

- ogdlne  dodwiadczenie  zawodowe: co  nagjmnie]  10-etnie
dos$wiadczenie zawodowe, w tym co najmnigj 3-letnie doswiadczenie
przy nadzorowaniy uruchamiania linii technologicznych do sortowania
odpaddw komunainych

- szczegdlne doswiadczenie zawodowe, fj. doSwiadczenie
w prowadzeniu rozruchow co najmnie] jedne] instalacji do sortowania
odpaddéw komunalnych o przepustowosci nie mnigjszej niz 60.000 Mg
na rok odpaddw komunalnych zmieszanych, ktéra byta wyposazona
Cco najmnie] w: urzqgdzenie do rozrywania workdw, sito bebnowe do
klasyfikacji odpaddw, uktad separatordw optycznych wykorzystanych
do wysortowania co najmnigj 5 frakcji materiatowych.”

na brzmienie:
w6, Osobqg przewidziana do petnienia funkcji Specjalisty ds. rozruchéw
technologicznych dla sortowni posiadajgcg:
- kwallifikacje: wyksztatcenie techniczne,
- ogdlne dodwiadczenie zawodowe: co  najmnigj  10Hetnie
do$wiadczenie zawodowe, w tym co najmniej 3-letnie doswiadczenie



przy nadzorowaniv uruchamiania linii fechnologicznych do sortowania
odpaddéw komunalnych

- szczegdine do$wiadczenie zawodowe, 1j. doSwiadczenie
w prowadzeniv rozruchéw co ngjmniej jednej instalacji do sortowania
odpaddw komunalnych o przepustowosci nie mniejszej niz 60.000 Mg
na rok odpaddw komunalnych zmieszanych, ktéra byta wyposazona
co najmniej w. urzgdzenie do rozrywania workdw, sito bebnowe do
klasyfikacji odpadow, uktad separatoréw optycznych wykorzystanych
do wysortowania co najmniej 2 frakeji materiatowych.”

6. Imianie ulega warunek dysponowania osobq petnigcq funkcje Specjalisty
ds. serwisu linii technologicznej - rozdz. V pki. 2.3) lit. B ppkt. 7 SIWZ, z brzmienia:
»/) Dwie osoby przewidzione do petnienia funkcji Specjalista ds. serwisu linii

technologicznej, posiadajgce nastepujgce doswiadczenie i kwalifikacje:

- kwdalifikacje: wyksztatcenie wyzsze techniczne;

- ngjomosC jezyka: wiadanie jezykiem polskim w mowie i pismie, stopieh
znajomosci bardzo dobry - rdwniez w odniesieniu do  jezyka
technicznego. W przypadku oséb nieposiadajacych obywatelstwa
polskiego  wymagane jest zatgczenie certyfikatu/ Swiadectwa
potwierdzajgcego znajomosé jezyka na poziomie zaawansowanym
tzw. C2 wydanym przez Pafistwowq Komisie Podwiadczania Znajomaosci
Jezyka Polskiego jako Obcego (hitp://www.certyfikatpolski.pl/) Iub
innej instytucii jednakze audytowanej ALTE (Association for Language
Testers in Europe), potwierdzajgcej zgodnosé egzamindw z jezyka
polskiego jako obcego z wytycznymi Rady Europy;

- dosSwiadczenie zawodowe w prowadzeniu prac serwisowych przez
okres min. 3 (trzech) lat i w tym okresie zapewnianie obstugi serwisowe;]
dla co ngjmniej 3 linii technologicznych sortowania odpaddw
wyposazonych (dla kozdej linii technologiczne]) w: urzadzenie do
rozrywania workdw, sito bebnowe do klasyfikacji odpadéw, uktad
przeno$nikéw do transportu odpaddw, uktad min. 4 separatordw
optycznych wykerzystanych do wysortowania co najmniej takich frakcji
materiatowych  jak:  papier, mieszaning  tworzyw  sztucznych,
opakowania PET / opakowania PP/PE, separator  balistyczny
rozdzielajgey tworzywa sztuczne wydzielone przez separator optyczny
tworzyw, separatory metali zeloznych i niezelaznych, doczyszczanie
w  kabinach sortowniczych manualnych  frakcji  materiatowych
automatycznie wydzielonych przez separatory optyczne;

- dodwiadczenie w  zakresie  §wiadczenia  serwisu  producentda
podstawowego  wyposazenia  lini  technologiczne]  sorfowania
odpadéw  komunalnych - co  namnisj: 50  przenosnikdw
specjalistycznych tadmowych do transporiu odpaddw, 10 przenoénikdw
przyspieszajgcych  do  separatordw  optycznych, 5 separatordw
balistycznych, po przekazoniu do uzytku/ podpisaniu protokotu odbioru
w okresie ostatnich co najmnigj 3 lat.”

na brzmienie:
«/) Dwie osoby przewidziane do petnienia funkcji Specjalista ds. serwisu linii
technologicznej, posiadajgce nastepujgee doswiadczenie i kwalifikacje:
- Zngjomos¢ jezyka: wradanie jezykiem polskim w mowie i pismie, stopief
znojomosci bardzo dobry - réwniez w odniesieniu do jezyka
technicznego. W przypadku oséb nieposiadajgcych obywatelstwa
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7.

polskiego wymagane jest zatgczenie certyfikatu/ $wiadectwa
potwierdzajgcego znajomos¢ jezyka na poziomie zaawansowanym
tzw. C2 wydanym przez Panstwowq Komisie Poswiadczania Znajomosci
Jezyka Polskiego jako Obcego (http://www.certyfikatpolski.pl/} lub
innej instytuci jednakze audytowanej ALTE [Association for Language
Testers in Europe), potwierdzajgce] zgodno$é¢ egzamindw z jezyka
polskiego jako obcego z wytycznymi Rady Europy;

- doswiadczenie zawodowe w prowadzeniu prac serwisowych min. 3 linii
sortowniczych o parametrach nie gorszych niz ta  kiéra  jest
przedmiotem zaméwienia 1. do$wiadczenie w prowadzeniu prac
serwisowych dia linii wyposazonej w urzgdzenie do rozrywania workéw,
sito begbnowe, uktad przenosnikéw do transportu odpaddw, uktad min.
2 separatoréw optycznych, separator balistyczny do rozdzielania
tw. sztucznych wydzelanych przez separator optyczny, separatory
metali  Zelaznych, doczyszczanie w  kabinach  sortowniczych
manualnych frakeji materiatowych automatycznie wydzelonych przez
separatory optyczne,

- doSwiadczenie w  zakresie Swiadczenia  serwisu  producenta
podstawowego  wyposazenia  linii fechnologiczne]  sortowania
odpaddw  komunalnych - co namnigf 50 przenosnikdw
specjalistycznych - tadmowych  do  fransportu  odpaddéw, min 2
przenosniki - przyspieszajgce do separatoréw  optycznych, min 1
separator balistyczny."

Imianie ulega tre$¢ pki. 9, w czesci A, Formularza Oferty Technicznej
(zatgeznik nr 11 do SIWZ), z brzmienia: '

119)

na
159)

O$wiadczenia producentdw i dostawcédw wyposazenia wchodzqcego
w sktad instalacji do sortowania:

a. separatordw optycznych,

b. sita bebnowego,

C. separatora balistycznego,

d. prasy do belowania

o gotowosci do redlizacji dostaw i montazu w przypadku zlecenia im tego
zakiesy  prac przez oferenta/  dostawce instalacji do  sortowania,
jak i potwierdzajacych spetnienie przez oferowane przez nich wyposazenie
wymaganh stawianych w SIWZ, OPZ.

O$wiadczenia producentéw i dostawcéw winny zawieraé nozwe i adres
danego producenta czy dostawcy.”

brzmienie:
O$wiadczenia producentdw wyposazenia wchodzgcego w skiad instalacji
do sortowania: :

a. separatordw optycznych,

b. sitabgbnowego,

C. separatora balistycznego,

d. prasy do belowania
o gotowoici do redlizacji dostaw i montazu w przypadku zlecenia im tego
zakresu prac  przez oferenta/ dostawce instalacj do  sortowania,
jak | potwierdzajgcych spetnienie przez oferowane przez nich wyposazenie
wymagan stawianych w SIWZ, OPZ. |
OSwiadczenia producentdw i dostawcdw winny zawieraé nazwe i adres
danego producenta.”




10.

Imianie ulega fresc rozdz. 3.1 pki. 12 Opisu przedmiotu zamdwienia (zatgcznik
nr 1 do SIWZ), z brzmienia:

w12,  Lastosowane rozwiqzania fechnologiczne oraz urzgdzenia  muszg
charakteryzowaé sie wczesnigjszym ich zastosowaniem przez Wykonawce.
Wyklucza sie zastosowanie rozwiqzah oraz urzgdzeh niesprawdzonych
w podobnych warunkach pracy, tj. na podobnym sitrumieniv odpaddw
fj. dla odpaddéw komunalnych zmieszanych. Zamawidjgey wymaga, aby kazde
rozwigzanie technologiczne oraz zastosowane urzgdzenia charakteryzowaty sie
co najmnigj 3-krotnym wczedniejszym zastosowaniem w podobnych warunkach.”

na brzmienie:

»12. ILastosowane rozwigzania technologiczne oraz urzgdzenia muszg
charakieryzowal sie  wczedniejszym ich  zastosowaniem.  Wyklucza  sie
zastosowanie rozwiqzah oraz urzqadzeh niesprawdzonych w  podobnych
warunkach pracy. 1. na podobnym sfrumieniv odpaddw 1. dla odpaddw
komunalnych zmieszanych. Zamawiajgcy wymaga, aby kazde rozwigzanie
technologiczne oraz zastosowane urzgdzenia charakteryzowaty sie co najmniej
3-krotnym wczesniejszym zastosowaniem w podobnych warunkach.”

W Formularzu Oferty Technicznej (zatgeznik nr 11 do SIWZ), zmianie ulega tresé
oSwiadczenia dotyczgcego wymaganego wykazu zastosowah urzgdzefh oraz
tre$é oSwiadczenia dotyczgcego wymaganego wykazu zastosowan rozwigzah
technologicznych, ktérych nowe brzmienie stanowi .zatqeznik nr 1 1 2
do niniejszego pismal.

Lamawiajgcy dokonuje przesuniecia terminu sktadania i otwarcia ofert
w przedmiotowym postepowaniu i w zwigzku z powyzszym zmicanie ulega tresé:
1] rozdz. Xl pkt. 1 SIWZ,
Z brzmienia:
+1. Oferte nalezy ztozyC w siedzibie Zamawigjqgcego przy ul. Komunalnej 4
w Sekretariacie — do dnia 27.01.2017 r., do godziny 10 | zaadresowad
zgodnie z opisem przedstawionym w rozdzicle X SIWZ."

na brzmienie:

w1. Oferte nalezy ztozy& w siedzibie Zamawigjgcego przy ul. Komunalnej 4
w Sekretariacie - do dnia 17.02.2017 r., do godziny 10% | zaadresowaé
zgodnie z opisem przedstawionym w rozdziale X SIWZ."

2} rozdz. Xl pkt. 4 SIWZ,
Z brzmienia;

+4. Otwarcie ofert nastgpi w siedzibie Zamawiajgcego — salka konferencyjna,
w dniu 27.01.2017 r,, o godzinie 10%."”

NG brzmienie:

»4. Otwarcie ofert nasiqpi w siedzibie Zamawiajgcego - salka konferencyjna,
w dniu 17.02.2017 r., o godzinie 1030."

3} rozdz. X pkt. 12 SIWZ,
Z brzmienia:
«12. Oferte nalezy ztozy¢ w nieprzeiroczystej i zabezpieczonej kopercie,
w siedzibie Zamawigjgcego i oznakowaé w nastepujgcey sposob:
10



Przedsiebiorstwo Gospodarki Komunalnej
»Saniko” Sp. z 0.0.
ul. Komunalna 4, 87-800 Wioctawek

oraz powinna by¢ oznakowana w nastepujgcy sposdb:

Oferta w przetargu nieograniczonym pn.: ,,Zaprojektowanie oraz dostawe
i montaz technologii zautomatyzowanego sortowania odpaddw
komunainych w ramach modemizacji istniejgeej linii sortowniczej

w Regionalnym Zaktadzie Utylizacji Odpaddw Komunalnych
w Machnaczu gm. Brzes¢ Kujawski”
Nie otwierac przed dniem 27.01.2017 r. godz. 10%"

na brzmienie:

«12. Oferte nalezy ztozyé w nieprzezroczyste] i zabezpieczone kopercie,
w siedzibie Zamawigjgcego | oznakowad w nastepujgey sposéb:
Przedsiebiorstwo Gospodarki Komunainej

»aaniko™” Sp. z o0.0.

ul. Komunalna 4, 87-800 Wioclawek

oraz powinna byé oznakowana w nastepujgcey sposob:

Oferta w przetargu nieograniczonym pn.: ,,Zaprojektowanie oraz dostawe
i montaz technologii zautomatyzowanego sortowania odpadéw
komunalnych w ramach modernizacji istniejgcej linii sortowniczej
w Regionalnym Zaktadzie Utylizacji Odpadéw Komunalnych
w Machnaczu gm. Brze$é Kujawski”

Nie otwierac¢ przed dniem 17.02.2017 r. godz. 10%"

Zgodnie z art. 38 ust. 4a pkt. 2 ustawy Pzp, Zamawicjgcy dokonat zmiany
treSci ogtoszenia © zamowieniu Nr 2016/S 248-454560 z dnia 23.12.2016 r.
Ogtoszenie dodatkowych informaciji, informacji o niekompletnej procedurze
lub sprostowania zostato przekozane Urzedowi Publikacji Unii Europejskie
w dniv 17.01.2017 r.

p.¢. Prezesa Zarzagu

@mn wicz

..............................................................

/podpis i pieczed ZIamawigjgeego/

mgr inZ.

AR KIMREOUE S DOTTUIRING,

* gl* : %Mg %{@ ” Sp.Z 0.0

ul. Komunalns 4
B7-B00 WLOCELAWER
ted. (0-54) 412-18-00 do 02
NIR: BEB-020.60-21, REGON: 910041776 A

Latgezniki:

1. Ofwiadczenie dotyczgce wymaganego wykazu zastosowan urzgdzen.

2. Olwiadczenie dotyczgce wymaganego wykczu zastosowah  rozwigzan
technologicznych
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Wymagany Wykaz Zastosowan Urzadzen
WYKONAWCA / OFERENT / LIDER KONSORCJUM / CZLONEK KONSORCIUM

{atacznik nr 1

Nazwa:

Adres:

Ja (my} nizej podpisany(i) o$wiadczam(y), ie:

OSWIADCZAM(Y), ZE:
Oferowane przez nas urzadzenia byty min. 3-krotnie zastosowane zgodnie z ponizszymi
zestawieniami:

Tabela 1: Zestawienie miejsc zainstalowania/wykonania
] . - . Zamawiajgcy
N . tal
r poz. { Nazwa instalacjifzaktadu miejsca zastosowania (nazwa, adres, nr telefonu do kontaktu)

[1]

[2]

(3]

Tabela 2: Wykaz zastosowar — dla kazde] pozycji wykazu maszyn i urzadzen

Miejsca Miejsca
Ozna- Nazwa Nr Karty zastosow. Ozna- Nazwa Nr Karty zastosow.
czenie | urzadzenia | Techniczne] | Nr Nr Nr || czenie Technicznej | Nr Nr Nr
poz. | poz. | poz poz. | poz. | poz.

UWAGA :

Za realizacje wykonane Zamawiajgcy uznaje takie, ktére sg wdrozone i sa uzytkowane.
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Wymagany Wykaz Zastosowan Rozwiazan Technologicznych
WYKONAWCA / OFERENT / LIDER KONSORCIUM / CZLONEK KONSORCIUM

Zatacznik nr 2

Nazwa:

Adres:

Ja (my) nizej podpisany(i) oéwiadczam(y), ze:

OSWIADCZAM(Y), ZE:

Oferowane przez nas rozwigzania technologiczne byty min. 3-krotnie zastosowane zgodnie
Z pohizszymi zestawieniami:

Tabela 1: Zestawienie miejsc zastosowania rozwigzan technologicznych

Nr poz. Nazwa instalacji/zaktadu

Zamawiajgcy
{nazwa, adres, nr telefonu do kontaktu)

[1]

(2]

(3]

Tabela 2:  Wykaz zastosowan

Przyktadowe miejsca
zastosowania

Lp. | Rozwiazania technologiczne wymagane do uwzglednienia w projekcie Nr Nr Nr
poz. poz. poz.
1 Rozrywanie workow z odpadami komunalnymi zmieszanymi celem
" | wydobycia zawartych w workach odpadéw
5 Mozliwos$¢ podawania odpadéw poprzez rozrywarke oraz bezposrednio
" | na przenosnik kanatowy stanowigcy stacje nadawczg odpadow
3 Wstepna segregacja i kontrola strumienia odpadéw kierowanych na linie
" | technologiczng realizowana w kabinie wstepnej segregacji
Trojfrakcyiny podziat granulometryczny realizowany na sicie bebnowym
4. | zwydzieleniem frakcji do biologicznej stabilizacji o uziarnieniu 0-60/80
mm
Wrydzielenie metali zelaznych z frakcji 0-60/80 mm realizowane poprzez
5. | separator metali
7 Skierowanie frakcji nadsitowej pow. 300/340 mm do kabiny segregaciji
" | celem wydzielenia frakeji surowcowych kierowanych do recyklingu
g Wydzielenie metali zelaznych z frakcji 60/80-300/340 mm realizowanej
" | poprzez separator magnetyczny
9 Whydzielenie metali niezelaznych z frake]i 60/80-300/340 mm
" | realizowanej poprzez separator metali niezelaznych
Skierowanie metali zelaznych i metali niezelaznych wydzielonych ze
10. | strumienia 0-60/80 oraz 60/80-300/340 mm do kabiny sortownicze]
doczyszczania metali ‘
11 Zastosowanie separacji optycznej tworzyw sztucznych dla frakciji

$redniej 60/80-300/340 mm odpadkdw komunalnych zmieszanych
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wydzielonych w sicie bebnowym

Zastosowanie separacji balistycznej dla tworzyw sztucznych
wydzielonych za pomocg separatora optycznego z frakeji $redniej 60/80-

12. 300/340 mm celem rozdziatu na frakcje lekkg-ptaska (2D} oraz ciezka-
toczacg sie (3D)
13 Zastosowanie separacji optycznej do wydzielenia folii z frakcii lekkiej-

ptaskiej (2D} po separacji balistycznej

Zastosowanie separacji optycznej do wydzielenia papieru mix z frakgji
14. | pozostatej po wydzieleniu tworzyw sztucznych na pierwszym
separatorze optycznym dla frakcji §redniej 60/80-300/340 mm

Zastosowanie separacji optycznej w ukiadzie wielostopniowym {co
15. | najmniej 3 separatory optyczne) do wydzielania tworzyw z frakcji
ciezkie] — toczacej sie (3D) po separatorze balistycznym

Doczyszczanie wszystkich frakcji wydzielonych przez separatory

16. o L
optyczne w kabinie sortowniczej
17 Prasowanie frakcji materiatowych kierowanych do recyklingu oraz
" | odzysku energetycznego
UWAGA :

Za realizacje wykonane Zamawiajgcy uznaje takie, ktdre sg wdrozone i sg uzytkowane.




